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Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf
ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritten zugaenglich gemacht werden.

ALl Rights reserved, including possible patents
or trademarks. Documents shall not be provided

to a third party or duplicated in any form

without prior written permission.

The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
An iteration change is not required to be released/sampled.

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

CAD: Creo Paramefric

A) Uebersicht Montage- und Demontagewerkzeuge
overview mounting tools and removal tools

E) Montagehinweise fuer geschirmte Durchfuehrungen:

assembly instruction for shielded implementations:

1. ODU-MAC® Uebersicht Werkzeuge / overview tools 1 1. GroeBe 0 7/ size 0 253
2.  0ODU-MAC® Silver-Line Entsteckwerkzeug fuer S+ und P+ Schnellwechselkopf / 1a 1 25b
removal tool for S+ and P+ quick cﬁa/gge head P 2 Groefle 1/ size 1
' ' ' 3. Groefe 2 / size 2 25c
B) Montageanleifung fuer Stift- und Buchsenteile cpl.: . Groefe 3 / size 3
assembly instruction for the cpl. pin and socket parts: : roede 3 7 size 25d
1. ODU-MAC® Blechrahmen / sheetmetal frame b F) Montagehinweise fuer Koax-Kontakte:
2. 0DU-MAC® Blechrahmen mit Spindel / sheetmetal frame with spindle locking c assembly insfruction coax confacts:
. ) 26
3. 0ODU-MAC® White-Line DIN Rahmen fuer Gehaeuse / DO/N frame for housing 1d 1. Koax 50 () 122.120.0__.270.000 nicht magnetisch
coax 50 (2 122.120.0__.270.000 non magnetic
L.  0ODU-MAC® Silver-Line S (Standard) Rahmen / S (standard) frame 2 263
) ) 2. Koax 50 ) 122.126.0__.2__.000 / coax 50 (2 122.126.0__.2__.000
5. 0DU-MAC® Silver-Line L (Large) Rahmen / [ (large) frame 3
6. ODU-MAC® Silver-Line M/M+ (Mini) Rahmen mit PE / MM+ frame with PE 4 3. Koax 50 (3 122 346.0. - 207,000, 122 31,00 207,000 260
_MAC® Silver-Li i ' 5
7.  0DU-MAC® Silver-Line P/P+ (Power) Rahmen mit PE / P/P+ frame with PE L. Koax 50 O 122.140.0__.270.000 nicht magnetisth 2
8.  0ODU-MAC® Silver-Line T Rahmen (Quer) / T frame (transverse) 6 coax 50 (2 122.140 non magnetic ¢
9.  0DU-MAC® Silver-Line S+ Rahmen / S+ frame 7 5. Koax 50 ) 122.130.00_.270.005 Loet-Loet Version
_ _ coax 50 (2 122.130.00_.270.005 solder to solder version 26d
10.  ODU-MAC® Silver-Line P4+ Rahmen / P4+ frame 8 o
11. ODU-MAC® Silver-Line Erdungsanschluesse / grounding points 9 6 K[‘;f?’; 7755 0 1722223312%%:22%77%%% 26¢
C) Montagehinweise fuer |solierkoerper / Spindel / Zubehoer: 7. Koax 50 () 122.130.00..270.00_ Loet-Loet Version
assembly instruction for insulators / spindle / equipment: coax 50 (2 122.130.00_.270.00_ solder to solder version 26f
MAC® Cilvan| . ) L o ' '
1. ODU-MAC® Silver-Line Einbaulage Isolierkoerper / fitting situation insulator 10 G) Monfagehlnwelse fuer Druckluftmodule:
2. Montagehinweise der Einlegefolie / assembly instruction for inlay film 103 assembly instruction for compressed air module:
3. Posifion von Verriegelungsspindel und Mittelstueck / . .
position of the locking spindle and centerpiece 10b 1. Druckluttventile / compressed air valve 27
L. 0ODU-MAC® Silver-Line Einbaulage unbeschriftete Isolierkoerper / 10¢ 2. Fluidmodule 2-pol. / fluid module 2-pol. 273
fitting situation insulator
) ) 3. Fluiddurchfuehrung 1-pol. / fluid module 1-pol. 27h
0) Montage- und Crimpanweisungen fuer Kontakte: ,
as‘semb[y and [/"//77,0 //75]‘/'»[_/[]‘/0/7 fO/ﬂ [0/7]‘3[7‘5‘ k. Drucklufmodul 2-pol. / compressed air module 2-pol. 27¢
1. Signalkontakte / signal contacts 1-14 H) Montagehinweise fuer DIN-Gehaeuse:
2. Powerkontakte / power contacts 16.17.20 assembly instruction for DIN housing:
3. Powerkontakt @4 7/ power contacts @4 -> Inaktiv / obsolete 19 1. Tuellengehaeuse Gr. 1-L / cable hood size 1-4 30
. Hochspannungskontakte / figh voltage contacts 15,18 2. Tuellengehaeuse Gr. 5, 6 / cable hood size 5, 6 31
5. Hochstromkontakte / high current contacts 21-23
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Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf
ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritten zugaenglich gemacht werden.

ALl Rights reserved, including possible patents
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The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
An iteration change is not required to be released/sampled.

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

CAD: Creo Paramefric

Drehmomentschraubendreher / Torgue wrench

)

Bestellnummern Nm Verwendung
Order numbers Application
Part no.: 598.054.001.000.000 0.9
Part-10: 50081352 ’
Part no.: 598.054.002.000.000 1.9
Part-1D: 50081353 '
Part no.: 598.054.003.000.000 3.0 .
Part-10: 50081354 ’ -
ES::I—IIT[(]):: 559082’1?256[)‘3’3?04’000’000 1.5 siehe nachfolgende o g
Part no" £08.054.005.000.000 | 0.6 Blaetfer Darsfeltung nur Beispiel
Part- 1D, 50244779 see following sheets View only example
Part no.: 598.054.006.000.000 | 5 5
Part-1D: 50245056 '
Part no.: 598.054.007.000.000 | ,
Part-1D: 50245057 '
Part no.: 598.054.011.000.000 35
Part-1D: 50301359 )
Aufsaetze mit Standardgeometrie / Bits with standard geomeifry 2)
Bestellnummern Schraubenantrieb Verwendung
Order numbers Strew drive Application

Part no.: 598.054.101.000.000 Schlitz /7 slot Verschraubung der Schienen (M- und L-Rahmen)
Part-10: 50081355 5,5 (0,8/50) Screw connection of rails (M- and [-frame)

Schrauben zur Befestigung im Gehaeuse
Part no.: 598.054.102.000.000 Kombiprofil Gr. 1 (D IN-Rahmen und Blechrahmen)
Part-1D: 50081356 Combi profile size 1 |Screws for mounting in housing

(DIN-frame and sheet metal frame)

Part no.: 598.054.103.000.000 Torx TX8 Verschraubung der Schienen (DIN-Rahmen)
Part-1D0: 50081357 Screw connection of rails (DIN-frame)
Part no.: 598.054.104.000.000 Torx TX10 Verschraubung der Schienen (S-, L-, M-, S+Rahmen)
Part-1D: 50081358 Screw connection of rails (S-, [-, M-, S+frame)
Part no.: 598.054.105.000.000 Torx TX20 Verschraubung der Schienen (P-Rahmen)
Part-1D0: 50081359 Screw connection of rails (P-frame)
Part no.: 598.054.106.000.000 Philips Gr. 1 Linsenschraube Erdungsstueck (DIN-, P+, M+, S+Rahmen)
Part-10: 50081360 Philips size 1 Lens head screw earth part (DIN-, P+, M+, S+frame)
Part no.: 598.054.108.000.000 Schlitz /7 slot Verschraubung der Schienen (T-Rahmen)
Part-1D: 50081362 3,5 (0,5/50) Screw connection of rails (T-frame)
Part no.: 598.054.109.000.000 Schlitz / slof Montage der Spindelkodierungen
Part-1D: 50244776 2,5 (0,4/70) Mountig of the spindle keying
Part no.: 598.054.110.000.000 Schlitz 7 slot Montage der Rahmenkodierungen (Kodierbuchse)
Part-1D: 50244777 8 (1,2/50) Mounting of the frame keying (keying socket)
Part no.: 598.054.111.000.000 SW8 / AWS Montage der Erdungskontakte (P+ Rahmen)
Part-1D: 50245055 Mounting of the grounding contacts (P+ frame)
Part no.: 598.054.112.000.000 SWT / AWT Montage der Erdungskontakte (DIN-Rahmen)

Part-1D:

50250748

Mounting of the grounding contacts (DIN-frame)

Aufsaetze mit Sondergeometrie / Bits with special geomefry

Bestellnummern /

Order numbers

Verwendung

Application

Part no.: 598.054.201.000.000 |Fuehrungshuelse, Fuehrungsstift Guiding bush, guiding pin
Part-1D: 50081363 (Blechrahmen) (sheet metal frame)
Part no.: 598.054.202.000.000 |Fuehrungsbuchse SPRINGTAC Guiding socket SPRINGTAC
Part-1D: 50081365 (Blechrahmen) (sheet metal frame)
Part no.: 598.054.203.000.000 |Kodierstift Coding pin
Part-1D: 50081368 (D IN-Rahmen) (D IN-frame)

) Abstandsstueck Distance piece
Egm_?g"' 55%%’5153&7'0201“000'000 (S-Rahmen Schnellwechselkopf (S-frame quick-change-head

’ Montagewand hinten) assembly board backwards)
Part no.: 598.055.001.000.000 |Spannmutter Back nut
Part-1D: 50081372 (geschirmte Durchfuehrung, GroeBe 1) |(shielded implementation, size 1)
Part no.: 598.055.002.000.000 | Spannmutter Back nut
Part-1D: 50081375 (geschirmte Durchfuehrung, GroeBe 0) |(shielded implementation, size 0)
Part no.: 598.055.003.000.000 |Spannmutter Back nut
Part-10: 50081377 (geschirmte Durchfuehrung, GroeBe 2) |(shielded implementation, size 2)
Part no.: 598.055.004.000.000 |Spannmutter Back nut
Part-1D: 50081379 (geschirmte Durchfuehrung, GroeBe 3) |(shielded implementation, size 3)

Montageanweisung ODU-MAC® W erkzeuge —"
Assembly Instruction ODU
®
e D00000126 ODU-MAC” fools —
: Eindrueckwerkzeug 7/ /nsertion fool
l Bestellnummern Kontakt- @
! Order numbers Contact- @ m
|
! 0,76 M =t ©§B(E)
' Part no.: 085.611.001.001.000 107
I Part-1D: 50036163 ’
i 1,5
Bestellnummern Ausdrueckwerkzeuge / Order numbers removal fools
. . . fuer Kontakt-@
abgewinkelt / angled gerade / straight universal for contact-3
Part no.: 087.170.361.000.000 0.76
Part-1D: 50231784 '
Part no.: 087.170.362.000.000 107
Part-1D: 50231785 '
Part no.: 087.170.363.000.000 |Part no.: 087.170.138.000.000 |Part no.: 087.611.001.001.000 15
Part-1D: 50231786 Part-1D: 50231782 Part-1D: 50036313 '
Part no.: 087.170.139.000.000 5 1
Part-1D: 50231783 '
Part no.: 087.170.366.000.000|Part no.: 087.170.136.000.000 3
Part-1D: 50231789 Part-1D: 50231781
Part no.: 087.170.391.000.000 o
Part-1D: 50036228
Part no.: 087.170.365.000.000
Part-ID: 50231788 Koax 50€2 k-pol.
Part 087.170.391.000.000 Koax 500) 2-pol.
part-ID. 50036208 | |Koax 5000 2-pol. SMA
Koax 75() 2-pol.
Part no.: 087.611.001.002.000
Part-ID: 5003637k LWL 5-pol.
Part no.: 087.170.136.000.000 |Part no.: 087.611.001.001.000 LWL 3-nol
Part-1D: 50231781 Part-10: 50036313 pot.

*) Beschriftung / Marking: ‘
Part no.
Contakt- &

Beispiel Ausdrueckwerkzeug
abgewinkelt
Example removal tool angled

Sonderwerkzeug / Special tool

Bestellnummern
Order numbers

Verwendung

Application

Part-10: 50302141

Part no.: 598.056.002.000.000

Stirnlochschluessel (Reduzier-
ring fuer Kunststoffgehaeuse)

Face spanner (Regucing ring
for plasti housing)

Beispiel Stirnlochschluessel fuer
Drehmomentschluessel mit 1/4 Zoll Antrieb
example face spanner for

torque wrench with 1/4 inch drive

Entsteckwerkzeug ODU-MAC® Silver-Line S+ und P+ Schnellwechselkopf (SWK) siehe:

Removal tool 0DU-MAC®Silver-Line S+ and P+ quick change head (QCH) see:

210601382 / 010.116.001.A00.000
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The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.
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Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

CAD: Creo Paramefric

Entsteckwerkzeug fuer ODU-MAC Silver-Line S+ Schnellwechselkopf (SWK)
Removal tool ODU-MAE@ Silver-Line S+ quick change head (QCH)
Montagewand hinten / assembly board backwards

Part no.: 087.656.610.000.001
Part-1D: 50565708

0DU-MAC®Buchsenteil
O0DU-MAC®socket part

0DU-MAC®basic part

Montagewand hinten

[
|
i
!
N 0DU-MAC® Basisteil
|
|
!
| assembly board backwards

1)

1) Schrauben (TX20) in der Bohrung
platzieren und handfest anziehen.
Place the screws (TX20) in the hole
and tighten hand-tight.

Entsteckwerkzeug fuer ODU-MAC® Silver-Line
S+ Schnellwechselkopf (SWK)
Removal tool ODU-MAC® Silver-Line S+ quick change head (QCH)
Montagewand mittig / assembly board centered
Part no.: 087.656.610.000.001 /D 2
Part-ID: 50565707

| /D

2) Durch gleichmaeBiges Drehen der

For unplugging the QCH turn around
fommy screws consistant.

0DU-MAC®Buchsenteil
0DU-MAC®socket part

Montagewand miftig »o-m, —
assembly board centered YA 0 [ =
LT T 1
0DU-MAC®Basisteil U._ - "‘3—»-~n’ gy

O0DU-MAC®pasic part

Darstellungen nur Buchsenseitel / view only socket side!
Bei der Stiffseite muss die Schraube in der anderen Bohrung platziert werden!
On the pin side the screw must be placed in the other hole!

Fuer mehr Informationen siehe / for more information see:
710423557 / 006.073.014.J00.00 oder / or 7210423729 7/ 006.073.014.K00.000

Technisches Datenblatt ODU-MAC® Entsteckwerkzeug fuer

Technical datasheet

0DU-MAC® removal tool for

Gesamt-Dokument-Nr.:
Main-document-1d.:

D00000126 S+ und P+ quick change head (QCH)

S+ und P+ Sthnellwechselkopf (SWK) ’ODU\O

Knebelschrauben den SWK entstecken.

Entsteckwerkzeug fuer ODU-MAC® Silver-Line P+ Schnellwechselkopf (SWK)
Removal tool ODU-MAC®Silver-Line P+ quick change head (GCH)
Montagewand hinften und mittig / assembly board backwards and centered

Part no.: 087.656.610.000.000
Part-1D: 50265916

1 1) Schrauben handfest anziehen.
Innensechskant SW k.
Tighten the screws hand-tight.
Hexagon socket SW4.

2) Durch gleichmaeBiges Drehen der
Knebelschrauben den SWK entstecken.
For unplugging the QCH turn around
tommy screws consistant.

0DU-MAC®Buchsenteil
0DU-MAC®socket part

0DU-MAC®Basisteil
O0DU-MAC®basic part

Darstellungen nur Buchsenseite, Stiftseite idenfischl
Demontage mit Montagewand hinten gezeigf, gleiches Vorgehen bei Montagewand mittig!
view only socket side, pin side identical!
Disassembly shown with assembly board backwards, same procedure with assembly board centered!

Fuer mehr Informationen siehe / for more information see:
D00001817 7/ 006.073.014.F00.00 oder / or D00002163 / 006.073.014.G00.000
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Schraube / screw

M3x18 (4x)

Part no.: 021.301.144.700.000
Part-1D: 50016164

Anziehdrehmoment

locking tforgue:

1,2Nm=0,2Nm

mit / with

Part no.: 598.054.002.000.000
Part-1D: 50081353

Part no.: 598.054.102.000.000
Part-10: 50081356

Rahmen / frame
610.09_.102.704.000

Isolierkoerper / insulator

Mutter / nut (3x)

Part no.: 610.090.310.304.000
Part-1D: 50082670

oder / or

Erdungsstueck / grounding piece

Part no.: 025.310.005.304.000
Part-10: 50019597

Buchsenseite / socketl side

610.-9_.000.704.000

Steckrichtung
mating direction

(=]

Letzte Schritte / final steps:

SpaltmaB: Module in eine Richtung schieben und

mit Fuehlerlehre zulaessiges SpaltmaB von <0.3mm kontrollieren.
Bei SpaltmaB >0.3mm siehe D00005373 / 010.116.010.A00.000

gap size: push the modules in one way and control the
permissible gap size of <0.3mm with a feeler gauge.

With gap size >0.3mm refer D00005373 / 0710.116.010.A00.000

Vor Kontaktmontage Steckprobe durchfuehren!
Before contacts are mounted please make a plug test!

Fuehrungsbuchse

guiding bush (3x)
610.090.345.704.000

oder / or

Fuehrungsbuchse mit
Kontaktlamelle

Guiding bush

with contact blade

Part no.: 178.014.000.204.000
Part-1D: 50050906

Anziehdrehmoment

locking torgue:

3,0Nm=£0,3Nm =)

mit / with

Part no.: 598.054.003.000.000
Part-1D: 50081354

Part no.: 598.054.201.000.000
Part-1D: 50081363

Rahmen / frame
610.09_.101.704.000

Ring / ring (4x)
Part no.: 610.090.313.304.000
Part-1D: 50233282

Bauteil / Assembly

eingebaut in / wsed in

anstatt / instead of

Montageanweisung

0DU-MAC® Blechrahmen

Assembly Instruction

000000126

Gesamt-Dokument-Nr.:
Main-document-1d.:

ODU-MAC® sheet metall frame

Stiftseite / pin side

611..9-.000.704.000

Rahmen / frame
610.09_.102.704.000

)

Isolierkoerper / /nsulator

Schraube / screw

M3x10 (4x)

Part no.. 021.301.136.700.000
Part-1D: 50016153

Anziehdrehmoment

locking torgue:

1,2Nm=+0,2Nm

mit / with

Part no.: 598.054.002.000.000
Part-1D: 50081353

Part no.: 598.054.102.000.000
Part-1D: 50081356

x) Oder Schraubensicherung z.B. LOCTITE 243

or screw locking e.qg. LOCTITE 243

Montagewerkzeuge siehe auch
mounting tools see also:

Steckrichtung
mating direction

Mutter / nut (3x)
Part no.: 610.090.310.304.000
—— Part-1D: 50082670

Rahmen / frame
610.09_.101.704.000

Fuehrungsstift

guiding pin (3x)

Part no.: 611.090.321.902.000
Part-1D: 50084480

Anziehdrehmoment

locking torgue:

3,0Nm=0,3Nm =)

mit / with

Part no.: 598.054.003.000.000
Parf-10: 50081354

Part no.: 598.054.201.000.000
Part-1D: 50081363

Hinweis 7/ information:
Stiftseite 611._9_.000.704

Pin side 611._9_.000.704.

.000 ist nicht mit

0DU-MAC® Massivrahmen 610.19_.000.600.000 kompatibel |
Buchsenseite 610._9_.000.704.000 ist mit
0DU-MAC® Massivrahmen 611.19_.000.600.000 kompatibel!

000 is not compatible to

ODU-MAC® solid frame 610.19_.000.600.000!
Socket side 610._9_.000.704.000 is compatible to

610.19_.000.704.000
610.19_.000.721.000

Fuehrungsbuchse mit Kontaktlamelle

Guiding bush with contact blade 000005363 / 010.116.001.000.000

1x Part no.: 610.090.345.704.000

CAD: Creo Paramefric

YN\
) Part no.: 178.014.000.204.000 610.39_.000.704.000 Part-1D: 50082688 0DU-MAC® solid frame 611.19_.000.600.000!
’-/ Part-1D: 50050906 610.19-.000.721.000 Allgemeintoleranz /general tol. DIN ISO 2768:1991-mH | Dokument-Nr.: MaRstab: Format:
Tolerierung /folerancing DIN EN IS0 8015:2011 | document-Id.. DO0005364 |scale:  1.q|size: A3
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Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf
ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritten zugaenglich gemacht werden.

ALl Rights reserved, including possible patents
or trademarks. Documents shall not be provided

to a third party or duplicated in any form
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The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
An iteration change is not required to be released/sampled.

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

CAD: Creo Paramefric

ODU-MAC® White-Line Rahmen fuer Gehaeuse nach DIN - Standard mit Erdungsanschluss
ODU-MAC® White-Line frame for DIN housing - standard with grounding termination

Buchsenteil / socket part

Hinweis: Buchsenseite 610._.9_.000.704.000 ist mit

0DU-MAC® Massivrahmen 611.19_.000.600.000 kompatibel!

610.19_..000.600.000

Anziehdrehmoment / locking forque:
0,9Nm+0.2Nm mit / with
Part no.: 598.054.001.000.000;

Information: Socket side 610._9_.000.704.000 is compatible fo
O0DU-MAC® solid frame 671.19_.000.600.000!

Part-1D: 50081352
Part no.: 598.054.103.000.000;
Part-1D: 50081357

1. Schienen mit erstem Endstueck rechtwinklig
und eben zusammenschrauben.
Tighten the rails rectangular and planar
with the first end piece.

Gehaeuse GroeBen 1 bis &
DIN housing size 1 to 4

Nummerierung der Schiene
aufsteigend, beginnend am Endstueck
mit einer Fuehrungsbuchse
Numbering of the rail ascending,
begins on the end piece with one
guiding socket

o9 (o

Anziehdrehmoment / locking torque:
2.2Nm=£0,2Nm mit / with

Part no.: 598.054.006.000.000;
Part-ID: 50245056

Part no.: 598.054.112.000.000;
Part-ID: 50250748

Anziehdrehmoment / locking torgue:
1,2Nm=+0,2Nm mit 7 with

Part no.: 598.054.002.000.000;
Part-1D: 50081353

Part no.: 598.054.106.000.000;
Part-1D: 50081360

2. Erdungsanschluss einschrauben.
screw the earthing connection.

Anziehdrehmoment / locking torgue:
1,2Nm+0,2Nm mit / with

Part no.: 598.054.002.000.000;
Part-1D: 50081353

Part no.: 598.054.102.000.000;
Part-1D: 50081356

by

L. Zweites Endstueck rechtwinklig montieren.
Distanzringe anschrauben.
Mount the second end piece rectangular.
Screw the distance pieces.

Anziehdrehmoment / locking torque:
0,9Nm+0,2Nm mit / with

Part no.: 598.054.001.000.000;
Part-1D: 50081352

Part no.: 598.054.103.000.000;
Part-1D: 50081357

1.

Montageanweisung

ODU-MAC® W hite-Line Rahmen fuer Gehaeuse

Assembly Instruction

Gesamt-Dokument-Nr.:
Main-document-1d.:

000000126

0DU-MAC® White-Line frame for housing

Hinweis: Stiftseite 611._9_.000.704.000 ist nicht mit

Stiftteil / pin part
611.19_.000.600.000

0DU-MAC® Massivrahmen 610.19_.000.600.000 kompatibel |

Information: Pin side 6711._9_.000.704.000 is not compatible to
ODU-MAC® solid frame 610.19_.000.600.000!

Schienen mit erstem Endsftueck rechtwinklig
und eben zusammenschrauben.

Tighten the rails rectangular and planar
with the first end piece.

Gehaeuse GroefBen 1 bis 4
OIN housing size 1 to 4
Nummerierung der Schiene
aufsteigend, beginnend am Endstueck
1 mit einem Fuehrungsstift
Numbering of the rail ascending,
O begins on the end piece
O @ O with one guiding pin

Anziehdrehmoment / locking torque:

1,2Nm=+0,2Nm mit / with
e (7% Part no.: 598.054.002.000.000;
\-!4 Part-1D: 50081353

Part no.: 598.054.106.000.000;

Anziehdrehmoment / locking torgue:
2.2Nm=£0.,2Nm mit / with

Part no.: 598.054.006.000.000;
Part-1D: 50245056

Part no.: 598.054.112.000.000;
Part-1D: 50250748

Part-1D: 50081360

2. Erdungsanschluss einschrauben
Screw the earth connection

Part no.: 901.000.965.001.021
L ) 1 Schraube / screw (Lx
Orientierung der Isolierkoerper: (0 Part-1D: 50153223
siehe Seite 10 2 Schiene / rail (2x) Part no.: 610.09_.101.600.000
gé:n;if/ggg:fmfﬁe Insulators: 3 Endstueck / end piece Part no.: 610.09_.700.600.000
b Schraube (4x) / screw (4x) Eg;{_?ﬁf %%16132116244'700'000
| | 3 ITYZT I R
3. Isolierkoerper nach Kundenzeichung ciehe / Iook af
von der offenen Seite einschieben. 6 Isolierkoerper / insulator  |Part no.: 006.073.013.000.000
Push the insulator according ' Part-ID: D00002875
fo customer drawing between fhe rails. 7 Endstueck / end piece Part no.: 610.09_.600.600.000
Part no.. 945.000.002.000.018
Montagewerkzeuge siehe auch / mounting tool see also: 8 Abstandsbolzen / spacer bolf Part-ID: 50160279
Part no.: 010.116.001.000.000; Part-1D: D00005363 9 |Kontaktscheibe / contact washer (2x) Bgm_?[c]):: 95%11.5090200.303.000.004
letzte Schritte / final steps: 10 | Flachkopfschraube / flat head screw Bgﬁ_?ﬁ;z 95%12'8.?57£85'001'012

Spaltmaf: Module in eine Richtung schieben und

mit Fuehlerlehre zulaessiges SpaltmaB

von <0.3mm kontrollieren.

Bei Spaltmaf >0.3mm siehe 010.116.010.A00.000

gap size: push the modules in one way and control the
permissible gap size of <0.3mm with a feeler gauge.
With gap size >0.3mm refer 010.116.010.400.000

Vor Kontaktmontage Steckprobe durchfuehren
before contacts are mounted please make a plug test

Standard Varianten / sfandard versions:

Artikelnummer Einheiten

part number units
61-190.000.600.000 0 Fuer Sondervarianten siehe
61_.191.000.600.000 16 for special versions look at

2 Part no.: 006.073.015.000.000

61-.192.000.600.000 Part-1D0. 000002358

61_..193.000.600.000 34

Anziehdrehmoment / locking torgue:
1,2Nm+0.2Nm mit / with

Part no.: 598.054.002.000.000;
Part-1D: 50081353

Part no.: 598.054.102.000.000;
Part-1D: 50081356

L. Zweites Endstueck rechtwinklig montieren,
Befestigungsschrauben einschrauben.
Mount the second end piece rectangular,

screw the mounting screws.

Orientierung der Isolierkoerper:| Schraube /' screw (4X) E:,‘:I_?Sf: 95%11'5030202’3%5'001'021
siehe Seite 10 - - -
Orientation of the insulators: 2 Schiene /7 rail (2x) Part no.: 610.09_.101.600.000
look at page 10 3 Endstueck / end piece Part no.: 611.09_.200.600.000
b Schraube (4x) / screw (4x) Egn_?&': %%10'132115';36'700'000
. . siehe / look at
3. Isolierkoerper nach Kundenzeichung 5 Isolierkoerper / insulator  |Part no. 006.073.013.000.000
von der offenen Seite einschieben. Part-1D:  D00002815
Push the insulator according -
to customer drawing between the rails. 6 Endstueck / end piece Part no.: 611.09_.300.600.000
7 Abstandsbolzen / spacer bolt ESH_?S:: %16516%0207}?02'000'018
8 |Kontaktscheibe / contact washer (2x) ESH_?&': 953011‘5090200’303'000'004
9 |Flachkopfschraube 7/ flat head screw Eg::f_?g:‘ %%12'82579‘285'001'012
Allgemeintoleranz /general tol.  DIN IS0 2768:1991-mH | Dokument-Nr.: MaBstab: Format:
Tolerierung/tolerancing DIN EN 1S0 8015:2011 | document-1d.: D00005366 |scale: 3.5 [size: A3
Status /state: revision: Infernal and Material-Nr.: G Einheit:
Released external use  |material-ld.: dim:
Erstellt /prepared |18.03.2025 |MSteinberger ODU-Nr.: Blatt:
Freigabe /released|21.03.2025 |SFranzl 0DU-1d. 010.116.001.000.000 sheet:
0D U-MUEHLDORF Datum /date: |Name /name: Ursprung Zorigin.: 1d

iteration: 2




Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf
ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritien zugaenglich gemacht werden.

ODU-MAC Silver-Line S (Standard) Rahmen optional mit Beschriftung /
ODU-MAC Silver-Line S (Standard) optional with marking

Buchsenteil / socket part

610.020.0__.600.000 (unbeschriftet / unlabeled)
610.050.0__.600.000 (beschriftet / labeled)

Anziehdrehmoment /
locking torque:
1,.2Nm+0,2Nm

mit 7/ with
598.054.002.000.000
598.054.104.000.000

Orientierung der Isolierkoerper

im beschrifteten Rahmen: siehe Seite 10
orientation of the insulators

in 3 labeled frame: look at page 10

1. Schienen mit erstem Endstueck rechtwinklig
und eben zusammenschrauben

1st tighten the rails rectangular and planar
with the first end piece

2. Isolierkoerper nach Kundenzeichnung
von der offenen Seite einschieben

2nd push the insulator according

2 fo custumer drawing between the rails

Nummerierung der Schienen

aufsteigend. beginnend am Endstueck

mit einer Fuehrungsbuchse 7/

numbering of the rails ascending.,
O begins on the end piece

with one guiding socket

LITTE T, 1. 2

Montageanweisung

Assembly Instruction

_ ®cC: s ’—N
ODU-MAC® Silver-Line S Rahmen ODU

main-document- ID:

Gesamt-Dokument-ID: 000000126 ODU'MAE®SilVEP-Line S frame

Anziehdrehmoment /
locking torgue:
1.2Nm=£0.2Nm

mit / with
598.054.002.000.000
598.054.104.000.000

Stiftteil / pin part

611.020.0__.600.000 (unbeschriftet / unlabeled)
611.050.0__.600.000 (beschriftet / labeled)

Orientierung der Isolierkoerper
im beschrifteten Rahmen: siehe Seite

1. Schienen mit erstem Endstueck rechtwinklig orienfation of the insulators

und eben zusammenschrauben
1st tighten the rails rectangular
with the first end piece

Nummerierung der Schienen
aufsteigend, beginnend am Endstueck
mit einem Fuehrungsstift /

O numbering of the rails ascending.

begins on the end piece
O with one guiding pin

in 3 labeled frame: look at page 10
and planar
2. lsolierkoerper nach Kundenzeichung
von der offenen Seite einschieben
Znd push the insulator according
fo custumer drawing between the rails

10

unterliegen dem Aenderungsdienst und sind zur Fertigung freigegeben.

Nur rot gestempelte oder auf Laufkarte gedruckte Dokumente
Only red stamped or on jobcard printed documents

are managed. These documents are approved for production.

All Rights reserved. including possible patents
or trademarks. Documents shall not be provided
to a third party or duplicated in any form

without prior written permission.

2)
ML zum befestigen des Rahmens
M4 to fix the frame

—_
w

Schraube / screw (4x) 901.000.965.001.0__

l Schiene 7 rail (2x) 611.020.1._.600.000
2 (unbeschriftet / beschriftet) -020.1__.600.
(unlabeled / Labeled) 611.050.1__.600.000
y | [Endstueck / end piece | 610.020.201.600.000
(unbeschriftet 7 beschriftet)
e beled + Laaret) 610.050.201.600.000

L Isolierkoerper / siehe / look af
insulator 006.073.013.000.000

5 Endstueck 7 end piece 610.020.301.600.000

3. zweites Endstueck rechtwinklig montieren
3rd mount the second end piece rectangular

CAD: Creo Parametric

letzte Schritte 7 final steps:

1 __ = Laenge des Rahmens

. . . . (z.B. 12 Einheiten __ = 12)
SpaltmaB: Module in eine Richtung schieben und - [engh,«l oflme frame
mit Fuehlerlehre zulaessiges Spaltmaf von <0.3mm kontrollieren. (e.g. 12 units __ = 12)

Bei Spaltmaf >0.3mm siehe 010.116.010.A00.000 2) Befestigungsschrauben nicht im Lieferumfang enthalten
gap size: push the modules in one way and control the Mounting screws are not included in the delivery
permissible gap size of <0.3mm with a feeler gauge. 3 . sz Einheiten 7 uni

With gap size >0.3mm refer 010.116.010.400.000 38]88832288]85‘5‘ l§ Elimeelitteeﬂ Y, LLI,ZI,'E-

Vor Kontakimontage Steckprobe durchfuehren
before contacts are mounted please make a plug test

Sy 2)
ML zum befestigen des Rahmens
M4 to fix the frame

L. Zentrierbuchsen montieren
4th mount the centering sleeves

19| Schraube 7/ screw (4x) 901.000.965.001.0__

(unlabeled 7 Labeled)

Schiene 7/ rail (2x)
21) (unbeschriftet / beschriftet) 2”8%81::288888

3. zweites Endstueck rechtwinklig montieren 3 (E;‘Sg[ﬁpeicf}r‘er//ehrégchaiiﬁcj) 611.020.400.600.000
3rd mount the second end piece rectangular (unlabeled 7 Labeled) 611.050.400.600.000
L Isolierkoerper / siehe / look at
insulator 006.073.013.000.000
Montagewerkzeuge siehe auch: 010.116.001.000.000 5 Endstueck 7 end piece 611.020.500.600.000
mounting tools see also: 010.116.001.000.000 Zentrierbuchse /
entrierbuchse
6 cenftering sleeve (2x) 611.019.101. .. 00-
Status/state: Version: Dokument-ID: Format:
Approved | revision: (3 | document- 1D: size: A3
Erstellt/prepared [14.06.2002 chrey 000005367 Einheit:
Geaendert/revised [15.02.2017|sbrandlhuber Oxaion-Nr.: dim.: mm
Freigabe/released |11.02.2019 | mhuber 010.116.002.000.000 [ar-
0DU MUEHLDORF Datum/date [Name/name Ursprung/origin.: sheet: 2




Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf
ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritten zugaenglich gemacht werden.

ALl Rights reserved, including possible patents
or trademarks. Documents shall not be provided

to a third party or duplicated in any form

without prior written permission.

The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
An iteration change is not required to be released/sampled.

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

CAD: Creo Paramefric

0DU-MAC® Silver-Line L (LARGE) Rahmen mit Beschriftung
marking

ODU-MAC® Silver-Line | (LARGE) frame with

Buchsenteil / socket parft
610.009.0__.600.000

Anziehdrehmoment / locking torgue:
1,2Nm=£0,2Nm mit / with

Part no.. 598.054.002.000.000
Part-1D: 50081353

Part no.: 598.054.104.000.000
Part-1D: 50081358

1. Schienen mit erstem Endstueck rechtwinklig
und eben zusammenschrauben.
Tighten the rails rectangular and planar
with the first end piece

Orientierung der Isolierkoerper:
siehe Seite 10

Orientation of the insulators:
look at page 10

[—rNow e
== N WIS~ U0~ ~J00 0,

Nummerierung der Schiene
aufsteigend, beginnend am Endstueck
mit einer Fuehrungsbuchse.
Numbering of the rail ascending,
begins on the end piece

with one guiding socket

ABCDEFGHLE

Push the insulator according

2. Isolierkoerper nach Kundenzeichung
von der offenen Seite einschieben.

fo customer drawing between the rails.

A

Montageanleitung, infern

Assembly instruction, infternal

0DU-MAC® Silver-Line L Rahmen

Gesamt-Dokument-Nr.:
Main-document-1d.:

000000126

0DU-MAC® Silver-Line L frame

nziehdrehmoment / locking torque:

1,2Nm0,2Nm mit / with

P
P

Nu
au
mi

art no.: 598.054.002.000.000
Part-1D: 50081353

art no.: 598.054.104.000.000
Part-10: 50081358

Stiftteil / pin part
611.009.0__.600.000

1. Schienen mit erstem Endstueck rechtwinklig
und eben zusammenschrauben.

Tighten the rails rectangular and planar

with the first end piece.

mmerierung der Schiene
fsteigend, beginnend am Endstueck
t einem Fuehrungsstift.

Numbering of the rail ascending.
begins on the end piece
with one guiding pin.

ABCDEFGHJK

2. Isolierkoerper nach Kundenzeichung
von der offenen Seite einschieben.
Push the insulation body according

Orientierung der Isolierkoerper:
siehe Seite 10
Orientation of the insulators:
look at page 10

fo customer drawing between the rails.

2) M4 zum Befestigen des Rahmens.
M4 to fix the frame.

3.

Zweites Endstueck rechtwinklig montieren.
Mount the second end piece rectangular.

g

4, Zentrierbuchsen montieren.
Mount the centering sleeves.

2) M4 zum Befestigen des Rahmens.
M4 to fix the frame.

1 Schraube / screw (4x) |Part-10: 50509184
k. Zentrierbuchsen montieren. 20 Schiene 7/ rail (2x) Part no.: 611.050.1__.600.000
Hount the cenfering sleeves ] Endstueck Part no.: 611.009.200.600.000
Montagewerkzeuge siehe auch / mounting tool see also: end piece P?Pf'|D¢ 50083072
3. Zweites Endstueck rechtwinkLig montieren. Part no.: 010.116.001.000.000; Part-1D: D00005363 . Isolierkoerper Igla?*?eng '1000g630f73 013,000,000
Mount the second end piece rectangular. B insulator " Pt :
- - 1 Schraube / screw (4x) |Part-1D: 50509184 0 w Lg‘gngienhde‘éﬁeﬁahmegs ) Part-1D: D00002815
letzte Schritte / final steps: 2" Schiene / rail (2x) | Part no.. 61.050.1__.600.000|  __ = lenght of the frame 5 E”fj*”e.fk EBPI-?S."5%&%2835300‘600‘000
SpaltmaB Module in eine Richtung schieben und fe.g. 12 units __ = 12) ena piece ar :
mit Fuehlerlehre zulaessiges SpaltmaB von <0.3mm kontrollieren. 3 Endstueck Part no.: 610.009.200.600.000 , o .
i > i end piece Part-1D: 50081872 2) Befestigungsschrauben nicht im Lieferumfang enthalten. Zen’fr"lerbuchse .
Bei SpaltmaB >0.3mm siehe ; ; : - 6 / Y (2%) Part no: 611.019.101.___.00_
Part no.: 010.116.010.A00.000; Part-1D: D00005373 eolierk Siehe 7 {ook af Mounting screws are not included in the delivery. centering sleeve (2x
gap size: push the modules in one way and confrol the A S0 /guzc;efl;aer Part no.. 006.073.013.000.000 Allgemeintoleranz /general fol. DIN ISO 2768:1991-mH | Dokument-Np.: Mafstab: Format:
/Ji%/zs‘;glilggﬁ g/;;ﬂfi e<f0€-P3ﬂ7ﬂ7 with a feeler gauge. Part-1D: 000002815 Tolerierung /tolerancing DIN EN IS0 8015:2011 | document-1d.: D00005368 |scate: 3.5 [size: A3
>U. Endstueck Part no.: 610.009.300.600.000 i i inhei
. . _In. g h Status /state: revision: Material-Nr.: Einheit:
Part no .. 070.776.070./400.000, Part-1D: D00005373 end piece Part-1D: 50081877 Released Internal use only materialold.. G@ dim.. .
Vor Kontaktmontage Steckprobe durchfuehren Zentrierbuchse ) Erstellt /prepared | 08.11.2024 |LThanner 0DU-Nr.: Blatt:
before contacts are mounted please make a plug test 6 centering sleeve (2x)  |Part no- 611.019.701.__.00_ Freigabe /released|17.04.2025 |SFranzl 0DU-1d.: 010.116.003.000.000 sheet:
0D U-MUEHLDORF Datum /date: |Name /name: Ursprung Zorigin.: 3

iteration: 6




Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf
ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritien zugaenglich gemacht werden.

ODU-MAC Silver-Line M+ (MINI) mit Beschriftung und optional mit Erdungskontakten’

ODU-MAC Silver-Line M+ (MINI) with marking and optional with grounding contacts

Anziehdrehmoment /
locking torgue:
1.2Nm=0.2Nm

mit / with
598.054.002.000.000
598.054.104.000.000

1. Schienen mit erstem Endstueck rechtwinklig
und eben zusammenschrauben
1st tighten the rails rectangular and planar

with the first end piece 2

Nummerierung der Schiene
aufsteigend. beginnend am Endstueck
mit Beschriftung

2nd push the insulator according

Buchsenteil 7 socket part
610.716.0__.600.00_

Orientierung der Isolierkoerper:
siene Seite 10

orientation of the insulators:
look at page 10

Isolierkoerper nach Kundenzeichung
von der offenen Seite einschieben

NS 8~ LR

to custumer drawing between the rails

numbering of the rail ascending. begins
on the end piece with labeling

I

10

e INE 100 S~ LY

Nur rot gestempelte oder auf Laufkarte gedruckte Dokumente
unterliegen dem Aenderungsdienst und sind zur Fertigung freigegeben.

Only red stamped or on jobcard printed documents
are managed. These documents are approved for production.

All Rights reserved. including possible patents
or trademarks. Documents shall not be provided
to a third party or duplicated in any form

without prior written permission.

Pos. 6 zum Befestigen des Rahmens
No. 6 to fix the frame

Anziehdrehmoment /
locking torque:
0.9Nm=0.2Nm

mit / with
598.054.001.000.000
598.054.104.000.000

3. zweites Endstueck rechtwinklig montieren
3rd mount the second end piece rectangular

O

Montageanweisung

ODU-MAC® Silver-Line M / M+ Rahmen

Assembly Instruction

000000126

Gesamt-Dokument-1D:
main-document- ID:

0DU-MAC® Silver-Line M / M+ frame

Anziehdrehmoment /
locking forque:
1,2Nm=+0.2Nm

mit / with
598.054.002.000.000
598.054.104.000.000 &

1. Schienen mit erstem Endstueck rechtwinklig
und eben zusammenschrauben

1st tighten the rails rectangular and planar
with the first end piece

Nummerierung der Schiene

aufsteigend. beginnend am Endstueck

mit Beschriftung

numbering of the rail ascending. begins

on the end piece with labeling

Stiftteil / pin part
611.716.0_-_.600.00_

Orientierung der Isolierkoerper:
siene Seite 10

orientation of the insulators:
look at page 10

2. Isolierkoerper nach Kundenzeichung
von der offenen Seite einschieben

2nd push the insulator according
to custumer drawing between the rails

Hinweise zur richtigen Montage des Erdungskits /
for correct mounting of the grounding kit

Anziehdrehmoment /
locking torque:

Vorgabe von ODU: Immer alle beide Kontakte montieren!
specification from 0DU: mount always all two contacts!

CAD: Creo Parametric

letzte Schritte 7 final steps:

Spaltmaf: Module in eine Richtung schieben und

mit Fuehlerlehre zulaessiges SpaltmaB von <0.3mm kontrollieren.
Bei SpaltmaB >0.3mm siehe 010.116.010.A00.000

gap size: push the modules in one way and confrol the
permissible gap size of <0.3mm with a feeler gauge.

With gap size >0.3mm refer 010.116.010.A00.000

Vor Kontaktmontage Steckprobe durchfuehren
before contacts are mounted please make a plug test

141 Schraute / sctrew (4x) 901.000.965.001.0__

2 Schiene 7 rail (2x) 611.050.1__.600.000

3" | Endstueck / end piece 610.716.300.600.000
L Isol[erkoerper / siehe / look at

insulator 006.073.013.000.000

Endstueck 7 end piece 610.716.200.600.000

6 Schraube 7/ screw (2x) 021.301.153.438.000

72| grounsie o g ionaly | 199-270:001.000.000

;In.ithTiu(/);IZth Anziehdrehmoment /
598.054.002.000.000 | P58 Joraue:
508.054.106.000.000 | O:7NM£0.2

598.054.001.000.000
598.054.104.000.000

Pos. 6 zum Befestigen des Rahmens
No. 6 to fix the frame

3. zweites Endstueck rechtwinklig montieren
3rd mount the second end piece rectangular

1 __ = Laenge des Rahmens
(z.B. 12 Einheiten __ = 12)
_- = lenght of the frame
(e.g. 12 units __ = 12)

2)
Kit bestehend aus 2 Stueck /
kit consisting of 2 pieces

3

)Monrageanleitung auch gueltig fuer den M-Rahmen.
die Stuecklisten beziehen sich auf den M+ - Rahmen
assembly instruction is also valid for the M-frame,
the bills of materials refer to the M+ - frame

A
)901.000.965.001.02A: 3-4 Einheiten 7/ wnits
901.000.965.001.027: >= 5 Einheiten / wnits

Montagewerkzeuge siehe auch: 010.116.001.000.000
mounting fools see also: 010.116.001.000.000

Hinweise zur richtigen Montage des Erdungskits /
for correct mounting of the grounding kit

Anziehdrehmoment /
locking torgue:
1.2Nm=+0.2Nm

mit / with
598.054.002.000.000
598.054.106.000.000

Vorgabe von ODU: Immer alle beide Kontaktie montieren!
specification from ODU: mount always all two contacts!

113)

Schraube /7 screw (4x)

901.000.965.001.0__

21)

Schiene 7 rail (2x)

611.050.1-_..600.000

3

Endstueck 7/ end piece

611.716.300.600.000

L

Isolierkoerper /
insulator

siehe / look af
006.073.013.000.000

Endstueck 7/ end piece

611.716.200.600.000

Schraube 7/ screw (2x)

021.301.153.438.000

Erdungskit 7/
grounding kit (optional)

190.270.002.000.000

61_.716.0__.600.000 ohne Erdungskontakte /

without grounding contacts

inkl. Erdungskontakte /
incl. grounding contacts

61-.716.0__.600.001
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Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterfeilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf
ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritten zugaenglich gemacht werden.

0DU-MAC® Silver-Line P+ (POWER) mit Beschriftung und optional mit Erdungskontakten”
ODU-MAC®Silver-Line P+ (POWER) with marking and optional with grounding contacts

Buchsenteil / socketl part

Anziehdrehmoment
locking torque:
3,0Nm=£0,3Nm
mit / with

-Part no.: 598.054.003.000.000
Part-1D: 50081354

-Part no.: 598.054.105.000.000
Part-1D: 50081359

1. Schienen mit erstem Endstueck rechtwinklig
und eben zusammenschrauben

Ist tighten the rails rectangular and planar
with the first end piece

Nummerierung der Schiene
aufsteigend, beginnend an der

[—~Now o

Fuehrungsbuchse links
numbering of the rail
ascending, begins on the
guiding socket on the left side

JDEFGHIK

610.730.0__.600.00_

Orientierung der Isolierkoerper:
siehe Seite 10

orientation of the insulators:
look at page 10

2. |solierkoerper nach Kundenzeichung
von der offenen Seite einschieben

2nd push the insulator according
to custumer drawing between the rails

ALl Rights reserved, including possible patents
or trademarks. Documents shall not be provided
to a third party or duplicated in any form

without prior written permission.

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.
An_iteration change is not reguired to be released/sampled.

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

2 M6 zum Befestigen des Rahmens
M6 to fix the frame

3. zweiftes Endstueck rechtwinklig montieren
Zentrierbuchsen montieren

3rd mount the second end piece rectangular
mount the cedntering sleeves

Montagewerkzeuge siehe auch: 010.116.001.000.000
mounting tools see also: 010.116.001.000.000

Hinweis zur richtigen Montage des Erdungskifs.
for correct mounting of the grounding kit.

Anziehdrehmoment / locking torgue:
3.5Nm£0,4Nm mit / with
-Part no.. 598.054.011.000.000
Part-1D: 50301359
-Part no.. 598.054.111.000.000
Part-1D: 50245055
-

N

Montageanleitung, infern

ODU-MAC®Silver-Line P+ Rahmen mit PE

Assembly instruction, internal

Gesamt-Dokument-Nr.: D00000126

ODU-MAC® Silver-Line P+ frame with PE

Main-document-1d.:
Anziehdrehmoment / locking torgue:
3,0Nm=%0,3Nm mit / with
-Part no.: 598.054.003.000.000

Part-1D: 50081354
-Part no.: 598.054.105.000.000
Part-10: 50081359

1. Schienen mit erstem Endstueck rechtwinklig
und eben zusammenschrauben

1st tighten the rails rectangular and planar
with the first end piece

Nummerierung der Schiene
aufsteigend, beginnend am
Erdungsanschluss rechts
numbering of the rail
ascending, begins on the
grounding termination on the
right side

Stiftteil / pin part
611.730.0__.600.00_
6110350__600000 (Doppelrahmen / double frame)

siehe Seite 10

look at page 10

2. |Isolierkoerper nach Kundenzeichung
von der offenen Seite einschieben

2nd push the insulator according
to custumer drawing between the rails

Orientierung der |solierkoerper:

orientation of the insulators:

mit Loctite 243 sichern
rsew/"ed with Loctite 243

N

3.0Nm=£0,3Nm mit / with
-Part no.: 598.054.003.000.000, Part-ID: 50081354
-Part no.: 598.054.106.000.000, Part-ID: 50081360

|:Handfes’r einschrauben / screw in hand tight

Anziehdrehmoment bei Konfektion:
locking torqgue for confection:

Vorgabe von ODU: Immer alle beide Kontakte montieren!
specification from ODU: mount always all two contacts!

insulator

1°| Schraube / screw (4x) |Part no.. 021.301.25_.902.000
2" pochiene /"ol g |PaFt 0. 611.030.1__.600.000
3 | Endstueck 7/ end piece ESH_?S;’ %1002'213200’800'600'000
WO ochiene 7 rail - Ipart no. 611.035.1-.600.000
5 Isolierkoerper siehe / look at

006.073.013.000.000

CAD: Creo Paramefric

letzte Schritte / final steps:

SpaltmaB Module in eine Richtung schieben und
mit Fuehlerlehre zulaessiges SpaltmaB
Bei SpaltmaB >0.3mm siehe 010.116.010.A00.000

gap size: push the modules in one way and control the
permissible gap size of <0.3mm with a feeler gauge.
With gap size >0.3mm refer 010.116.010.A00.000

Vor Kontaktmontage Steckprobe durchfuehren
before contacts are mounted please make a plug test

von <0.3mm kontrollieren.

. Part no.: 610.730.200.600.000
6 | Endstueck / end piece |piri_|p. 50241199

7 Zentrierbuchse Part no.: 611.019.103.304.000
centering sleeve (2x) |Part-1D: 50083184

83) Erdungskit Part no.: 174.100.100.201.100
grounding kit (optional) |Part-1D: 50241304

2 M6 zum Befestigen des Rahmens
M6 to fix the frame

3. zweites Endstueck rechtwinklig montieren
Zentrierbuchsen montieren

3Jrd mount the second end piece rectangular
mount the centering sleeves

" __ = Laenge des Rahmens

(z.B. 12 Einheiten __ = 12)
__ = lenght of the frame
(e.g. 12 units __ = 12)

2 Befestigungsschrauben nicht im Lieferumfang enthalten.
the mounting screws are not included in the delivery.

) Kit bestehend aus 2 Stueck
kit consisting of 2 pieces

l‘) Montageanleitung auch gueltig fuer den P-Rahmen,

for correct mounting of the grounding kit.

Handfest einschrauben / screw in hand tight

3.0Nm=£0.3Nm mit / with
-Part no.: 598.054.003.000.000, Part-1D: 50081354
-Part no.: 598.054.106.000.000, Part-1D: 50081360

-

\—Anziehdrehmoment
locking torgue:
3.5Nm=£0.4Nm
mit / with

mit Loctite U
243 sichern

secured with
Loctite 243

Hinweis zur richtigen Montage des Erdungskits.

Anziehdrehmoment bei Konfektion / locking torgue for confection:.

-Part no.: 598.054.011.000.000, Part-1D: 50301359
-Part no.: 598.054.111.000.000, Part-1D: 50245055

Vorgabe von ODU: Immer alle beide Kontakte montieren!
specification from ODU:- mount always all two contacts!

insulator

12| Schraube / screw (4x) |Part no.. 021.301.25_.902.000
2°| poihiene / Pall s |PaFt 0. 611.030.1__.600.000
3 | Endstueck / end piece ESH_?S;’ %&E%éOO.éO0.000
W] pehiene s raill - [Part no.: 611.035.1__.600.000
5 Isolierkoerper siehe / look at

006.073.013.000.000

6 | Endstueck / end piece

Part no.: 611.730.200.600.000

Part no.: 61-.730.0__.600.000

ohne Erdungskontakte
without grounding contacts

Part no.: 61-.730.0__.600.001

inkl. Erdungskontakte
incl. grounding contacts

die Stuecklisten beziehen sich auf den P+ - Rahmen Parf-1D: 50241206
assembly instruction is also valid for the P-frame, 7 Zentrierbuchse Part no.: 611.019.103.304.000
the bills of materials refer to the P+ - frame centering sleeve (2x) |Part-1D0: 50083184
% Part no.: 021.301.251.902.000, Part-1D: 50265283 >= 9 Einheiten / wnits 83) Erdungskit Part no.: 180.100.000.301.100
Part no.: 021.301.250.902.000, Part-ID: 50265282 <= 8 Einheiten / units gpound/ng kit (ODHOHBU Part-1D: 50241305
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Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf
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noch sonstwie benutzt, noch Dritien zugaenglich gemacht werden.
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ODU-MAC Silver-Line T (QUER) - Rahmen ohne Beschriftung /
ODU-MAC Silver-Line T (QUER) - frame without marking

Buchsenteil / socket part
610.055.029.1__.600

Anziehdrehmoment /
locking torque:
0.9Nm=0.2Nm

mit / with
598.054.001.000.000
598.054.103.000.000

Anziehdrehmoment /
locking torque:
0.9Nm=+0,2Nm

mit / with
598.054.001.000.000
598.054.103.000.000

1. Schienen mit erstem Endstueck rechtwinklig
und eben zusammenschrauben /

1st tighten the rails rectangular and planar
with the first end piece

2. Isolierkoerper nach Kundenzeichnung
von der offenen Seite einschieben /
Znd push the insulator according

to customer drawing between the rails

Auf die richtige Ausrichtung des Endstueckes achten.
Die Fraeskontur befindet sich auf der Steckseite 7

Pay attention of the correct orientation
of the end piece. The milling contour is
on the mating side.

Montageanweisung

Assembly Instruction

_ ®C: _1: N
ODU-MAC® Silver-Line T (QUER) ODU

G t-Dok t-1D:
mgsigTdocuom:rﬂe-rllD: D 00000126

ODU-MAC® Silver-Line T (QUER)

Endstueck / end piece

610.055.029.101.400

Schiene 7 rail (4x)"

611.055.029.1__.400

Schraube 7/ screw (4x)

021.301.247.538.000

Schraube 7/ screw (4x)

021.301.248.538.000

U Flw N —

Isolierkoerper / insulator

siehe / look at
006.073.013.000.000

6 Endstueck / end piece

610.055.029.102.400

3. zweites Endstueck rechtwinklig montieren /
3rd mount the second end piece rectangular

1 __ = Laenge des Rahmens
(z.B. 6 Einheiten __ = 06)
__ = lenght of the frame
(e.g. 6 units __ = 06)

CAD: Creo Parametric

letzte Schritte / final steps:

SpaltmaB: Module in eine Richtung schieben und mit
Fuehlerlehre zulaessiges Spaltmal von <0.3mm kontrollieren. 006.073.016.A00.000
Bei SpaltmaR >0.3mm siehe 010.116.010.A00.000 /

gap size: push the modules in one way and control the
permissible gap size of <0.3mm wiht 3 feeler gauge.
With gap size >0.3mm refer 010.116.010.A00.000

Vor Kabelmontage Steckprobe durchfuehren 7/
before contacts are mounted please make a plug fest

empfohlene Einbausituation des Rahmens: /
recommend fitting situation of the frame:
siehe Datenblalt / look at datasheet

Montagewerkzeuge siehe auch: 010.116.001.000.000 /
mounting tools see also: 010.116.001.000.000

Anziehdrehmoment /
locking torque:
0.9Nm=+0,2Nm

mit / with
598.054.001.000.000
598.054.103.000.000

1. Schienen mit erstem Endstueck rechtwinklig

Anziehdrehmoment /
locking torque:
0.9Nm=+0,2Nm

mit / with
598.054.001.000.000
598.054.103.000.000

und eben zusammenschrauben /

Ist tighten the rails rectangular and planar

with the first end piece

Stiftteil / pin part
611.055.029.3__.600

2.

2nd push the insulator according
Y to customer drawing between the

keine Fraeskontur. /

Isolierkoerper nach Kundenzeichnung
von der offenen Seite einschieben /

rails

Auf die richtige Ausrichtung des Endstueckes
achten. Auf der Anschlussseite befindet sich

Pay attention of the correct orientation
of the end piece. The termination side
is without a milling contour.

3. zweites Endstueck rechtwinklig montieren /
3rd mount the second end piece rectangular

Endstueck 7 end piece 611.055.029.201.001

Schiene 7 rail (4x)" 611.055.029.1__.400

Schraube 7/ screw (4x) 021.301.247.538.000

Schraube 7/ screw (4x) 021.301.248.538.000

U W IN|—

. . siehe / look at
Isolierkoerper / insulator 006.073.013.000.000

6 Endstueck ~/ end piece 611.055.029.202.001
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O0DU-MAC Silver-Line S+ Rahmen otional mit Erdungskit
O0DU-MAC Silver-Line S+ opfional with grounding kif

Buchsenteil / socket part

610.750.0__.600.000 (ohne Erdung / wthout grounding) ”
610.750.0__.600.001 (mit Erdung / wth grounding)

Nummerierung der Schienen
aufsteigend. beginnend am Endstueck
mit einer Fuehrungsbuchse /
numbering of the rails ascending.,
begins on the end piece

with one guiding socket

Anziehdrehmoment /
locking torque:
1.2Nm=£0.2Nm

mit / with
598.054.002.000.000
598.054.104.000.000

1. Schienen mit erstem Endstueck rechtwinklig 2.
und eben zusammenschrauben

1st tighten the rails rectangular and planar
with the first end piece

Orientierung der Isolierkoerper

im beschrifteten Rahmen: siehe Seite 10
orientation of the insulators

in 3 Labeled frame: look at page 10

Isolierkoerper nach Kundenzeichnung
von der offenen Seite einschieben
2nd push the insulator according
to custumer drawing between the rails

Montageanweisung

ODU-MAC®Silver-Line S+ Rahmen

Assembly Instruction

Gesamt-Dokument-1D:
main-document- ID:

000000126

ODU-MAC®Silver-line S+ frame

Stiftteil / pin part
611.750.0__.600.000 (ohne Erdung / wthout grounding) "
611.750.0__.600.001 (mit Erdung / wth grounding)

Anziehdrehmoment /

locking torgue:
1,2Nm£0.2Nm
mit / with

598.054.002.000.000
598.054.104.000.000

1. Schienen mit erstem Endstueck rechtwinklig

und eben zusammenschrauben

Ist tighten the rails rectangular and planar

with the first end piece
Nummerierung der Schienen aufsteigend.

beginnend am Endstueck mit einem Fuehrungsstift /

numbering of the rails ascending.

begins on the end piece with one guiding pin

Orientierung der Isolierkoerper

im beschrifteten Rahmen: siehe Seite 10
orientation of the insulators

in 3 labeled frame: look at page 10

2. Isolierkoerper nach Kundenzeichung
von der offenen Seite einschieben

Znd push the insulator according:

to custumer drawing between the rails)

Anziehdrehmoment /
locking torque:
1,2Nm+0,2Nm

mit 7/ with
598.054.002.000.000
598.054.104.000.000

3. zweites Endstueck rechtwinklig montieren
3rd mount the second end piece rectangular

M4 zum befestigen des Rahmens
M4 to fix the frame

All Rights reserved. including possible patents
or trademarks. Documents shall not be provided
to a third party or duplicated in any form

without prior written permission.

CAD: Creo Parametric

Spaltmaf: Module in eine Richtung schieben und mit
Fuehlerlehre zulaessiges Spaltmall von <0.3mm kontrollieren.
Bei SpaltmaB >0.3mm siehe 010.116.010.A00.000

gap size: push the modules in one way and control fhe
permissible gap size of <0.3mm with a feeler gauge.

W ith gap size >0.3mm refer 010.116.010.A00.000

Vor Kontaktmontage Steckprobe durchfuehren
before conftacts are mounted please make a3 plug fest

1 __ = Laenge des Rahmens
(z.B. 12 Einheiten __ = 12)
__ = lenght of the frame
(e.g. 12 units __ = 12)

2) Befestigungsschrauben nicht im Lieferumfang enthalten
Mounting screws are not included in the delivery

3) Erdungs Kit bestehend aus zwei Stueck (opfional)
grounding kit cosisting of 2 pieces (optional)

Montagewerkzeuge siehe auch: 010.116.001.000.000
mounting tools see also: 010.116.001.000.000

2)

L. Zentrierbuchsen montieren
4th mount the centering sleeves

Optional Montage des Erdungskits

optional mounting of the grounding kit

Anziehdrehmoment /
locking torque:
1.2Nm=+0.2Nm

mit / with
598.054.002.000.000
598.054.106.000.000

1 Schraube 7/ screw (4x) 901.014.580.001.001
Schiene 7 rail (2x) )
2 (beschriftet/labeled) 611.050.1--.600.000
3 Endstueck 7 end piece 610.750.300.600.000
L Isolierkoerper 7/ siehe / [ook at
insulator 006.073.013.000.000
5 Endstueck 7 end piece 610.750.200.600.000
6 Zentrierbuchse / 611.019.101.338.001

centering sleeve (2x)

7 | Erdungsset/grounding kit?

190.270.001.000.000

M4 zum befestigen des Rahmens
M4 to fix the frame

L, 7Zentrierbuchsen montieren
4th mount the centering sleeves

Optional Montage des Erdungskits
optional mounting of the grounding kit

Anziehdrehmoment /
locking torgue:
1,2Nm=+0.2Nm

mit / with
598.054.002.000.000
598.054.106.000.000

Anziehdrehmoment /
locking torque:
1,2Nm+0,2Nm

mit 7/ with
598.054.002.000.000
598.054.104.000.000

3. zweites Endstueck rechtwinklig montieren
3rd mount the second end piece rectangular

1 Schraube /7 screw (4x)

901.014.580.001.001

2 Schiene 7 rail (2x)
(beschriftet/labeled)

611.050.1__.600.000"

centering sleeve (2x)

3 Endstueck 7/ end piece 611.750.300.600.000
L Isolierkoerper / siehe 7/ (ook at
insulator 006.073.013.000.000
5 Endstueck 7 end piece 611.750.200.600.000
6 Zentrierbuchse / 611.019.101.338.001

7 Erdungsset/grounding kit »

190.270.002.000.000

Status/state: Version: Dokument-ID: Format:
Approved |revision: - | document-ID: size: A3

Erstellt/prepared ] 06.03.2018] skoehler D00001884 [Eimnerr.

Geaendert/revised [06.03.2018[ skoehler Oxaion-Nr.: dim.: mm

Freigabe/released [22.06.2018/ sfranzl 010 /|/|6 007 000 000 BlL.:

0D U-Muehldorf Datum/date [Name/name Ursprung/origin.: sheet: 7




0DU-MAC® Silver-Line P4+ (POWER) mit Beschriffung und optional mit Erdungskontakten | = - c'19 ST | ODU-HAC'Silver-Line Phe Ramen mit PE ‘ODU
ODU-MAC®Silver-Line P4+ (POWER) with marking and optional with grounding contacts |—— =700 TETE N

Gesami-Dokument-Ar: 1y 33196 ODU-MAC®Silver-Line P4+ frame with PE -
Buchsenteil / socketl part ain-document-Id.:

Anziehdrehmoment

éog/;l/'ngt(f)ogﬁue: 610.735.0__.600.00_ R ) ocking 1 e Stiftteil 7/ pin part
, , nziendrenmomen ocking rorque:
mit r/rI with " 3,0Nm=+0,3Nm mit / with 611°735°0——°600'00—
-Part no.: 598.054.003.000.000 -Part no.: 598.054.003.000.0
Part-1D: 50081354 Part-1D: 50081354
-Part no.: 598.054.105.000.000 -Part no.: 598.054.105.000.000
Part-1D: 50081359 Part-1D: 50081359 / 2
6’ /

Orientierung der Isolierkoerper:
siehe Seite 10

orientation of the insulators: . ) N
1. Schienen mit erstem Endstueck rechtwinklig
look at page 10 und eben zusammenschrauben.

Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterfeilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf
ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritten zugaenglich gemacht werden.

Orientierung der Isolierkoerper:

Part-I1D; 50301350
0 A peea1:000.000 rnif Loctite 243 sichern

Anziehdrehmoment bei Konfektion / locking torque for confection:

3.0Nm=£0.3Nm mit / with

-Part no.: 598.054.003.000.000, Part-1D: 50081354
@ % -Part no.: 598.054.106.000.000, Part-1D: 50081360

2 M6 zum Befestigen des Rahmens. secured with Loctite 243

1. Schienen mit erstem Endstueck rechtwinklig 1st tighten the rails rectangular and planar siehe Seite 10 4

7 " “und eben zusammenschrauben. 2. lsolierkoerper nach Kundenzeichung with the first end piece. %ﬁﬂfa&;ﬂggg:%he insulators:
»E g 1st tighten the rails rectangular and planar ond /;?/gﬁd?;eO/T/gg?/?;foieg?cos‘g/%tghIeben' Nummerierung der Schiene
B3 with the first end piece. ' ) aufsteigend, beginnend am ) .
BEE g p to custumer drawing between the rails. Erdungsanschluss rechts. 2. Isolierkoerper nach Kundenzeichung
=2% || 2 Nummerierung der Schiene numbering of the rail von der offenen Seite einschieben.
2sh || aufsteigend. beginnend an der Hinweis zur richtigen Montage des Erdungskits. ascending, begins on the Znd push the insulator according ‘
a_< Fuehrungsbuchse Links. for correct mounting of the grounding kit. grounding termination on the to custumer drawing between fhe rails.
gf% Zs“.?fig}n”g Obfe;ﬁfspj,;l the Anziehdrehmoment / locking forque: riont sie. Hinweis zur richtigen Montage des Erdungskits.
Egg guiding socket on the left side.| 3.5Nm40.4Nm mit / with : for correct mounting of the grounding kit.
585 -Part no.: 598.054.011.000.000 6 Handfest einschrauben / screw in hand tight
Zsso

without prior written permission.

M6 to fix the frame. 7
'%IJ T
1 J L1

U = =

s o mit Loctite L| L0

= LHancIfesT einschrauben / screw in hand tight 243 Sd'fhe!;; '

£x Anziehdrehmoment bei Konfektion: Securea wi Anziehdrehmoment
- =8 locking torgue for confection: Loctite 243 locking torque:
&.a? 3.0Nm=£0,3Nm mit / with 3.5Nm=+0.4Nm
E@Egﬁ -Part no.: 598.054.003.000.000, Part-1D: 50081354 mit / with
BEe o3 -Part no.: 598.054.106.000.000, Part-1D: 50081360 2 ) -Part no.: 598.054.011.000.000, Part-1D: 50301359
XTETH M6 zum Befestigen des Rahmens. -Part no.: 598.054.111.000.000, Part-ID: 50245055
25553 & M6 to fix the frame. , ,
TEN5Y , . Vorgabe von ODU: Immer alle beide Kontakte montieren!
S5 .8 Vorgabe von 0DU: Immer alle beide Kontakfe monfieren! specification from ODU- mount always all two contacts!
%5559 specification from ODU: mount always all two contacts! 3. zweites Endstueck rechtwinklig montieren
Bl : ) .
EE&,E"'e . Zentrierbuchsen und Zackenringe montieren 1 Sl:hrSaL;b’e / SL'/"eV; (4x) |Part no.. 021.301.25_.902.000
=258 1”| Schraube / screw (bx) |Part no.: 021.301.25_.902.000 3rd mount the second end piece rectangular K thiene / raj .+ 611.030.1__.600.
%'gf;ﬁ% 1) Schiene / rail mount the centering sleeves and serrated rings 2 (unbeschriftet / unlabeled) Part no.: 611.030.1_.600.000
§:§§E 2 (unheschriftet 7 uniabeled) Part no.: 611.030.1__.600.000 3 | Endstueck / end piece Part no.: 611.735.300.600.000
~o5oe Part no.: 610.735.300.600.000 Parf-1D: 50300439
B384 3. zweites Endstueck rechtwinklig montieren 3 | Endstueck / end piece . Vouseiati il ) Schiene / rail
EE%'E% Zentrierbuchsen und Zackenringe montieren - S — Part-1D: 50300437 \ I (beschriftet / labeled) Part no.: 611.035.1__.600.000
83385 Ird mount the second end piece rectangular 4 chiene / ral Part no.: 611.035.1__.600.000 —— = Laenge des Rahmens Isolierkoerper iehe /
;gég: mount the cedntering sleeves and serrated rings (beschriftet / labeled) (z.B. 12 Einheiten __ = 12) 5 /nsulaforp 002[8’}%.013Z'Ogg0‘_3(;00
FchEEa 5 Isolierkoerper siehe / look at __ = lenght of the frame P no. 611.735.200.000.000
BESET insulator 006.073.013.000.000 fe.g. 12 units __ = 12) 6 | Endstueck / end piece Part-ID: 50300438
2zc2 | Montagewerkzeuge siehe auch: 010.116.001.000.000 ) Part no.: 610.735.200.600.000 2 Befestigungsschrauben nicht im Lieferumfang enthalten. - .
o< mounf/ng fOOZS see also 070'776'007‘000.000 6 Endeuetk / E’/7d plece Par‘T-lD 50300436 the mounf/’ng screws are not included in the de[/'yepy' 7 Zenfr‘|er‘bu[h5e Par‘f no.: 611.019.105-304.000
Zenfrierbuchse  |Part no.: 611.019.105.304.000 |  Kif bestenend aus 2 Stueck cenfering sleeve (2x) Part-1D: 50300401

o lefzfe Schpi'”'e / fl'nal sfeps: 7 Ceﬂfe/"/ﬂg sleeve (2x) Pal‘T—lD;' 503;004.01 ’ ' 0 kit consisting of 2 pieces 8 Zatkenr‘lng Part no.: 931.000.003.000.128

= Zackenring Part no. 931.000.003.000.128 Part no.: 021.301.251.902.000, Part-1D: 50265283 »= 8 Einheiten / unifs serrated ring Parf-1D: 50283561

@ SpaltmaB. Module in eine Richtung schieben und 8 serrated ring Part-1D: 50283561 Part mo.: 021.301.250.902.000, Part-ID: 50265282 <= 7 Einheiten / units g Erdungskit Part no.: 180.100.000.301.100

[ mit Fuehlerlehre zulaessiges SpaltmaB von <0.3mm kontrollieren. 3 Erdungskif Part no.: 174.100.100.201.100 grounding kit (optional) |Part-10: 50241305

o | Bei SpaltmaB >0.3mm siehe 010.116.010.A00.000 9 grounding kit (optional) |Part-1D: 50241304 Status /state: revision: Dokument-Nr.: Format:

t gap size: push the modules in one way and control the Released A |Document-1d.: size: A3

S| permissible gap size of <0.3mm with a feeler gauge. —

S| With gap size »0.3mm refer 010.116.010.400.000 Part no.. 61..735.0__.600.000 |one Erdungskontakte Erstelll /prepared 1 20.04.2022 | SPantze DOO017356 [Eimert

> 1= 22—V without grounding contacts|Geaendert /changed| 20.04.2022 |SPantze OBU-Nr.: dim.. MM

2 Vor Kontaktmontage Steckprobe durchfuehren Part C61.735.0__.600.001 inkl. Erdungskontakte Freigabe /released|27.07.2022 |DSchleipfner 0DU-1d.: 010.116.008.000.000 BL.:

G| before contacts are mounted please make a plug ftest art no.: 61-./35.0__.6UV. incl. grounding contacts  |ODU-MUEHLDORF | Datum /date |Name /name Ursprung /origin.. sheet. 8

iteration: 2




Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterfeilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf
ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritten zugaenglich gemacht werden.

Erdung Withe Line Rahmen fuer Gehaeuse nach DIN*)
grounding W ithe-Line frame for DIN housing

Schraube M4" 7
screw M4

Kontaktscheibe @4
contact washer %

V—Kabet / cable

Ringkabelschuh
crimp-on ring
terminal @ 4.2mm

50155956

Empfehlung fuer Kabelgroefe
recommendation for cable size

Kabelquerschnitt Je nach Anwendung mind. 1.5mm?
cable cross-section: depending on the application at

least 1.5mm’
Kabellaenge je nach Anwendung
cable length depending on the application

Montageanweisung, Kunde

Erdung ODU-MAC S+ Rahmen®™

grounding ODU-MAC S+ frame Assembly instruction, customer

Gesamt-Dokument-Nr.:
Main-document-1d.:

D000004T9

_ N
ODU-MAC Erdungsanschluesse ODU
ODU-MAC grounding points A PERPECT ALLANCE.

)

Kabel 7/ cablex

Ringkabelschuh

crimp-on ring

terminal @ 4.2mm
50155956

Kontaktscheibe @4 )
contact washer @ Schraube M&4

screw M4

Empfehlung fuer KabelgroeBe
recommendation for cable size

Kabelquerschnitt Je nach Anwendung mind. 1.5mm’
cable cross-section: depending on the application ar

least 1.5mm’
Kabellaenge je nach Anwendung
cable length depending on the application

1) Anziehdrehmoment: 1.2Nm=+0.2
Drehmomentschluessel: 598.054.002.000.000
Schraubenantrieb Philips Gr.1 598.054.106.000.000
Locking torque: 1.2Nm=£0.2
forque wrench: 598.054.002.000.000
screw drive philips size 1. 598.054.106.000.000

2) Anziehdrehmoment: 3.0Nm=+0.3
Drehmomentschluessel: 598.054.003.000.000
Schraubenantrieb Philips Gr.1 598.054.106.000.000
Locking torque: 3.0Nm=£0.3
forque wrench: 598.054.003.000.000
screw drive philips size 1. 598.054.106.000.000

3) Defailierfe Monfage vom PE Modul siehe DB 00000393 Seite 13i
For detailed assembly of the PE module, see DB D00000393page 13/

4) Ringkabelschuh mit Anschlussquerschnitf 1.5mm’
crimp-on ring terminal with termination cross-section 1.5mm’

Erdung mit PE Modul™
grounding with pe modul

ALl Rights reserved, including possible patents
or trademarks. Documents shall not be provided
to a third party or duplicated in any form

without prior written permission.

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.
An_iteration change is not reguired to be released/sampled.

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

Erdung ODU-MAC P+ Rahmen®™
grounding O0DU-MAC P+ frame

Schraube M5?
screw M5

Ringkabelschuh
crimp-on ring
terminal @ 5.3mm

50280843"

[ ] ] \
S

® -
&)

Kontaktscheibe @5
contact washer &5

Kabelquerschnitt
cable cross-section: depending on the application at

Kabellaenge je nach Anwendung
cable length depending on the application

/—Kabel / cable

Empfehlung fuer KabelgroeBe
recommendation for cable size

Erdung ODU-MAC M+ Rahmen*)
grounding ODU-MAC M+ frame

Kontaktscheibe @4
contact washer %

crimp-on ring
terminal @ 4.2mm

50155956

Empfehlung fuer KabelgroeBe
recommendation for cable size

Je nach Anwendung mind. 1.5mm? Kabelquerschn Tt

least 1.5mm’

2
least 1.5mm Kabellaenge je nach Anwendung

Schraube M4"
screw M4

Je nach Anwendung mind. 1.5mm?
cable cross-section: depending on the application aft

cable length depending on the application

pe module

Empfehlung fuer KabelgroeBe
recommendation for cable size

Kabelquerschnitt Je nach Anwendung mind. 10mm?
cable cross-section: depending on the application ar

least 10mm’
Kabellaenge je nach Anwendung
cable length depending on the application

CAD: Creo Paramefric

x) Weitere Erlauterungen und Angaben zu Sicherheitsanforderungen fuer Schutzleiteranschluesse koennen

Sie aus dem DB DO00000393, Seite 19 entnehmen!

You can find further explanation and information on safety requirements for a protective conductor

termination from DB D00000393, see page 19!

Status /state: revision: Dokument-Nr.: Format:
Released — | Document-Id.: size: A3

Erstellt /prepared | 01.03.2022 |FW astlhuber 210261717 [einner.

Geaendert /changed| 27.04.2022 | FW astlhuber ODU-Nr. dim.. mm

Freigabe /released | 03.05.2022 | SFranzl 0DU-1d-: 010.116.009.000.000 [ar.

0D U-MUEHLDORF Datum /date |Name /name Ursprung Zorigin.: sheef: 09

iteration: 3




Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf
ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritten zugaenglich gemacht werden.

ALl Rights reserved, including possible patents
or trademarks. Documents shall not be provided

to a third party or duplicated in any form

without prior written permission.

The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
An iteration change is not required to be released/sampled.

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

CAD: Creo Paramefric

Lagerichtung von beschrifteten Isolierkoerpern im ODU-MAC® Rahmen
orientation of labeled insulators in the ODU-MAC®frame

Ansicht auf Anschlussseite / view on the termination side

Stiftteil / pin part

Buchsenteil / sockel part

/ AN / N
O O O O
H|cxerene)lli ;|00 YD)
d s H
HIC o 13 io o, |I3
: i H

ABCDEFGHJK

Oben / fop

AN

KJHGFEDLBA

Unten / bottom

Stiftteil / pin part

AN
IO

\~I.I'IO--JO

Buchsenteil / sockef part

/ ‘ AN
Q0

,L.I'IO*\JOO

Unbeschriftete Isolierkoerper nach Kundenzeichnung in den Rahmen einschieben.
Eine weiftere Orientierung ist nicht zu beachten.

Push unlabeled insulators according to custumers drawing in the frame.
Another orientation is not necessary.

Markierungslinie zum Ausrichten der Isolierkoerper

Marking Lline to align insulation bodies

Endstuecke mit 2 Fuehrungselemente oder mittig angeordneten Fuehrungselementen
z.B. ODU-MAC®Silver-Line P+ Endstuecke am oberen Rahmenende montieren.
Mount end pieces with 2 gL//d/ng elements or cenfrally arranged guiding elements
e.g. in ODU-MAC®Silver-Line P+ end pieces at the upper frame end.

gueltig fuer / valid for.
0DU-MAC®S (STANDARD)

Stiftteil / pin part Buchsenteil / socket part

611.050.0__.600.000 610.050.0__.600.000

611.020.0__.600.000 610.020.0__.600.000

611.025.0__.600.000 610.025.0_-.600.000

ODU-MAC®S (Basisrahmen SWK / base frame QCH)

Stiftteil / pin part Buchsenteil / socket part

610.026.0__.600.000 610.026.0__.600.000

611.027.0_-.600.000 610.027.0--.600.000

ODU-MAC®S+ (Standard & SWK / standard & QCH)

Stiftteil / pin part Buchsenteil / socket part

611.750.0__.600.000 610.750.0__.600.000

611.751.0__.600.000 610.751.0__.600.000

0DU-MAC®S+ (Basisrahmen SWK/ base frame QCH)

Stiftteil / pin part Buchsenteil / socket part

611.752.0__.600.000 610.752.0_-.600.000

611.753.0__..600.000 610.753.0__.600.000

ODU-MAC®L (LARGE)

Stiftteil / pin part Buchsenteil / socket part

611.009.0__.600.000 610.009.0__.600.000

ODU-MAC®M+ (MINI)

Stiftteil / pin part Buchsenteil / socket part

611.716.0_--.600.000 610.716.0_-.600.000

ODU-MAC®DIN Rahmen fuer Gehaeuse
0DU-MAC®DIN frame for housing

Stiftteil 7 pin part Buchsenteil / socket part

611.19_..000.600.000 610.19_.000.600.000

0DU MAC®P+ (POWER)

Stiftteil 7 pin part Buchsenteil / socket part

611.730.0-_.600.000 610.730.0_-.600.000

0DU MAC®P+ (Basisrahmen SWK / hase frame QCH)

Stiftteil / pin part Buchsenteil / socket part

611.732.0_-.600.000 610.732.0_-.600.000

611.733.0_-.600.000 610.733.0__.600.000

ODU MAC®PL+ (POWER)

Stiftteil / pin part Buchsenteil / socket part

611.735.0__-.600.000 610.735.0__.600.000

- Beschriftung der Isolierkoerper alphabetisch,

Ausrichtung an der Beschriftung der Endstuecke,
die Markierung bildet einen durchlaufenden Strich.
Labeling of the insulator alphabetical,

look at the orientation of the labeling on the end piece
the marking forms a continuous Line.

- Bei unbeschrifteten Rahmen die I|solierkoerper nach

Kundenzeichnung in den Rahmen einschieben. Hierbei ist
zu beachten, dass bei anschlusseitiger Betrachtung der

|solierkoerper die Markierungslinie auf der Buchsenseite
immer Links und auf Stiftseite immer rechts ist.

If the frame is unlabeled, insert the insulators into

the frame according to the customer’s drawing.

When looking at the insulators on the connection side,

the marking line of the insulators are on the socket side

always on the left and on the pin side always on the right side.

- Montage der |solierkoerper in der Buchsenseite:

Buchstaben sind um 180° gedreht.
If the insulators are mounted /n the socket side:

the letters are turned on 180 °.

Montageanweisung

Assembly instruction

ODU-MAC®Einbaulage Isolierkoerper

Gesamt-Dokument-Nr.:
Main-document-1d.:

000000126

ODU-MAC®fitting situation insulator

Ansicht auf Anschlussseite / view on the termination side

Stiftteil / pin part

__/QO

Buchsenteil / sockel part

Oben / ftop

"o“c’oFec'cfe
Ag‘c’8"6°c'e e

O 0

gueltig fuer / valid for:

0DU MAC®T (QUER)

Unten / bottom

Stiftteil 7 pin part

Buchsenteil / socket part

611.055.029.3__.600

610.055.029.1__.600

- Beschriftung der Isolierkoerper alphabetisch, die Markierung bildet einen durchlaufenden Strich.
Labeling of the insulator alphabetical, the marking forms a continuous line.

- Bei unbeschrifteten Rahmen die Isolierkoerper nach Kundenzeichnung in den Rahmen einschieben. Hierbei ist

zu beachten, dass bei anschlusseitiger Betrachtung der Isolierkoerper die Markierungslinie auf der Buchsenseite

immer links und auf Stiftseite immer rechts ist.

If the frame is unlabeled, insert the insulators into the frame according to the customer’s drawing.
When looking at the insulators on the connection side. the marking line of the insulators are on the socket side
always on the left and on the pin side always on the right side.

- Montage der |solierkoerper
Buchstaben sind um 180°
If the insulators are mounted
the letters are turned on 180°

in der Buchsenseite:

gedreht

/n the socket side:

Allgemeintoleranz /general fol.
Tolerierung/tolerancing

DIN IS0 2768:1991-mH
DIN EN IS0 8015:2011

Dokument-Nr.:
document-Id.:

D00005372

MaBstab:
scale:

11
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size:
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ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritten zugaenglich gemacht werden.

Fuer diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf
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or trademarks. Documents shall not be provided
to a third party or duplicated in any form

without prior written permission.

The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
An iteration change is not required to be released/sampled.

bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

CAD: Creo Parametric

Montageanweisung

ODU-MAC® Einlegefolie

Assembly Instruction

Gesamt-Dokument-Nr.:
Main-document-1d.:

D00000126

0DU-MAC® inlay film

Position und Montage der Einlegefolie

position and assembly of the inlay film

F59%

DOOOOOOOOD
DOOODOOODO0O0O

DOOODOOOOOO
DOOOOOOOOD
DOOODOOOO0O0O

DOOODOOOOOO
DOOOOOOOOD
DOOODOOODO0O0O

KJHGFEDCB A

® T @

34.5

Teile-1D
part-10

50516005

Bestellnummer
part number

611.166.101.933.000

Einlegefolie
inlay film

0.125mm

Einbaupositionen aufteilen!
split the mounting positon!

1. Module in eine Richtung schieben und mit einer Fuehlerlehre den Luftspalt ermitteln
max. zulaessiger Spalt ist 0.3mm.

push modules in one direction and check with a feeler gauge the gap
max. acceptable gap is 0.3mm.

2. Bei einem SpaltmaB von groeBer 0.3mm, vorhandenes SpaltmaB nach Tabelle aufteilen:
if the gap exceed 0.3mm, split the gap according fo the table

==>

0.4mm ... 0.7mm 3 Einlegefolien an 3 Positionen
3 inlay films on 3 positions
6 Einlegefolien an 3 Positionen
6 inlay films on 3 positions
9 Einlegefolien an 5 Positionen
9 inlay films on 5 positions
12 Einlegefolien an 6 Positionen

12 inlay films on 6 positions

0.8mm ... 1.1mm

1'2mm e 1.5mm ==>

1.6mm ... 1.9mm ==>

3. Montagereihenfolge: (bei Nachruestung von Einlegefolien)

mounting order: (if inlay film inserts have to upgrade)

a) Module beschriften
lable modules

b) Demontage eines Endstuecks mit Hilfe von einem Schraubendreher (Torx T8)
dismounting of one end piece with a screwdriver (torx T8)

c) Module entfernen, Einlegefolien je nmach Position einschieben, Module montieren
remove modules, push in the inlay film inserts, mount modules

d) Montage des Endstuecks
mounting of the end piece

e) SpaltmaB kontrollieren und Steckprobe durchfuehren
check the gap and make a mating test

Allgemeintoleranz /general fol.
Tolerierung/tolerancing

DIN IS0 2768:1991-mH
DIN EN I1SO 8015:20M

Dokument-Nr.:
document-Id.:

000005373

MaBstab:
scale: 1.

Format:
size:

Ak

Staftus /state:

Released

revision:

Internal and
external use

Material-Nr.:
material-1d.:

=10

Einheit:

dim.: mm

Erstellt /prepared

11.03.2024

SBrandlhuber

Freigabe /released

22.03.2024

SFranzl

0DU-Nr.:
0DU-Id.:

010.116.010.A00.000

0DU-MUEHLDORF

Dafum /date:

Name /name:

Ursprung Zorigin.:

Blatt:
sheet:

103

iteration: 3




Montageanweisung 0D U-MAE® SD indelverr iegelung
Assembly Instruction

Gesamt-Dokument-ID: 000000126 UDU'MAE® SDlndle lOEklng

main-document-1D:

B-3. Position von Verriegelungsspindel und Mittelstueck
im Massivrahmen und Blechrahmen
position of the spindle locking system and the center piece
in the sheetmetal frame and lhe solid frame

Rahmengroefe 1: mit Verriegelungsspindel nicht sinnvoll!
frame size 1 nol sensible with spindle locking system!

(in Ausnahmefaellen: Position = 3 E /5E 7 2 E)
(for exceptional cases: position = 3 £ /5 €& /2 F)

(16 E) Ein'heif
5 E = unit

ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritten zugaenglich gemacht werden,

Fuer diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor. auch fuer den
Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf

RahmengroeBe 2:
frame size 2:

Verriegelungsspindel bzw. Mittelstueck
spindle locking system or center piece

(24 E)

Rahmengroefe 3: =
frame size 3: s =

unterliegen dem Aenderungsdienst und sind zur Fertigung freigegeben.

Nur rot gestempelte oder auf Laufkarte gedruckte Dokumente
Only red stamped or on jobcard printed documents

are managed. These documents are approved for production.

Verriegelungsspindel bzw. Mittelstueck
spindle locking system or center piece

=5

RahmengroefBe &4:
frame size 4:

All Rights reserved. including possible patents
[ EFE RSN

or trademarks. Documents shall not be provided
to a third party or duplicated in any form

without prior written permission.

Veqriegelungsspindel bzw. Mittelstueck
Allgemeintoleranz / general tol.: DIN ISO 2768-mH spindle locking system or center piece
Tolerierung 7 tolerance: DIN 1SO 8015
Status/state: Version: Dokument-ID: Format:
Approved | revision: A |document-1D: size: AL
Erstellt/prepared [07.01.2011 [ fludwig 000005374 Einheit:
Geaendert/revised |30.01.2013| aheinz Oxaion-Nr.: dim.: mm

Freigabe/released [08.02.2019 mhuber 010116010800000 Bl.:

0DU-MUEHLDORF Datum/date [Name/name Ursprung/origin.: sheet: 10b

CAD: Creo Parametric




Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf
ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritien zugaenglich gemacht werden.

unterliegen dem Aenderungsdienst und sind zur Fertigung freigegeben.

Nur rot gestempelte oder auf Laufkarte gedruckte Dokumente
Only red stamped or on jobcard printed documents

are managed. These documents are approved for production.

All Rights reserved. including possible patents
or trademarks. Documents shall not be provided
to a third party or duplicated in any form

without prior written permission.

CAD: Creo Parametric

Lagerichtung von unbeschrifteten Isolierkoerpern im ODU-MAC Rahmen /

Montageanweisung

ODU-MAC®Einbaulage Isolierkoerper

Assembly Instruction

000000126

Gesamt-Dokument-Nr.:
Main-document-1d.:

ODU-MA(®fitting situation insulator

orientation of unlabeled insulators in the 00DU-MAC frame

Isolierkoerper fuer Koax-Kontakte und Druckluftventile /
insulators for coaxial-contacts and compressed air valves

Isolierkoerper /

Lage im Stiftteil /

Lage im Buchsenteil /

insulator orientation in the pin part orientation in the socket part
Part no.: 611.142.101.923.000 ( jo) \
Part-I1D: 50233369 ) —

1-polig fuer 7/ 7-polar for:

- 75Q) - Koax Kontakte /
75(2 - coaxial contacts

- Druckluftventile 7
compressed 3ir valves

= .4

Part no.: 611.140.102.923.000
Part-1D0: 50084660

2-polig fuer / 2-polar for:

- 75Q) - Koax Kontakte /
75(2 - roaxial contacts

- Druckluftventile 7
compressed 3ir valves

Kodiermodul fuer Stift und Buchse /
keying module for pin and socket

Bemerkung 7 comment:

0DU Standardausrichtung

Orientierung an Endstueckbeschriftung “A”/
0DU standard orientation

orientation on endpice labeling “A”

Ansicht auf Steckseite / view on the mating side

Lage im Stiftteil 7
orientation in the pin part

Lage im Buchsenteil /
orientation in the socket part
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Isolierkoerper 7/ insulator

Part no.: 611.161.101.923.000
Part-1D: 50233378

Part no.: 610.161.101.923.000
Part-1D: 50233302

Bemerkung 7/
comment

Orientierung des Isolierkoerpers im Rahmen beachten /
notice the orientation of the insulator in the frame

Ansicht auf Steckseite / view on the mating side

Isolierkoerper fuer geschirmte Durchfuehrungen /
insulators for shielded connectors

Position / |Bestellnummer / Teile-1D / |Baugroefe /
position order number part-1D 5ize

A 611.148.102.923.000 | 50084676 0

B 611.167.102.923.000 | 50084755 1

C 611.170.101.923.000 | 50084775 2

D 611.171.101.923.000 |50084776 3

Bemerkung 7/ comment:

Stellung der Codiernasen des Isolierkoerpers
zu den Fuehrungstiften / -buchsen beachten! /
notice the orientation of the coding elements
of the insulator with reference fo the
guiding pins / -sockets!

Ansicht auf Steckseite / view on the mating side

Lage im Stiftteil 7

orientation in the pin part

Lage im Buchsenteil /
orientation in the socket part
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Stiftschutzmodul fuer Stift und Buchse /
pinprotection modgule for pin and socket

Lage im Stiftteil 7
orientation in the pin part

Lage im Buchsenteil /
orientation in the socket part
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Isolierkoerper / insulator

Part no.: 611.110.101.902.000

Part no.: 610.110.101.902.000

Ansicht auf Steckseite / view on the mating side Part-10: 50084528 Part-10: 50082791

Status/state: Version: Dokument-Nr.: Format:
Approved |revision: Document-Id.: size: A3

Erstellt/prepared [12.05.2021 |spantze 000017530 Einheit:

Geaendert/revised [12.05.2021 | spantze ODU-Nr.: dim.: mm

Freigabe/released [28.06.2021| mhuber 00U-1d.: 010 /|/|6 010 [ OO 000 BlL.:

0D U-MUEHLDORF Datum/date Name/name Ursprung/origin.: sheet: 10c




Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf
ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritten zugaenglich gemacht werden.

ALl Rights reserved, including possible patents
or trademarks. Documents shall not be provided

to a third party or duplicated in any form

without prior written permission.

The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
An iteration change is not required to be released/sampled.

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

CAD: Creo Paramefric

s Montageanweisung il MAE®M
2 S - odul 10-pol. SI—
Isolller}(oferper Kontakt - @: 0,76 2,43”8. AWE St Werkzeuge und Hilfsmittel Assembly Instruction ODU
insulator contact - B: 0,76 ”p” mm EE tool and utilities Gesamt-Dokument - 000000126 oD U—MAE® module 10'D05° "
"'-'~§- Main-document-Id.:
Sk Part no.: 180.540.000.307.000
Part-1D: 50053772 - . -
3 |g [Part no.: 180.570.000.307.000 n = E - 6 Stiftkontakt kurz / pin contact short
w Parf-10: 50053853 0 g 0 %% 8 Stiftkontakt lang / pin confact long ' o
S | |part [0 5,230, 100.207.000 2 8 2 S 7.2 Stiftkontakt kurz / pin contact short Markierungstinie
2 art-10: 0.67|  24/28 . " .m S8 . - marking line
. [Sk[Part no.: 182.965.000.370.000| """ | 0,08/0.25 5 5 Sk 27 9.2 Stiftkontakt lang / pin confact Long
S %) |Part-1D: 50056542 SL Ti_ B V=T - empfoblene - 2.54 (0.100)
o LI‘ SL [Part no.: 182.966.000.370.000 o P ~§ o . 3 © o -0 = < 1 Einheit
D & |9 [Part-ID; 50056548 ST %5 5| 0| s5| Y S e bt 1 unit
= - [B [Part mo.: 172.965.700.257.000 g8 8gs=| 9 o2 &= ] S | —
R S [® |Part-1D: 50046342 0,67 |82 ~28(3% [38¢| g8 ﬁ < -
X > ' =2 S L8 SR |~ IASASY :
S g [q[Part no.: 180.361.000.307.000 N8 seN|T S |= 8T (RS2 L3205 o = =
Lo o [>|Part-1D: 50053478 gn 2z 2|S L |¥2g |54 8.2 " Q2 - R o
oS T . o > I |t 5|9 o N . _ < 5% w M
a s < |St BS::I_TS," 158000'533?513'800’307'000 ECE ;C:)gﬁ é & g gi :gg ) Printanschluss Stiftkontakf Q) £ e
O‘“S’:g : 58 'ngz S s |58 § ApE S;‘?fkse',;e print termination pin contact NZ5 s
S5 §% [ |Parf no. 170.361.700.207.000 o 82 |8 |N T2 |SST | mating sie Buchsenkontakt w25 < )
SN Part-1D: 50043223 22 5 -3 > o 55 [ DA, -2 |
m~ QAN o 0,85 o o o= |3 833 [ <K sockel contact <5 3
S 2 [Sk|[Part no.: 182.958.000.370.000 0.38 L L |28 lgcelay . : ; S5 8 3
nNZ ¥ |Part-1D: 50056518 S S 2N g |g0 19 Isolierkoerper / insulator BLindpfropfen E . ~
QrEUE c ST Part no" 182.959.000.370.000 = = é § < 85' 5ot 10.1 Zwischenstueck / spacer dummy contact é N
r. = .. . . . . —-— t 2 3 — 8 c ~
S SWE | |Part-1D: 50056524 5 5 | |£5S|E5. =
<o % B [Part no.: 172.958.700.257.000 @ ﬁ sacz RPN 2
= ! B 2 5 = >
N < %) |Part-1D: 50046305 5 = 7 qJE =% =
- = Part no.: 180.850.000.307.000 o o< Gm RO
g & |5K|part-ID: 50054227 2| "% 3 ) . , , ,
CrLLu ; N Egﬂ_?g," 158000'582;'2%00'307'000 CrLLc» Enﬁ QN - Richtiger Isolierkoerper / right insulator
S — “\g N = - Richtiger Kontakt / right contact
S s EBPI—T[E])"' 157000.?2%.6?00.207.000 o intanschl N> = - Richtiger Leiter (evtl. mif Gehaeuse und Kabelverschraubung) .
2 I Parf > B0 000370000 '.“'P fansc' ”?,S =5 o= Right conductor (possibly with housing and cable gland) >
2 . PS::T TS" soosaans printrerminarion < - - Crimpzange mit Positionierer / crimping tool with positioner |
7 LY ‘Z S - Eind kwerk /i tion tool
E, S)L BBPI TS" 15802().582;A%00.370.000 é S indrueckwerkzeug / insertion too 0 E i
* art-1uU; o 2.) (rimpen / crimping.
B [Part no.. 172.889.700.257.000 = - Leiter auf angegebene Laenge abisolieren. EinstellmaB (W erkzeug)
*) [Part-10: 50046082 Strip the conductor to specified length. o sdjustment dim. (tool)
Sk = Stiftkontakt kurz / pin confact short %) = nicht magnetisch / non-magnetic - Leiter bis auf Anschlag in die entsprechende Bohrung einschieben.
= _ Insert conductor in crimp hole.
SU = Stiftkontakt lang / pin contact long *x) = %?fﬁusdrueckwerkzeug ; c%Jej/SAusdrueckwerkzeug - Crimpen (MaB und Pos. eilfs’rellen) / crimping (adjust dim and Pos.)
B = Buchsenkontakt / socket contact - Pruefen, ob die Crimpung bzw. der Leiter in der Bohrung richtig sitzt (Sichtloch vorhanden).

with removal tool / without removal tool

D | Leit i by inst o
- Ausdrueckwerkzeug von Anschlussseite aus bis auf Anschlag in den Isolierkoerper einfuehren @;
dabei den Leiter leicht nach vorne schieben bzw. nicht auf Zug halten
Push in the removal tool from termination side into the insulator,
at the same time push in the contact slightly and keep conductor without strain

- Federn des Halterings werden auseinandergedrueckt
The spring of the clip are expanded

- Kontakt am Leiter herausziehen
Pull on the conductor to remove the contact

Leifer
conductor

Kontakt
contact

removal tool

Test the visibility of the conductor in inspection hole.

3.) Montage in Isolierkoerper / ' :
- Kontakt in Isolierkoerper einschieben bis er spuerbar einrastef.
Mount the contact into the insulator until it snap-in.
- Ueberpruefen ob der Kontakt eingerastet ist, durch leichfes Ziehen am Leifer mit max. 5SN.
Check right position by slightly pulling on the conductor (<5N).

ACHTUNG 7/ ATTENTION.

Durch eine Verdrahtungspruefung mit Hilfe von Pruefspitzen oder Aehnlichem koennen die
Buchsenkontakte beschaedigt, bzw. die Stifftkonfakte verbogen werden.
W ir empfehlen hier geeignefe Pruefadapter mit Kontakt-Nenndurchmesser oder eine Pruefung

im Kabelanschlussbereich.

A wiring test with the help of a test tip or similar probe the socket contact could be damaged
or the pin contact could be bent.

We recommend a suitable test adapter with the nominal diameter of the contact test on cable
termination side.

Allgemeintoleranz /general tol.  DIN IS0 2768:1991-mH | Dokument-Nr.: MaBstab: Format:

Tolerierung/tolerancing DIN EN 1S0 8015:2011 | document-1d.: DO0005375 |scale:  p.q|size: A3

Status /state: revision: Infernal and Material-Nr.: G@ Einheit:
Released external use  |material-ld.: dim:

Erstellt /prepared [15.02.2024 |SPantze ODU-Nr.: Blatt:

Freigabe /released|27.03.2024 | SFranzl 0DU-1d. 010.116.011.000.000 sheet:

0D U-MUEHLDORF Datum /date: |Name /name: Ursprung Zorigin.: 11

iteration: 2




Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf
ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritten zugaenglich gemacht werden.

ALl Rights reserved, including possible patents
or trademarks. Documents shall not be provided

to a third party or duplicated in any form

without prior written permission.

The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
An iteration change is not required to be released/sampled.

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.
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Montageanweisung

Assembly Instruction

ODU-MAC® Modul 20-pol.

Gesamt-Dokument-Nr.:
Main-document-1d.:

000000126

ODU-MAC® module 20-pos.

MaB | AWG |EinstellmaB
Isolierkoerper Kontakt-@: 0,76 Werkzeuge und Hilfsmittel
insulator confacf-g: 0,76 "'.’{(',’. mm2 %{,‘,’5,;?;,77’ tools and utilities
s Part no.: 180.540.000.307.000
Part-1D: 50053772
g |Part no.: 180.570.000.307.000
Part-1D: 50053853
g |Part no.: 170.540.700.207.000
Part-10: 50043695 0.67 24/28 §§ 2
sk|Part no.: 182.965.000.370.000| " |0.25/0,08 pabal pales
¥ |Part-1D: 50056542 §§ £§
w2 S% Part no.: 182.966.000.370.000 Crimpzange / crinping fool g éij
.3 Part-10: 50056548 Part no.: 080.000.051.000.000| B | L. | -7
N N B [Part no.: 172.965.700.257.000 Part-1D: 50231534 Vo) 55 i
E2TR *)|Part-1D: 50046342 S aa - &
SR & Part 180.361.000.307.000 0.67 Positionierer / positioner é% sSogo 5_%6
S22 & [Kpari_ 0 soosman Part no.: 080.000.051.101.000| =5 |S8S | § 58
DrRt N ' Part-1D: 50035478 ST |885|58m
aor?sé_\? E st Part no.: 180.381.000.307.000 POS._Sfeuung / ﬂOS/'f/'Oﬂ: 1 "r:'% QQO uog
S8 82 Part-1D: 50053530 §a 5%% 28
\8:8 « S [g|Part no.: 170.361.700.207.000 S |\oc |§aZ
=22 ° Part-1D: 50043223 22 NS [ oEe |V
NN o 0,85 o |8 [N
SN2 8 c [sk|Part no.: 182.958.000.370.000 0,38 23 883 cME
.__C;EC; § = [9|Part-1D: 50056518 gg - %g?
as = fEC’ st|Part no.: 182.959.000.370.000 gs |22 (8%
gL ZL 5 [ Part-1D: 50056524 5% |8+t |5
E; %; ‘F,E‘ B |Part no.: 172.958.700.257.000 ég L_:ggc‘{’ Etgf
SoE% 5 |PlPart-1D: 50046305 ST 1258 |T &8s
Rl Oé S o g Part no.: 180.850.000.307.000 = S ﬁﬁ
E—c Part-1D: 50054227 + s EH
= g |Part no.: 180.851.000.307.000 & :f O
o & Part-10: 50054229 I =5
s |Part no.. 170.850.700.207.000 § % )
Part-1D: 50044156 Printanschluss %g Zg
sk|Part no.: 182.850.000.370.000 print termination 25 =
*|Part-1D: 50056345
St{Part no.: 182.851.000.370.000
*)|Part-1D: 50056348
B |Part no.: 172.889.700.257.000
*|Part-10: 50046082
Sk = Stiftkontakt kurz / pin contact short %) = nicht magnetisch / non-magnetic
SU = Stiftkontakt lang / pin contact long xx) = @1.15 Max. Leitermantel / @1.75
B = Buchsenkontakt / socket contact mit Ausdrueckwerkzeug / ohne Ausdrueckwerkzeug
with removal tool / without remaval tool
D | leit ' di bly inst o

- Ausdrueckwerkzeug von Anschlussseite aus bis auf Anschlag in den Isolierkoerper einfuehren @;
dabei den Leiter leicht nach vorne schieben bzw. nicht auf Zug halfen
Push in the removal tool from termination side into the insulator;
ar the same time push in the contact slightly and keep conductor without strain

- Federn des Halterings werden auseinandergedrueckt
The spring of the clip are expanded

- Kontakt am Leifter herausziehen
Pull on the condguctor to remove the contact

Kontakt
contact

Isolierkoerper S
insulator pin

8.2

Steckseite

mating side

Ste

mating side

1.)

2.)

3.)

Isolierkoerper B
insulator socket

JO_O

19.1

tift 7.2 Stiftkontakt kurz / pin contact short
9.2 Stiftkontakt lang / pin contact long
. L empfohlene
H'”V/er.'Sl'[”.'e Abisolierlaenge
marking tine <|  recommended
‘ S stripping lenght
T — — o
\O ] Y
= 4.340.5 3O o
o T L
REe T
Stiftkontakt <8R .
pin contact S GEJ o
8.05 Blindpfropfen NSRS
Printanschluss dummy contact ui _'§
print fermination Q%S
6.0 Stiftkontakt kurz / pin confact short E .
8.0 Stiftkontakt lang / pin contact long o
uchse <
)
Buchsenkontakt

socket contact

Blindpfropfen
dummy contact

- Richtiger Isolierkoerper / right insulator

Richtiger Kontakt / right contact
Richtiger Leiter (evtl. mit Gehaeuse und Kabelverschraubung)

Right conductor (possibly with housing and cable gland)

Eindrueckwerkzeug
/_Crimping.

/ Insertion tool

Crimpzange mit Positionierer / crimping tool with positioner

.08 (0.2007)

-

1.9

h j kL mn
opgorstu

22.8)| |

12x1.9 (

<

EinstellmaB (W erkzeug)
adjustment dim. (tool)

- Leiter auf angegebene Laenge abisolieren.
Strip the conductor to specified length.
- Leiter bis auf Anschlag in die entsprechende Bohrung einschieben.

/nsert conductor

in crimp hole.

- Crimpen (MaB und Pos. einstellen) / crimping (adjust dim and Pos.)
- Pruefen, ob die Crimpung bzw. der Leiter in der Bohrung richtig sitzt (Sichtloch vorhanden).
Test the visibility of the conductor in inspection hole.

- Kontakt in Isolierkoerper einschieben bis er spuerbar einrastet.
Mount the contact into the insulator until it snap-in.

- Ueberpruefen ob der Kontakt eingerastet ist, durch leichtes Ziehen am Leiter mit max. 5SN.
Check right position by slightly pulling on the conductor (<5N).

ACHTUNG / ATTENT/ON.

Durch eine Verdrahtungspruefung mit Hilfe von Pruefspitzen oder Aehnlichem koennen die
Buchsenkontakte beschaedigt, bzw. die Stiftkontakte verbogen werden.
W ir empfehlen hier geeignete Pruefadapfer mit Kontakt-Nenndurchmesser oder eine Pruefung
im Kabelanschlussbereich.
A wiring test with the help of a test tip or similar probe the socket contact could be damaged
or the pin confact could be bent.

We recommend a suitable test adapter with the

nominal diameter of the contact test on cable termination side.

2 Einheiten
2 units

29.9
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Montageanweisung

Assembly Instruction

0DU-MAC® Modul 14-pol.

Gesamt-Dokument-Nr.:
Main-document-1d.:

000000126

ODU-MAC® module 1&-pos.

Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf
ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritten zugaenglich gemacht werden.

ALl Rights reserved, including possible patents
or trademarks. Documents shall not be provided

to a third party or duplicated in any form

without prior written permission.

6 Stiftkontakt kurz / pin confact short

8 Stiftkontakt lang / pin contact long
| 7.2 Stiftkontakt kurz / pin confact short

9.2 Stiftkontakt lang / pin confact long

Markierungslinie
marking Lline

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.
An iteration change is not required to be released/sampled.

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

CAD: Creo Paramefric

MaB MaB |EinstellmaB il femi
Isolierkoerper Kontakt - @: 1,02 g AWG g > Werkzeuge und Hilfsmittel
insularor contact - &: 1,02 gim. | pm? | dim. | adisstment tool and utilities
Part no.: 180.544.000.307.000
Part-1D: 50053782 - . "
0 Part no.: 180.574.000.307.000 ~m 5 o °
o) Part-1D: 50053862 M N " gé
S Part no.: T70.51.700.207.000 1 S 3 S Rops
S art-10: 2L/28 Q . b .M S8
% [SK[Part no.. 182.944.000.370.000| *%7 [0.08/0,25) A | ¢ | S Sh | B3
S |4 |Part-ID: 50056482 < S N - =1=
i o Part no.: 182.945.000.370.000 ol 2 . © ;53 L
i 5 g =a & L0 e
© o Part-1D: 50056485 S -6 .S 2 . oo
o - Part no.: 172.944.700.257.000 ES Sg’g S g2 CL
S 8 Part-1D: 50046255 52 ~28 3" |32¢ | gs
oy A S m |~
S 0@ Part no.: 180.362.000.307.000 NS 52N | T |58 |RAS
T a0 Part-10: 50232003 &5 2R 2| St |39S |598
A= Part no.: 180.382.000.307.000 RS 522 |58 |8m8 | V44
8§45 Part-ID: 50053534 NS =83 | 8 [322 [29¥
S= 5@ Part no.. 170.362.700.207.000 i £S 82v |58 | =S |S3%
SO Wnw T . S u% o_% N S* S ™M
Sg. T Part-ID: 50231885 11120722 19| o S S |o5|358 | S
T c - Bar‘{ ||1[c]).: 158020.;92561.2000.370.000 " 10,3870,50| © ! - " 22 |2 . ;gg
C_=e art-10: = = = S |=82 |@ -
SRe” Part no.. 182.957.000.370.000 - + |82 |2-.g|gee
Sy Part-10: 50056515 B3 |25 |85° €t
Ca e Part no.: 172.956.700.257.000 g | ST 5 |BRE
= : Part-10: 50046299 £33 |s.c |3
g 27 | g2, (@ ! !
5 3 [sk[pert no.: 180.878.000.307.000 Lo =28 | =B
c %) arr-1u: - — % L
N Part no.: 180.819.000.307.000 S| S_ af
o« Part-1D: 50054174 o S N
5 Part no.: 170.818.700.207.000 NT | R
5 Part-10: 50044092 Printanschluss iy 22
T Part no.: 182.818.000.370.000 print termination < -
g Part-1D: 50056339 S 5
= Part no.: 182.819.000.370.000 ) =<
~N Part-1D: 50056342 2
Part no.: 172.818.700.257.000
Part-10: 50045912
Sk = Stiftkontakt kurz / pin contact short %) = nicht maanetisch / non-magnetic
St = Stiftkontakt lang / p/in contact long *) = B1.75 /D24
B = Buchsenkontakt / socket contact mit Ausdrueckwerkzeug / ohne Ausdrueckwerkzeug

D | Leit ' di bly inst tiop:

- Ausdrueckwerkzeug von Anschlussseite aus bis auf Anschlag in den Isolierkoerper einfuehren @;
dabei den Leiter leicht nach vorne schieben bzw. nicht auf Zug halten
Push in the removal tool from termination side into the insulator,
at the same time push in the contact slightly and keep the conductor without strain

- Federn des Halterings werden auseinandergedrueckt
The spring of the clip are expanded

- Kontakt am Leiter herausziehen
Pull on the conductor to remove the contact

Kontakt
contact

with removal tool

removal fool

/ without removal tool

empfohlene 7.62 (0.3007)
< Abisolierlaenge 3 Einheifen
S recommended 3 units
strip off lenght | A
prmmm — - « 1‘7‘
! = 198
B 1 Lol 4 o
N ;G
8.3 Stiftkontakt S ES  J |98
Printanschluss pin confact NEs i ]
print termination Buchsenkontakt & % 5 o
19 lIsolierkoerper / insulator So,fkef contact l éé 3.5 @
10.1 Zwischenstueck / spacer Blindpfropfen E . o
dummy contact < i
E S
1.) Pruefen. ob alle Teile vorhanden /
- Richtiger Isolierkoerper / right insulator R
- Richtiger Kontakt / right contact =<
- Richtiger Leiter (evil. mit Gehaeuse und Kabelverschraubung) )
Right conductor (possibly with housing and cable gland) DCE_
- Crimpzange mit Positionierer / crimping tool with positioner —
- Eindrueckwerkzeug / insertion tool
2.) Crimpen / crimping. o EinstellmaB (W erkzeug)
- Leiter auf angegebene Laenge abisolieren. adjustment dim. (tool)
Strip the conductor to specified length.
- Leiter bis auf Anschlag in die entsprechende Bohrung einschieben.
Insert conductor in crimp hole.
- Crimpen (MaB und Pos. einstellen) / crimping (to adjust dim and Pos.)
- Pruefen, ob die Crimpung bzw. der Leiter in der Bohrung richtig sitzt (Sichtloch vorhanden).
Test the visibility of the condguctor in inspection hole.
30) .
- Kontakt in Isolierkoerper einschieben bis er spuerbar einrastet.
Mount the contact into the insulator until it snap-in.
- Ueberpruefen ob der Kontakt eingerastet ist, durch leichtes Ziehen am Leiter mit max. 5N.
Check right position by slightly pulling on the conductor (<5N).
ACHTUNG / ATTENT/ON.
Durch eine Verdrahtungspruefung mit Hilfe von Pruefspitzen oder Aehnlichem koennen die
Buchsenkontakte beschaedigt, bzw. die Stiftkontakte verbogen werden.
W ir empfehlen hier geeignefe Pruefadapter mit Kontakt-Nenndurchmesser oder eine Pruefung
im Kabelanschlussbereich.
A wiring test with the help of a test tip or similar probe the socketl contact could be damaged
or the pin contact could be bent.
We recommend a suitable test adapter with the nominal diameter of the contact test on cable
termination side.
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Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf
ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritten zugaenglich gemacht werden.

ALl Rights reserved, including possible patents
or trademarks. Documents shall not be provided

to a third party or duplicated in any form

without prior written permission.

The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
An iteration change is not required to be released/sampled.

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

CAD: Creo Paramefric

g
S
Isolierkoerper Kontakt - @: 1,02 y,# AWG y,%? §§ W erkzeuge und Hilfsmittel
insulator contact - B: 1,02 A mm? e | BE tool and utilities
Sk Part no.: 180.544.000.307.000
Part-10: 50053782 4 o
s st Part no.: 180.574.000.307.000 A o -
0 Part-1D: 50053862 M LN E Q
S g Part no.: 170.544.700.207.000 i § P N ©
S Part-10: 50043712 0.67 24/28 S| o067 L. L S8
.. |Sk[Part no.: 182.944.000.370.000| " 0,08/0,25 | m ' <2 .o 5% N
EI’ *) |Part-ID: 50056482 - IS NN s, a
5 +— |SL |Part no.: 182.945.000.370.000 P ~§ o .. 3B 52 S
<@ & %) |Part-1D: 50056485 ~§ . 'G%.E o e %El’
S - |B |Part no.: 172.944.700.257.000 ES ngg AN Se o~
R S [#lPart-ID: 50046255 52 28 |3 R |x 82| g€
.. 7 = < - |8 o | ~ R
= 7 Part no.: 180.362.000.307.000 NS TEN = Sa Eio
Lo, & [P [Part-10: 50232003 gx 272 |8 1|8 Qs |588
5« T [ [Part no.: 180.382.000.307.000 T2 S22 |5 PR 88|48
RSES Part-1D: 50053534 58 =82 |2 % |2 g5 | 287
ST S+ B Part no.: 170.362.700.207.000 tn S gc;m : SN =8 é;é
=8¢ Part-1D: 50231885 il 20022 199,78 8 [o2|gkS|T2
Q< c . [Sk|Part no.: 182.956.000.370.000| ' |0.38/0.50 | & | °’ S == = (NP
% _2 S |% |Part-ID: 50096512 < e 2 |BZ|F Self-y
@2, |SL|Part no.: 182.957.000.370.000 = = 5 S ¢ Fx|ge<
GBS ® % |Part-1D: 50056515 F B |2 golEesd
=% [B [Part no.: 172.956.700.257.000 g 2lSes|lelc
S ! |0 [Pari-ID: 50046299 =N -
@ c o | -
& B [g[Parf no.: 180.878.000.307.000 e =Y A
= & Part-10: 50054172 c L o
= ~ g Part no.: 180.819.000.307.000 = = E{E
S Part-1D: 50054174 & 2B| 8
v B Part no.: 170.818.700.207.000 \§ =N
T Part-10: 50044092 Prinftanschluss —c gr:o
E Sk |Part no.: 182.818.000.370.000 print termination T2 55
< |*) |Part-10: 50056339 c 5=
s |SL|Part no.: 182.819.000.370.000 z =<
™~ %) |Part-1D: 50056342 =
B [Part no.: 172.818.700.257.000 <
*) |Part-10: 50045912
Sk = Stiftkontakt kurz / pin contact short %) = nicht magnetisch / non magnetic
SU = Stiftkontakt lang / pin contact long *) = B1.75 / D2k
B = Buchsenkontakt / socket contact mit Ausdrueckwerkzeug / ohne Ausdrueckwerkzeug
with removal tool / without removal tool
D | Leit i bly instruction:

- Ausdrueckwerkzeug von Anschlussseite aus bis auf Anschlag in den Isolierkoerper einfuehren @;
dabei den Leiter leicht nach vorne schieben bzw. nicht auf Zug halten
Push in the removal tool from termination side into the insulator,

at the same time push in the contact slightly and keep conductor without sfrain

- Federn des Halterings werden auseinandergedrueckf
The spring of the clip are expanded

- Kontakt am Leiter herausziehen
Pull on the conductor to remove the contact

Kontakt
contact

Leiter
conductor

removal tool

Montageanweisung

Assembly Instruction

0DU-MAC® Modul 6-pol.

Main-document-1d.:

Gesamt-Dokument-Nr.:

000000126

0DU-MAC® module 6-pos.

6 Stiftkontakt kurz / pin contact short

8 Stifftkontakt lang / pin

contact long
| 7.2 Stiftkontakt kurz / pin contact short

Markierungslinie

marking Lline
9.2 Stiftkontakt lang / pin contact long 5.08 (0.2007)
~ empfohlene 2 Em.he”en
< Abisolierlaenge 2 units
S § recommended .
strip off lenght
] << —
o — — — \& -/
P —
<+ 3@ L @© m
. NES U ™
S;‘%Ekse',;e 8.3 Stiftkontakt SES
mating Siae Printanschluss pin contact N2EZS |
print termination Buchsenkontakt £ %S ST
, , socket contact G| 8 o
| 19 Isollferkoerner /_insulator Blindpfropfen © s N}
10.1 Zwischenstueck / spacer dummy contact N -
: 2
>
(g}
1-)
- Richtiger Isolierkoerper / right insulator .
- Richtiger Kontakt / right contact =<
- Richtiger Leiter (evtl. mit Gehause und Kabelverschraubung) )
Right conductor (possibly with housing and cable gland) '(ZZ_
- Crimpzange mit Positionierer / crimping tool with positioner -
- Eindrueckwerkzeug / insertion tool
. EinstellmaB (W erkzeug)
2.) Crimpen /_ - o adjustment dim. (foolg)
- Leifer auf angegebene Laenge abisolieren.
Strip the conductor to specified length.
- Leifer bis auf Anschlag in die enftsprechende Bohrung einschieben.
Insert conductor in crimp hole.
- Crimpen (MaR und Pos. einstellen) / crimping (adjust dim and Pos.)
- Pruefen, ob die Crimpung bzw. der Leiter in der Bohrung richtig sitzt (Sichtloch vorhanden).
Test the visibility of the conductor in inspection hole.
3.) 3
- Kontakt in Isolierkoerper einschieben bis er spuerbar einrastet.
Mount the contact into the insulator until it snap-in.
- Ueberpruefen ob der Kontakt eingerastet ist, durch leichtes Ziehen am Leiter mit max. SN.
Check right position by slightly pulling on the conductor (<5N).
ACHTUNG / ATTENTI/ON-

Durch eine Verdrahtungspruefung mit Hilfe von Pruefspitzen oder Aehnlichem koennen die
Buchsenkontakte beschaedigt, bzw. die Stiftkontakte verbogen werden.
W ir empfehlen hier geeignefe Pruefadapter mit Kontakt-Nenndurchmesser oder eine Pruefung
im Kabelanschlussbereich.
A wiring test with the help of a test tip or similar probe the socket contact could be damaged
or the pin contact could be bent.
We recommend a suitable test adapfter with the nominal diamefer of the confact test on cable
termination side.
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The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
An iteration change is not required to be released/sampled.

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

CAD: Creo Paramefric

Montageanweisung

Assembly Instruction

Gesamt-Dokument-Nr.:
Main-document-1d.:

000000126

0DU-MAC® Modul 5-pol. Gb\ljo
0DU-MAC® module 5-pos. e’

D | Leit i by inst ton:
- Ausdrueckwerkzeug von Anschlussseite aus bis auf Anschlag in den Isolierkoerper einfuehren @;

dabei den Leiter leicht nach vorne schieben bzw. nicht auf Zug halten
Push in the removal tool from termination side intfo the insulator;

at the same time push in the contact slightly and keep conductor without strain

- Federn des Halterings werden auseinandergedrueckt
The spring of the clip are expanded

- Kontakt am Leiter herausziehen

with removal tool / without removal tool

. Kontakt-@: 1,5 i . .
Isolierkoerper confacf-g: 15 y,%f AWG 5/378 ggﬁ:};,’ggf Werkzeuge und Hilfsmittel
insulator o mm? g+ | dimension fools and utilities
Part no. Part-10
Sk {180.857.000.307.000 |50054243
SL {180.856.000.307.000 [50054240 .
B |170.857.700.201.000 50044177 | | 24/28 | 067
Skx) {182.802.000.370.000 [50292035 | [0.08/0,25| m ’ o
-~
SLx) {182.803.000.370.000 [50292039 -3 o § 85
B %) |172.802.700.257.000 [50292050 se 58 . no| 83
O oS mM N =
Sk {180.541.000.307.000 |50053776 283 gegg 8§ d§
Sem =% .

S = SL {180.571.000.307.000 |50053856 Srm 8508 B 82| T

n & 1 S8 [ega| 2| S + O

3 2 B |170.541.700.201.000 |50231894 |, . | 20/22 | 0.97 Sg2 N8R~ | B ts| &r

S S Sk) |180.541.000.370.000 50053778 |  [0.38/0.50) o ’ NSs 325833 [xT | S8

~ — pu— .

I L:, St*) [180.571.000.370.000 |50053858 %gé 28LZ | Sy [RS8k 5SS
ST T [B #]170.541.700.257.000 |50043703 N8 258G | ST BSo(5N8
RERE 2w EE g5 4|tk S '
SE35 T[Sk [180.545.000.307.000 |50053786 . 8. 2|g& |R8S|IS
8 G S [ S alon T 5= S m
SSNg w = |SL[180.575.000.307.000 |50053866 & & S5 5388 E:uwa
~8x8 Sf B [170.545.700.201.000 |50043719 | | 18 o 11 ~3 2SS gs‘g:
NS0 8 o [Ske) [180.545.000.370.000 [50053788 | | 0.75/1 | H ’ 32 g DaA
[ @ > -— — .
gsel 2 |Slx) |180.575.000.370.000 |50053868 L= £32 (L.

o = - a =
TS5 £ [B #[170.545.700.257.000 |50043721 e |3 |92 ..
~—<".L£§ O =< f;go 4= o
§§.§,: o |Sk |180.543.000.307.000 |50053780 y n <8 .8 ¢ T §tg EEE

5 © I |SL_|180.573.000.307.000 |50053860 [1.6 | S 162 |Rg 8¢ |83 |88 |8, 5

~ . = [ o

R B |170.543.700.201.000 [50043706 i §§; SCoE D R

c [Tl ISE AN 0 ~ =
- Sk [180.363.000.307.000 [50232006 SS8 8288 C| §1| 8@
LI SL [180.383.000.307.000 | 50053537 8L 8T & 2@ J¥
Yoo e T o
B |170.363.700.201.000 |50231889 |, 1% o 112 ;.@1 28T 3 i’g e
Skx) {182.960.000.370.000 |50056527 5 | A Sl Eé&%’% o5 237
SL*) {182.961.000.370.000 |50056530 £ 8. g ™ s
B %) [172.960.700.257.000 |50046316 B £~ & <
Sk {180.539.000.307.000 |50053770 —
M INTaNsSCcNLUSs
SL {180.569.000.307.000 |50053851 orint termination
B [170.539.700.201.000 [50043692
Sk = Stiftkontakt kurz / pin contfact short x) = nicht maagnetisch / non-magnetic
SU = Stiftkontakt lang / pin contact long xx) = 0 2.65 / @3.55
B = Buchsenkontakt / socket contact mit Ausdrueckwerkzeug / ohne Ausdrueckwerkzeug

6 Stiftkontakt kurz / pin contact short

B1.5

8 Stiftkontakt lang / pin contact long
8 Stiftkontakt kurz / pin contact short

Markierungslinie
marking line

<
S
<
= ‘_—v|:=::\®~

10 Stiffkontakt lang / pin contact long

8

mating side

Sfecksel’reD

Printanschluss

print termination

19 lIsolierkoerper /

insulator

1.)

12.1 Zwischenstueck

Pruefen. ob alle Teile vorhanden /

/ spacer

- Richtiger Isolierkoerper / right insulator

Eindrueckwerkzeu

2.) Crimpen /-

Richtiger Kontakt / right contact
Richtiger Leiter (evtl. mit Gehaeuse und Kabelverschraubung)
Right conductor (possibly with housing and cable gland)

Crimpzange mit Positionierer / crimping tool with positioner

g / insertion tool

e

crimping.
- Leifter auf angegebene Laenge abisolieren.
Strip the conductor to specified length.
- Leiter bis auf Anschlag in die enftsprechende Bohrung einschieben.
Insert conductor in crimp hole.
- Crimpen (MaR und Pos. einstellen) / crimping (adjust dim and Pos.)
- Pruefen, ob die Crimpung bzw. der Leiter in der Bohrung richtig sitzt (Sichtloch vorhanden).
Test the visibility of the conductor in inspection hole.

3.)

pin confact

Buchsenkontakt
socket contact

Blindpfropfen
aummy contact

5.08 (0.2007)
2 Einheiten
2 units

empfohlene
Abisolierlaenge
recommended
strip off length

:

ACE G J

30

5.08

20.32)

B2.65 / $3.55 %)
max. Leitermantel-
conductor jacketf-

max.

4x5.08 (

=<

EinstellmaB (W erkzeug)
adjustment dim. (tool)

- Kontakt in Isolierkoerper einschieben bis er spuerbar‘einras’re’r.

Mount the contact into the insulator until it snap-in.
- Ueberpruefen ob der Kontakt eingerastet ist, durch leichtes Ziehen am Leiter mit max. SN
Check right position by slightly pulling on the conductor (<5N)

ACHTUNG / ATTENTION.
Durch eine Verdrahtungspruefung mit Hilfe von Pruefspitzen oder Aehnlichem koennen die
Buchsenkontakte beschaedigt, bzw. die Stifftkonfakte verbogen werden.

W ir empfehlen hier geeignete Pruefadapter mit Kontakt-Nenndurchmesser oder eine Pruefung

Pull on the conductor to remove the contact LeiT;rf 101 im Kabelanschlusshereich.
tonauctor A wiring test with the help of a test tip or similar probe the socket contact could be damaged
or the pin contact could be bent.
We recommend a suitable test adapter with the nominal diameter of the confact test on cable
Kontakt termination side.
contact
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CAD: Creo Paramefric

Kontakt-@: 1,5
contact-@: 1,5

Part no.

MaB
dim.
”Aﬂ

EinstellmaB
adjustment
dimension

MaB
dim.
ﬂB”

Isolierkoerper
insulator

Werkzeuge und Hilfsmittel

AWG
2 tools and utilities

mm

Part-1D

Montageanweisung

Sk [180.857.000.307.000
SL [180.856.000.307.000
B 170.857.700.201.000
Skx) | 182.602.000.370.000
Sl¥) 1182.803.000.370.000
B %) |172.802.700.257.000

Sk {180.541.000.307.000
SL {180.571.000.307.000
B 170.541.700.201.000
Skx) [180.541.000.370.000
St*) [180.571.000.370.000
B %) [170.541.700.257.000

Sk [180.545.000.307.000
St [180.575.000.307.000
B 170.545.700.201.000
Sk#) | 180.545.000.370.000
Sl¥) 1180.575.000.370.000
B %) |170.545.700.257.000

Sk [180.543.000.307.000
SL [180.573.000.307.000
B 170.543.700.201.000

Sk [180.363.000.307.000
SL [180.383.000.307.000
B 170.363.700.201.000
Skx) | 182.960.000.370.000
Sl¥) 1182.961.000.370.000
B %) |172.960.700.257.000

50054243
50054240
50044177
50292035
50292039
50292050

50053776
50053856
50231894
50053778
50053858
50043703

50053786
50053866
50043719
50053788
50053868
50043721

50053780
50053860
50043706

50232006
50053537
50231889
50056527
50056530
50046316

24,28
0,08/0,25

0,67 0.67

4.340.5

20/22
0,38/0,50

1.1 0,92

4.640.5
080.000.051.000.000

080.000.051.101.000

Part-1D: 50231534
Positionierer / positioner
Part no.:
Part-1D: 50035478
Pos.-Stellung / position: 3

Crimpzange / crimping tool

Part no.:

021.341.125.923.000, Part-1D: 50018689

021.341.125.300.000, Part-1D: 50018687

18
0,75/

087.170.138.000.000, Part-ID: 50231782

087.611.001.001.000, Part-1D: 50036313

Blindpfropfen / dummy contact

1.4 112

540.5

Einheiten / wnits: 3

085.611.001.001.000, Part-1D: 50036163

610.159.104.923.000, Part-1D: 50082816
Ausdrueckwerkzeug / removal tool

611.159.104.923.000, Part-1D: 50084715
Polzahl / number of contacts: &

Isolierkoerper Stift / insulator pin

Part no.:
Eindrueckwerkzeug / insertion tool

Part no.:

16

1.6 1,42

Isolierkoerper Buchse / insulator socket

Part no.:
540.5

Universal - Part no.:

080.000.057.000.000
080.000.057.101.000

Metall / metal - Part no.:

1.9 1,42

Gerade / stfraight - Part no.:
Kunststoff / plastic - Part no.:

Part-1D: 50231541
Positionierer / positioner

Part no.:
Part-1D: 50035691

Pos.-Stellung 7/ position: 10

540.5

Crimpzange / crimping tool

Part no.:

nicht magnetisch / non-magnetic

@ 2.65 /B35

mit Ausdrueckwerkzeug / ohne Ausdrueckwerkzeug
with removal tool / without removal tool

Stiftkontakt kurz / pin contact short
Stiftkontakt lang / pin contact long
Buchsenkontakt / socket contact

k
L

*)

S
S
B

D | Leit i bly inst o
- Ausdrueckwerkzeug von Anschlussseite aus bis auf Anschlag in den Isolierkoerper einfuehren @;
dabei den Leiter leicht nach vorne schieben bzw. nicht auf Zug halfen
Push in the removal tool from termination side into the insulator,
ar the same time push in the contact slightly and keep conguctor without strain

- Federn des Halterings werden auseinandergedrueckt
The spring of the clip are expanded

- Kontakt am Leiter herausziehen
Pull on the conductor tfo remove the contact

Kontakt
contact

removal tool

0DU-MAC®HV-Modul &4-pol. I—
Assembly Instruction ODU
Gesant Dakument Nr- 0DU-MAC® HV-Module 4-pos N
Main-document-Id.. 000000126 posS.
'/.;gbili'}};ﬁe;%r Stift 8 Stiftkontakt kurz / pin confact short 7.62 (0.300%)
6 10 Stiftkontakt lang / pin confact long 3 Finheiten
3 units
wn < o~ w
. S si__|]s RO 2
e Ty =1 o
— Stiftkontakt A =N o e
E pin contact S E™
Steckseitem| Blindpfropfen L: 2s 3
mating Side— , , gummy confact 9l 4 5 Markierungslinie &
| 6 S’r!f’rkon’rak’r kurz / pin confact short g 3= marking Line R
8 Stiftkontakt lang / pin contact long oo o~
Isolierkoerper Buchse pas 2
insulator socket E
B__o
S’recksei’rel: |
mating side B
<C
S
Buchsenkontakt
socket contact
oo Blindpfropfen
30.2 aummy contact
1.) Pruefen. ob alle Teile vorhanden /
- Richtiger Isolierkoerper / right insulator
- Richtiger Kontakt / right contact
- Richtiger Leiter (evtl. mit Gehaeuse und Kabelverschraubung) e

Right conductor (possibly with housing and cable gland)

Eindrueckwerkzeug

2.) Crimpen / crimping.

/ Insertion tool

Crimpzange mit Positionierer / crimping tool with positioner

- Leiter auf angegebene Laenge abisolieren.
Strip the conductor to specified length.
- Leiter bis auf Anschlag in die entsprechende Bohrung einschieben.

Insert conductor

in crimp hole.

- Crimpen (MaB und Pos. einstellen) / crimping (adjust dim and Pos.)
- Pruefen, ob die Crimpung bzw. der Leiter in der Bohrung richtig sitzt (Sichtloch vorhanden).
Test the visibility of the conductor in inspection hole.

- Kontakt in Isolierkoerper einschieben bis er spuerbar einrastet.
Mount the contact into the insulator until it snap-in.

- Ueberpruefen ob der Kontakt eingerastet ist, durch leichtes Ziehen am Leiter mit max. 5N.
Check right position by slightly pulling on the conductor (<5N).

ACHTUNG / ATTENT/ON.

Durch eine Verdrahtungspruefung mit Hilfe von Pruefspitzen oder Aehnlichem koennen die
Buchsenkontakte beschaedigt, bzw. die Stiftkontakte verbogen werden.
W ir empfehlen hier geeignete Pruefadapter mit Kontakt-Nenndurchmesser oder eine Pruefung
im Kabelanschlusshereich.
A wiring test with the help of a test tip or similar probe the socket contact could be damaged
or the pin contact could be bent.
We recommend a suitable test adapter with the nominal diameter of the contact test on cable

termination side.

O

EinstellmaB (W erkzeug)
adjustment dim. (tool)
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Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf
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CAD: Creo Paramefric

Montageanweisung

Assembly Instruction

ODU-MAC® Power-Modul 4-pol.

Gesamt-Dokument-Nr.:
Main-document-1d.:

000000126

0DU-MAC®Power-Module 4-pos.

. Kontakt - @: 2,41 i . .
Isolierkoerper contact - g 241 MaB| Awg |MaB|Einstellmab Werkzeuge und Hilfsmittel
insulator i gim. 2 |dim.| adjustment fool and utilities
Part no. Part-ip |“A”| MM “B” | dimension
Sk {182.608.000.301.000 |5005604% -8 S ©
SO QKJO ~+ [eo)
SL {182.605.000.301.000 |50056034 " <s S g e o
B [172.605.100.201.000 [S0045743 | . | 20722 | 09 .§3§ NESES =3 B oy
Skx) |182.608.000.370.001 [50056046 | ' [0.38/0.50| o ’ SSn 8288 S.2| 838
O <~
N SL¥) [182.605.000.370.001 |50254785 i :gg :88; D 53
g g B %) [172.605.700.257.000 |50045750 %g‘ij gggg ?,_5»% ;5
S S c.c 5.9 5 o oy
S S Sk |182.606.000.301.000 50056038 5 n SgE 2880 [z |LEST =
JE SL {182.603.000.301.000 |50056028 | 1,4 1 H 1,12 £ 8. ¢ R [8sS5 |82
N = c a < © -~ .
ST 5= B |172.603.100.201.000 |50045735 < T E ~|§ |288%|RSS
ERE Tm S |¥2gwng|Sa8
SE L oo [Sk[182.607.000.301.000 |50056041 " T [RS8E8 |2
SSNg =8 182.604.000.301.000 [50056031 | 1,9 15 2 1,42 o - S |S288ls=C
~S8x8 27 [B [172.604.100.201.000 |50045740 o 38 8 @ N1 eEs SRS
SN2 5 Sk [180.910.000.301.000 | 50054358 25y =552 |3 S5 5T (8T
g .o "2 SED 3R8G =S 29 |g g
géég 25 SL {180.911.000.301.000 |50054361 " 855 ng§ <t g .:;g ggg
T 26 NE B [170.910.100.201.000 |50044329 - = 588 83~ |3 [S28F° &
2 2.2 H | .67 8 ol |8 s|8Ee
N~ O L , ' . ] — 5 =
S =S 2™ [k [182.962.000.370.000 |50056533 25 |wn N2y g%d? g |25r'2|B&C
—_—~ = [¥a] <2 - <] - = = = - ‘:'E
S O Slx) |182.963.000.370.000 |50056536 28, Sl = g?%; 2o
m .. m o - o= = ] )
R B %) [172.962.700.257.000 |50046331 2o =ea9 I = Ra §~
= = g-o— a g*\ ! rUE
. Sk ]180.365.000.301.000 |50053486 127720 | 1o 22 |9 5 € E%“ro s
I [ -- o . ~
55 SL_|180.385.000.301.000 50053544 |2,35}—-ooit F -] = S8 O~
) N > pran
B |170.365.100.201.000 |50043246 B R oSE| =3
Sk [180.820.000.301.000 [50054176 or intansch g§ b=
MINTanscnLuss w3 3
SL {180.821.000.301.000 |50054178 orint fermination & <
B [170.820.100.201.000 |50044094 =
Sk = Stiftkontakt kurz / pin contact short *) = nicht magnetisch / non magnetic
SU = Stiftkontakt lang / pin contact long *x) = 3.9 / PhL.8
B = Buchsenkontakt / socket! contact mit Ausdrueckwerkzeug / ohne Ausdrueckwerkzeug

D | Leit ' di bly inst ton:

- Ausdrueckwerkzeug von Anschlussseite aus bis auf Anschlag in den Isolierkoerper einfuehren @;
dabei den Leiter leicht nach vorne schieben bzw. nicht auf Zug halten
Push in the removal tool from termination side into the insulator,
at the same time push in the contact slightly and keep the conductor without strain

- Federn des Halterings werden auseinandergedrueckf

The spring of the clip are expanded

- Kontakt am Leiter herausziehen
Pull on the cconductor to remove the contact

Kontakt
contact

Leiter
conductor

with removal tool

/ without removal tool

removal tool

6 Stiftkontakt kurz / pin contact short

B2.41

8 Stiftkontakt lang / pin confact long
8.3 Stiftkontakt kurz / pin contact short

10.3

8.3

Steckseitfe
mating side

Printanschluss
print ferminat

19 |solierkoerper / insulator

Stiftkontakt lang / pin contact long

empfohlene
Abisolierlaenge
recommended

<<
S strip off length

DA

/
/

Stiftkontakt
pin contact

Buchsenkontakt
socket contact

ion

@3.9 / BL.B *%)

12.1 Zwischensfueck / spacer

1.)

Blindpfropfen
agummy contact

- Richtiger Isolierkoerper / right insulator

Richtiger Konfakt /

right contact

Richtiger Leiter (evtl. mit Gehaeuse und Kabelverschraubung)

Right conductor (possibly with housing and cable gland)

2.) Ccimpen / crimping.

Crimpzange mit Positionierer / crimping tool with positioner
Eindrueckwerkzeug 7/ insertion tool

- Leiter auf angegebene Laenge abisolieren.
Strip the conductor to specified length.
- Leiter bis auf Anschlag in die entsprechende Bohrung einschieben.
Insert conductor in crimp hole.
- Crimpen (MaB und Pos. einstellen) / crimping (adjust dim and Pos.)
- Pruefen, ob die Crimpung bzw. der Leiter in der Bohrung richtig sitzt (Sichtloch vorhanden).
Test the visibility of the conductor in inspection hole.

max. Leitermantel-

%)
conductor jacket-@

max.

Markierungslinie
marking Lline
7.62 (0.3007)

3 Einheiten
3 units
-
lD_
O
LN m
o
O
an |
L N
<
(@)Y
<
¢I/
(Fg]
s
O
=<
mMm

x|

EinstellmaB (W erkzeug)
adjustment dim. (tool)

3.) / :
- Kontakt in Isolierkoerper einschieben bis er spuerbar einrastet.
Mount the contact into the insulator until it snap-in.
- Ueberpruefen ob der Kontakt eingerastet ist, durch leichtes Ziehen am Leiter mit max. 5N.
Check right position by slightly pulling on the conductor (<5N).
ACHTUNG / ATTENTION:

Durch eine Verdrahtungspruefung mit Hilfe von Pruefspitzen oder Aehnlichem koennen die
Buchsenkontakte beschaedigt, bzw. die Stiffkonfakte verbogen werden.
Wir empfehlen hier geeignete Pruefadapter mit Kontakt-Nenndurchmesser oder eine Pruefung

im Kabelanschlussbereich

.

A wiring test with the help of a test tip or similar probe the sockef contact could be damaged
or the pin contfact could be bent.
We recommend a suitable test adapter with the nominal diameter of the contact test on cable

termination side.
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Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
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The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.
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CAD: Creo Paramefric

&
Kontakt - @: 3 g2 A
IsoLierkoerper contact - g: 3 yiams AWG ylpmli St Werkzeuge und Hilfsmittel
insulator A" mm? p" |85 tool and utilities
=
Part no. Part-1D YR
Sk [182.586.000.301.000 |50055991 n
SL_|162.567.000.301.000 50055993 | 1.1 |o 4378%,| H 0.92 o
_ [ [172.586.100.201.000 [50045694 S paﬂﬁ'";%??”ngfgfoééggﬁoé‘?géo
S [sk_[182.584.000.301.000 [50055984 e y
2 [SI [182.565.000.301.000 |50055987 " part o 080.000/051 101,000 .
R [B [172.584.100.201.000 [50045686 | 1.4 | |G 12| gartID; 00478 2 |
S [Slx) [182.585.000.370.000 [50055989 L s Sx
v L [B #)[172.584.700.257.000 |50045693 Rlo| §3
% I L OmMm mg
() o—o
2 o [sk [182.582.000.301.000 [50055978 = =t
S S [sL [182.583.000.301.000 [50055982 .| Crimpzange / crimping fool S
o o Part no.: 080.000.057.000.000 87 a
S m [B[172.562.100.201.000 [50045677 | 1.9 | 4% | |12 0+ 080.000.057.0 _ |<88%| 5B
T S [Skw [182.582.000.370.000 |50055980 L bos tion N 8 |8288 | w8y
M ositionierer / positioner <8< . 58
f5 " € [B % |172.582.700.257.000 |50045685 Part no.: 080.000.057.101.000 |§ | S oS | 8IS
56 Part-ID: 50035691 S |88%8 8523
S=E& [Sk_[180.546.000.301.000 [50053790 2 Stellung / position 6 1§ | 25gs | BET
ng: SL_[180.576.000.301.000 [50053870 | 2.2 | & | H (16T T |0 | S2ks | SRS
m 0 ' ot Alternative fuer 4mm? o' [28°2 | ~g2
S~ e [B [170.546.100.201.000 [50043723 A e e oo, |8 | B o2 | 57
5%:@_’ 2 [Sk [180.366.000.301.000 |50053491 2 Ll Bg;}_ﬂ%?'2883%3%‘2000'000% §f§§§ Egg
~3EE [SL [180.386.000.301.000 [50053549 | 2.7 | | H [ Profil / profite: 3 2 |852 ;|88
(Ng} v (= = .Eé_"-.—
%% B [172.366.100.201.000 [50045180 AT 2 |B el |25
NS S Crimpzange / crimping tool E <§‘§&° é !
5 % |Sk |162.980.000.301.000 |50056581 P oD ozt 55| €%
— ¥ Positionierer / positioner ::g :\
= ~ 2 |2.22|Part no.: 080.000.057.101.000 B-Z| 5=
“ 5 |st |162.981.000.301.000 |50056565 3.2 | | H Stetuna s it 8 82| 33
s ) . — e e e e = 3
@ = Alternative: & =
g part o B80.000.082. 800000 =
_ art no.: . . . .
G (B |172.978.100.201.000 |50046387 B S
= rofil / profile:
N
Sk [182.571.000.301.000 [50055955 orianechL
MINTanNscnLuss
U [182.572.000.301.000 [50055958 orint termination
B [172.843.100.201.000 |50045942
Sk = Stiftkontakt kurz / pin contact short *) = nicht magnetisch / non-magneftic
SL = Stiftkontakt lang / pin contact long **) = Dh.6 / $5.3
B - Buchsenkontakt / socket contact mit Ausdrueckwerkzeug / ohne Ausdrueckwerkzeug

at the same time push in the contact slightly and keep conductor without sfrain

with removal tool
*¥x) = 8.4

Printanschluss
print termination

- Federn des Halterings werden auseinandergedrueckt
The spring of the clip are expanded

- Kontakt am Leiter herausziehen

Pull on the conductor to remove the contact

conductor

Leifer

/ without removal tool
/ 2.4

/ Crimpanschluss 6mm?

/ crimp termination émm?
(Beruehrschutz empfohlen) / (protection against accessibility recommended)
D | ™ ' di bly inst o
- Ausdrueckwerkzeug von Anschlussseite aus bis auf Anschlag in den Isolierkoerper einfuehren @;
dabei den Leiter Lleicht nach vorne schieben bzw. nicht auf Zug halten
Push in the removal tool from termination side into the insulator,

Montageanweisung

Assembly Instruction

0DU-MAC® Power-Modul 3-pol.

Gesamt-Dokument-Nr.:
Main-document-1d.:

000000126

ODU-MAC® Power-module 3-pos.

6 Stiftkontakt kurz / pin contact short

@3

S’reckselfel:

mating side

8 Stiffkontakt lang / pin contact long
8.3 Stiftkontakt kurz / pin contact short

Markierungsllinie

8.4 / 2.4 xxx)

10.3 Stiftkontakt lang / pin contact long

DA

19 |solierkoerper / insulator

1.)

12.1 Zwischenstueck / spacer

Richtiger Konfakt /

marking Lline

7.62 (0.3007)

empfohlene
Abisolierlaenge
recommended
strip off length

:

pin contact
Buchsenkontakt
socket contact
Blindpfropfen
aummy contact

Bh.6 / $5.3 )
max. Leitermantel-

max. conductor jacket-

y 'f :

- Richtiger lIsolierkoerper / right insulator

right contact

Richtiger Leiter (evil. mit Gehaeuse und Kabelverschraubung)
Right conductor (possibly with housing and cable gland)
Crimpzange mit Positionierer / crimping tool with positioner

Eindrueckwerkzeug / insertion tool

2.) Crimpen / crimping. o

- Leiter auf angegebene Laenge abisolieren.
Strip the conductor to specified length.
- Leiter bis auf Anschlag in die entsprechende Bohrung einschieben.
Insert conductor in crimp hole.
- Crimpen (MaB und Pos. einstellen) / crimping (adjust dim and Pos.)
- Pruefen, ob die Crimpung bzw. der Leiter in der Bohrung richtig sitzt (Sichtloch vorhanden).
Test the visibility of the conductor in inspection hole.

Anschluss 6mm? Als Beruehrschutz wird die Montage einer zusaetzlichen Isolierung
(Schrumpfschlauch) empfohlen.

3 Einheiten
3 units

7.62

15.24) |

2x7.62 (

3
>
N

O]

EinstellmaB (W erkzeug)
adjustment dim. (tool)

Termination 6/77/772: As protection against accessibility an additional insulation (heat-shrink tubing)

/s recommended.
3.) / :
- Kontakt in Isolierkoerper einschieben bis er spuerbar einrastef.
Mount the contact into the insulator until it snap-in.
- Ueberpruefen ob der Konfakt eingerastet ist, durch leichtes Ziehen am Leiter mit max. SN.
Check right position by slightly pulling on the conductor (<5N).
ACHTUNG / ATTENTION.

Durch eine Verdrahtungspruefung mit Hilfe von Pruefspitzen oder Aehnlichem koennen die
Buchsenkontakte beschaedigt, bzw. die Stiftkontakte verbogen werden.
W ir empfehlen hier geeignefe Pruefadapter mit Kontakt-Nenndurchmesser oder eine Pruefung
im Kabelanschlusshereich.
A wiring test with the help of a test tip or similar probe the socket contact could be damaged
or the pin contact could be bent.
We recommend a suitable test adapter with the nominal diameter of the contact test on cable
termination side.
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ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritten zugaenglich gemacht werden.

ALl Rights reserved, including possible patents
or trademarks. Documents shall not be provided

to a third party or duplicated in any form
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The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
An iteration change is not required to be released/sampled.

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

CAD: Creo Paramefric

&
: Kontakt - @: 3 g2 -
Isolierkoerper confact - g', 3 y,%? AWG yiams %5 W erkzeuge und Hilfsmittel
insulator ph A". mm? "B"' Eg tools and utilities
=S
Part no. Part-ID “v
Sk 1182.586.000.301.000 [50055991 2
SL_|182.587.000.301.000 50055993 | 1.1 [, 4375% | H [0.92| -
B |172.586.100.201.000 | 50045694 3 P 000 D1 0000
Sk |182.584.000.301.000 | 50055984 Part-ID: 5023753
SU [182.585.000.301.000 |50055987 s |2 bR e B ner - 8
S Part-1D: 50035478 -~
B 172.584.100.201.000 [50045686 | 1,4 1 H 1,12 Stellung v position: 5 Em §%
St*) [182.585.000.370.000 [50055989 N §§ 8§
5 § B %) |172.584.700.257.000 [50045693 ‘58 SR
2es - .
o> by o Sk [182.582.000.301.000 [50055978 L =2
Qo\tg ) . o= &L
. art no.: .000.057.000. — 3 - o
SSoS g |B|172:582.100.201.000 [S0045677 | 1.9 |y R ERY; 0: 080.000.051.0 s |SSk 58
== ~ -~ o A
L,;;':E*i R Sk#) | 182.582.000.370.000 |50055980 n - P?Si’rion(i)%roeroo/o%%%if{gqe(;"oo S ":Dg'c; §Q8
SECRS art no.: 080.000.057.101. S S|saz
ECT §5_° 59 B %) |172.582.700.257.000 [50045685 Part-ID; 50033691 E %%3 :£§
\g“:gusg Sk 1180.546.000.301.000 [50053790 2 Stellung 7 position: 6 g i@g §:£
=2 02 SL 1180.576.000.301.000 [50053870 | 2,2 2"5 -H 1,67_"_"_"_"2_" <, Dgé b%:
—mam ' BN Alternative fuer 4mm> O = A NS
mg%gg c B 170.546.100.201.000 |50043723 " Crimpzange / crimping fool g ﬁ%% 582
5823 EE Sk | 180.366.000.301.000 | 50053491 2 ";é;fff’g;os%ooggfégoo~°°° e 548
S @i D E |SL|180.386.000.301.000 |50053549 | 2.7 | | H [-—f  Profil/ profile 3 : |§c% |5
ow Pz LN __ = g, |gcc
x < gg © B 172.366.100.201.000 |50045180 A o 558 el
= — oo o o
‘%% E% E Crimpzange / crimping fool | 2 2.5 e« Lé_u
L Sk |182.980.000.301.000 | 50056581 T e I IR B
=Zc Positionierer / positioner g—l' g{g
5t 2 [2.22| Part no.: 080.000.057.101.000 56| <5
o a SL|182.981.000.301.000 (50056585 |32 | ¢ | H Stotons s et ~2 =
=~ | | Aternative | B 25
part o 080000062 800000 & 5%
. art no.: . . . .
B 172.978.100.201.000 [50046387 Part-10: 50035772 x
Profil / profile: 3
Sk 1182.571.000.301.000 [50055955 Print "
MINTaNscnLuss
SL 182.572.000.301.000 [50055958 print tfermination
B 172.843.100.201.000 |50045942
Sk = Stiftkontakt kurz / pin contact short %) = nicht magnetisch / non-magneftic
SU = Stiftkontakt lang / pin contact long %) = Dh.6 / @53
B = Buchsenkontakt / socket contact mit Ausdrueckwerkzeug / ohne Ausdrueckwerkzeug

D | Leit i by inst o
- Ausdrueckwerkzeug von Anschlussseite aus bis auf Anschlag in den Isolierkoerper einfuehren @;
dabei den Leiter leicht nach vorne schieben bzw. nicht auf Zug halfen
Push in the removal tool from termination side into the insulator,
ar the same time push in the contact slightly and keep conguctor without strain

- Federn des Halterings werden auseinandergedrueckt

The spring of the clip are expanded

- Kontakt am Leiter herausziehen

Pull on the conductor to remove the contact

Kontakt

contact

with

removal tool / without removal ftool

Leiter
conductor

Ausdrueckwerkzeug
removal tool

Montageanweisung

Assembly Instruction

0DU-MAC® Power-Modul 3-pol.

Gesamt-Dokument-Nr.:
Main-document-1d.:

000000126

ODU-MAC® Power-module 3-pos.

Isolierkoerper Stift

insulator pin
{

Steckseite
mating side

8.3 Stiftkontakt kurz / pin contact short

marking line

_E -

@3
|

empfohlene
Abisolierlaenge
recommended
stripping length

DA

|
| 10.3 Stiftkontakt lang / pin contact long
Markierungslinie

e —

<—B
Stiftkontakt
pin confact
Blindpfropfen
agummy contact

6 Stiftkontakt kurz / pin contact short

8 Stiftkontakt lang / pin confact long

Isolierkoerper Buchse

insulator socket

B__o

Sfecksel’feD

mating side

281

1.)

Pruefen. ob alle Teile vorhanden /

DA

Buchsenkontakt
socket contact
Blindpfropfen

gummy contact

- Richtiger Isolierkoerper / right insulator

Richtiger Kontakt / right contact
Richtiger Leiter (evil. mit Gehaeuse und Kabelverschraubung)

Right conductor (possibly with housing and cable gland)

2.) Ceimpen / crimping.

Crimpzange mit Positionierer / crimping tool with positioner
Eindrueckwerkzeug / /nsertion tool

- Leifer auf angegebene Laenge abisolieren.
Strip the conductor to specified length.

- Leiter bis auf Anschlag in die entsprechende Bohrung einschieben.

Insert conductor in crimp hole.

- Crimpen (MaB und Pos. einstellen) / crimping (adjust dim and Pos.)

Bh.6 / P5.3 %)

:

max. Leitermantel-

max. conductor jackef-

10.16 (0.4007)

4 Einheiten
4 units

8.5

30

17)

2x8.5 (

=<

EinstellmaB (W erkzeug)
adjustment dim. (tool)

- Pruefen, ob die Crimpung bzw. der Leiter in der Bohrung richtig sitzt (Sichtloch vorhanden).
Test the visibility of the condguctor in inspection hole.

/

- Kontakt in Isolierkoerper einschieben bis er spuerbar einrastet.
Mount fhe confact info the insulator until it snap-in.

- Ueberpruefen ob der Kontakt eingerastet ist, durch leichtes Ziehen am Leiter mit max. 5N.
Check right position by slightly pulling on the conductor (<5N).

ACHTUNG / ATTENT/ON.

Durch eine Verdrahtungspruefung mit Hilfe von Pruefspitzen oder Aehnlichem koennen die

Buchsenkontakte beschaedigt, bzw. die Stiftkontakte verbogen werden.
Wir empfehlen hier geeignete Pruefadapter mit Kontakt-Nenndurchmesser oder eine Pruefung

im Kabelanschlussbereich.

A wiring test with the help of a test tip or similar probe the socket contact could be damaged
or the pin contact could be bent.
We recommend a suitable fest adapter with the nominal diameter of the contact test on cable termination side.

Allgemeintoleranz /general tol.  DIN IS0 2768:1991-mH | Dokument-Nr.: MaBstab: Format:

Tolerierung/tolerancing DIN EN 1S0 8015:2011 | document-1d.: DO00005382 |scate: 1.4 [size: A3
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Released external use  |material-ld.: dim:
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Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf
ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritten zugaenglich gemacht werden.

ALl Rights reserved, including possible patents
or trademarks. Documents shall not be provided

to a third party or duplicated in any form

without prior written permission.

The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
An iteration change is not required to be released/sampled.

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

CAD: Creo Paramefric

Montageanweisung

Assembly Instruction

Main-document-1d.:

Gesamt-Dokument-Nr.:

D00005384

0DU-MAC® Power-Modul 2-pol. GD\UO
ODU-MAC® Power-Modul 2-pol. e’

6 Stiftkontakt kurz / pin confact short

8 Stiftkontakt lang / pin confact long

7 Stiftkontakt kurz / pin contact short

9 Stiftkontakt lang / pin contact long

Markierungslinie
marking line

12.7 (0.500")

Isolierkoerper Kontakt - @: 5 {,4,?,5 AWG y,%f W erkzeuge und Hilfsmittel
insulator contact - &: 5 A" mm? B tool and utilities
o
Part no.: 180.369.000.301.000 58 =
K 1part-1D; 50053505 £g 2 S
Sit Nk N ®©
SoRy 2| 8
- §83% o
5 |Part no.: 180.389.000.301.000 | , 5 | == | H 5288 2 i
= in Part-1D: 50053563 ' L ; \gé\ s EIT
™M @ O = - -—
O O E'O-o—u— | .
2 3 2558 5| &
S g g |Part no.: 170.369.100.201.000 Ee _ & )
LA Part-I1D: 50043277 i S 3 . o
- .. & o Lo tg N
%EI e S S -3 | Ba S
B Sl 08 | 2 o | §& —
SERG L [g [Part nos 180.490.000.301.000 38 |5 28 | S5 -
SoNg=E NN <7 | §o
~8:887° — | 2558 |~ S | 37
oM e QS N Part no.: 180.491.000.301.000 L2 - -H b U§8 = | ng N Steckseite
SR 2SN g > |Part-D: 50053696 Clwole | s |Nds e | B85 | O | g st
282E% e S+ |E9+ | € 5% |58
[ N o m M v o c
T RS EE |5 |Part no.: 170.490.100.201.000 g | ges | 3 e | &
s z8a Part-1D: 50043550 8g | 2% o s, | B8
0N = a o 3 [ ca
= - S [ O =
O O \§ S g gCL o |
S o sk [Part no.: 182.891.000.301.000 g2 138 |v | 7L =
c £ Part-10: 50056394 82 | o8¢ 5| B
5 © £8 égg © S
a o So Ecenm = ~
o [Part no.: 182.892.000.301.000 | c ¢ | -- | { | & | B8R O s
Part-1D: 50056396 ' 16 | 2 R I > s
- | 837 = L2
= S ..t m wn
B Part no.: 172.891.100.201.000 o §8°' S E
Part-1D: 50046088 oy
q
Sk = Stiftkontakt kurz / pin contact short %) = ¢8.4 / ¢9.8
SUL = Stiftkontakt lang / p/in contact long mit Ausdrueckwerkzeug / ohne Ausdrueckwerkzeug

B Buchsenkontakt / socket contact with removal tool / without removal tool

D | Leit i bly inst tion:
- Ausdrueckwerkzeug von Anschlussseite aus bis auf Anschlag in den Isolierkoerper einfuehren @;
dabei den Leiter leicht nach vorne schieben bzw. nicht auf Zug halten
Push in the removal tool from termination side info the insulator;
at the same time push in the contact slightly and keep conductor without strain

- Federn des Halterings werden auseinandergedrueckt
The spring of the clip are expanded

- Kontakt am Leifer herausziehen
Pull on the conductor to remove the contact

Leiter
conductor

Kontakt
contact

removal tool

fohl p -
eAEFsglieerTZenge 5 Elnhel'en
- recommended > unifs
B__o < strip off length J
=|9=\
I e : ___/_ _ @
== B N p<EEE
—C—] L N
T = G s S 2\
_& — W g N
—~ — SR
Stiftkontakt JET
- - pin confact 425
—Buchsenkontakt g 23
_ . socket contact % &
31 Isolierkoerper / insulator o
17 Zwischenstueck / spacer Blindpfropfen >
dummy contact e
1.) / _check, if all parts available
- Richtiger Isolierkoerper / right insulator
- Richtiger Kontakt / right contact
- Richtiger Leiter (evtl. mit Gehaeuse und Kabelverschraubung)
Right conductor (possibly with housing and cable gland)
- Crimpzange mit Positionierer / crimping tool with positioner
- Eindrueckwerkzeug / /nsertion tool
2.) _ Crimping. o
- Leiter auf angegebene Laenge abisolieren.
Strip the conductor to specified length.
- Leiter bis auf Anschlag in die entsprechende Bohrung einschieben.
Insert conductor in crimp hole.
- Crimpen (MaB und Pos. einstellen) / crimping (adjust dim and Pos.)
- Pruefen, ob die Crimpung bzw. der Leiter in der Bohrung richtig sitzt (Sichfloch vorhanden).
Test the visibility of the conductor in inspection hole.
3.) ' ' / ' :
- Kontakt in Isolierkoerper einschieben bis er spuerbar einrastef.
Mount the contact into the insulator until it snap-in.
- Ueberpruefen ob der Kontakt eingerastet ist, durch leichfes Ziehen am Leifer mit max. 5SN.
Check right position by slightly pulling on the conductor (<5N).
ACHTUNG / ATTENTION
Durch eine Verdrahtungspruefung mit Hilfe von Pruefspitzen oder Aehnlichem koennen die
Buchsenkontakte beschaedigt, bzw. die Stiftkontakte verbogen werden.
W ir empfehlen hier geeignefe Pruefadapter mit Konfakt-Nenndurchmesser oder eine Pruefung
im Kabelanschlusshereich.
A wiring test with the help of a test tip or similar probe the sockel contact could be damaged
or the pin contact could be bent.
We recommend a suitable test adapter with the nominal diameter of the contact test on cable
termination side.
Allgemeintoleranz /general fol. DIN ISO 2768:1991-mH | Dokument-Nr.: MaBstab: Format:
Tolerierung/folerancing DIN EN IS0 8015:2011| document-1d.; D00005384 |scate: 4.4[size: A3
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Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf
ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritten zugaenglich gemacht werden.

ALl Rights reserved, including possible patents
or trademarks. Documents shall not be provided

to a third party or duplicated in any form

without prior written permission.

The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
An iteration change is not required to be released/sampled.

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

CAD: Creo Paramefric

Isolierkoerper Kontakt - @: 8 ;’I;B 2 W erkzeuge und Hilfsmittel
insulator contact - &: 8 //57 mm tool and utilities
¢ 8
.o .
S Part-no.: 181.874.100.200.001 ;,, S
Part-1D: 50276187 s 4
QL O
s <g =
S 5 8% | <&
8 68 | 25 . | < 8% 158 o
g © 58 | 589 |a8 8
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S N o 8 283y 2.
2 g s 27 & 2 FEESIN:
— — - — N
YL =g | ¢ |Part-no.: 181.875.100.200.001 5 T o 2o | 885 BB
o NEC Part-1D: 50276188 g o~ 3 35 E*OEJS‘L c2a
s £1 | Eig s G2
o [ mn
5 5,5 16 £ S 88 | £ @
g o
B Part-no.: 178.875.100.201.001 ER
Part-1D: 50260493 @ 2=
S = Stiftkontakt / pin contact
B = Buchsenkontakt / sockef contact

Empfohlener Rahmen ODU-MAC®Silver-Line P+ Rahmen
recommended frame ODU-MAC®Silver-Line P+ frame
610.730.0__.600.000 - Buchsenrahmen / sockef frame
611.730.0__.600.000 - Stiftrahmen / pin frame

Montageanleitung, infern

ODU-MAC® HV-Modul 2-pol. (LAMTAC)
ODU-MAC® HV-module 2-pos. (LAMTAC)

Assembly instruction, infternal

Gesamt-D okument-Nr.: D00000126

Main-document-1d.:

1.) Pruefen., ob alle Teile vorhanden /_

- Richtiger Isolierkoerper / Right insulator

Richtiger Kontakt / Right confact

Richtiger Leiter (Gehaeuse und Kabelverschraubung - passend)
Right conductor (housing and cable gland - suitable)
Crimpzange mit Pressbacken / (rimping tool with crimping jaws

Montagewerkzeug, Drehmomentschluessel / mounting tool, torque wrench

2.) Crimpen / crimping
- Leiter auf angegebene Laenge abisolieren.
Strip the conductor to specified length.
- Leiter bis auf Anschlag in die enfsprechende Bohrung einschieben.
Insert conductor in crimp hole
- Crimpen / crimping

3.) Montage / mounting

- Anschlussstueck vom Kontakt abschrauben und lagerichtig in Isolierkoerper einschieben,
hierzu Arretierung (Schluesselflaechen) beachten!
Screw off the termination piece from the contact piece and mount it in correct position into the insulator
for this note the locking (spanner flats)!

- Kontaktteil aus Richtung der Steckseite auf das Anschlussstueck aufschrauben.
Hierzu Montagewerkzeug verwenden, erforderliches Anziehdrehmoment: 2,740,INm beachfen!
Screw the contact piece from the direction of the mating side on the termination piece.
For this use mounting tool, note the reguired tightening torque: 2,740, Nm

ACHTUNG / ATTENTION.

Durch eine Verdrahtungspruefung mit Hilfe von Pruefspitzen oder Aehnlichem koennen die

Buchsenkontakte beschaedigt, bzw. die Stiftkontakte verbogen werden.

W ir empfehlen hier geeignete Pruefadapfter mit Kontakt-Nenndurchmesser oder eine Pruefung

im Kabelanschlussbereich.

A wiring test with the help of a test tip or similar probe the socket contact could be damaged

or the pin contfact could be bent.

We recommend a suitable test adapter with the nominal diameter of the contact test on cable fermination side.

Im einem ODU-MAC®W hite-Line Gehaeuse (Mindesthoehe 72mm) mit ODU-MAC®W hite-Line DIN Rahmen

darf maximal ein Modul mittig verbaut werden!
In a ODU-MAC®White-Line housing (minimum height 72mm) with a ODU-MAC®W hite-Line DIN frame
a maximum of one modul can be mounted cenftrally!

0 . , , o
- Wiederholen Sie die Schritte unter Punkt 3) in enfsprechend umgekehrter Reihenfolge.
Repeat steps under point 3) accordant in reversed order.

15 . . . 15.24 (0.6007)
Stlffkonfakf Marklgrungsllnle 6 Einheiten
S /Qm canfac/ marking line o 6 units
MV\I\AXV A A X X AAA X X VAA -OI—
V4 o Abisolierlaenge Q@
_E. ....... —— 1 _E_ .............. 3_ S AR I - | . >~ strip off length 4
-
E [ m O
m o ~ m
Steckseite EE
i mating Side L i =
TX10 < =
A”Zl'g?g;/s;mf%”;;;; 45 1549 g g e Schluessel flaechen
1 SNM 4 0.5Nm spanner flats
Buchsenkontakt
socket contact Allgemeintoleranz /general tol. DIN 1SO 2768:1991-mH | Dokument-Nr.: MaRstab: Format:
Tolerierung/tolerancing DIN EN 1S0 8015:2011 | document-1d.: D00005385 |scale:  1.4|size: A3
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Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf
ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritten zugaenglich gemacht werden.

ALl Rights reserved, including possible patents
or trademarks. Documents shall not be provided

to a third party or duplicated in any form

without prior written permission.

The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
An iteration change is not required to be released/sampled.

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

CAD: Creo Paramefric

Isolierkoerper Kontakt - @: 8 yl.ams 2 Werkzeuge und Hilfsmittel
insulator contact - B: 8 o\ mm tools and utilities
¢ g
s |Part-no.: 181.873.100.200.001 o 8.
Part-1D: 50260698 3 %E
o S S8 | s
S & S §8 S
5 ¢ 6.8 25 _s |~ S| ¢
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‘5_"6 g 5,5 16 o - §: >"E’4c,=r_,°'
a g 87 =
B Part-no.: 171.045.100.201.001 S5
Part-1D: 50276244 @ 2%

Stiftkontakt / pin contact
Buchsenkontakt / socket contact

Empfohlener Rahmen ODU-MAC®Silver-Line P+ Rahmen
recommended frame ODU-MAC®Silver-Line P+ frame
610.730.0__.600.000 - Buchsenrahmen / socket frame
611.730.0__.600.000 - Stiftrahmen / pin frame

Im einem ODU-MAC®W hite-Line Gehaeuse (Mindesthoehe 72mm) mit ODU-MAC®W hite-Line DIN Rahmen

darf maximal ein Modul mittig verbaut werden!

In a ODU-MAC®W hite-Line housing (minimum height 72mm) with a ODU-MAC®W hite-Line DIN frame

a maximum of one modul can be mounted centrally!

1.5

Montageanleitung, infern

ODU-MAC® Hochstrom Modul 2-Pol. (SPRINGTAC)

Assembly instruction, infternal

Gesamt-D okument-Nr.: D00000126

Main-document-1d.:

ODU-MAC® high current module 2-pos. (SPRINGTAC)

1.)
- Richtiger Isolierkoerper / Right insulator
Richtiger Kontakt / Right contfact
Richtiger Leiter (evtl. mit Gehaeuse und Kabelverschraubung)
Right conductor (possibly with housing and cable gland)
Crimpzange mit Pressbacken / Crimping tool with crimping jaws
Montagewerkzeug, Drehmomentschluessel / mounting tool, torque wrench

2.) (rimpen / crimping.
- Leiter auf angegebene Laenge abisolieren.
Strip the conguctor to specified length.
- Leiter bis auf Anschlag in die entsprechende Bohrung einschieben.
Insert conductor in crimp hole.
- Crimpen 7/ Crimping

3.) Montage / mounting
- Anschlussstueck vom Kontakt abschrauben und lagerichtig in Isolierkoerper einschieben,
hierzu Arretierung (Schluesselflaechen) beachten!
Screw off the termination piece from the contfact piece and mount it in correct position
into the insulator for this note the locking (spanner flats)!
- Kontaktteil aus Richtung der Steckseite auf das Anschlussstueck aufschrauben.

Hierzu Montagewerkzeug verwenden, erforderliches Anziehdrehmoment: 2,7 £ 0,1 Nm beachten!

Screw the contact piece from the direction of the mating side on the termination piece.
For this use mounting tool, note the reqguired tightening torque: 2,7 + 0,7 Nm

ACHTUNG / ATTENTION:

Durch eine Verdrahtungspruefung mit Hilfe von Pruefspitzen oder Aehnlichem koennen die
Buchsenkontakte beschaedigt, bzw. die Stiftkontakte verbogen werden.

Wir empfehlen hier geeignete Pruefadapter mit Kontakt-Nenndurchmesser oder eine Pruefung

im Kabelanschlussbereich.

A wiring test with the help of a test tip or similar probe the sockef confact could be damaged
or the pin contact could be bent.

We recommend a suitable test adapter with the nominal diameter of the contact test on cable
termination side.

D | ™ ' di by inst tion:
W iederholen Sie die Schritte unter Punkt 3) in entsprechend umgekehrter Reihenfolge.
Repeat steps under point 3) accordant in reversed order.

15.24 (0.6007)

Stiftkontakt Markierungslinie e D
© pin contact marking line 6 Einheiten
S . 6 units
par=apageasy Abisolierlaenge <
_E|. ....... ——— - _[ ____________ 3_ S A - b | g strip off length %E
| 2o @ 2
— - -—--]— Steckseite~41—- -—-i-—- ————— - ==k - -t-—t——"—— -— E§
. mating i =R
LI 28
TX10 = .
Anziehdrehmoment o B
locking torgue k> 1512 N
1.5Nm40.5Nm Schluesselflaechen
spanner flats
Buchsenkontakt
socket confact Allgemeintoleranz /general tol.  DIN IS0 2768:1991-mH | Dokument-Nr.: MaBstab: Format:
Tolerierung/tolerancing DIN EN 1S0 8015:2011 | document-1d.: D00005386 |scate: 1.4 [size: A3
Status /state: revision: Material-Nr.: Einheit:
Released Infernal use only material-Id.: ‘E] dim:  mm
Erstellt /prepared [17.08.2023 |SPantze ODU-Nr.: Blatt:
Freigabe /released|28.09.2023 | SFranzl 0DU-Id.: 010.116.022.000.000 sheet:
0D U-MUEHLDORF Datum /date: |Name /name: Ursprung Zorigin.: 27
iteration: 3




Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf
ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritten zugaenglich gemacht werden.

ALl Rights reserved, including possible patents
or trademarks. Documents shall not be provided

to a third party or duplicated in any form

without prior written permission.

The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
An iteration change is not required to be released/sampled.

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

CAD: Creo Paramefric

Isolierkoerper Kontakt y,?,f Werkzeuge und Hilfsmittel
insulator contact A" mm tool and utilities
§§Z: S Egﬁ_?ﬂf 158012'22)83361200'200'001 oo Pressbacken / crimping jaws
588 - ) . .000.064.135.
(RBSS [ g [Part no. 18.678.100.201001 | | O | Part n0-: 000000 > 0%0
gzss’ Part-1D: 50260355 SF@,& = : 2 o«
gi JHNgS g |Part no.: 181.946.100.200.001 5 in Pressbacken / crimping jaws § a
a —E"‘: - B —
2Lk Ea” ID: 50260361 SS| 6.8 | 25 S | part no.: 080.000.064.125.000 58 8
oS Part-1D: 50260354 =) § N S
S Part_nO:: 181.943.100.200.001 34 Presshacken / crimping jaws PN
Part-10: 50259442 9,3 | 50 | =& | Part no.: 080.000.064.150.000 | = SIN B
Parf no.. 178.943.100.201.001 ’ o : RSoveatload S faral
B Part-1D: 50259445 (S Part-1D: 50035741 g*\ — .
— 28 ENSt8
§ S Eg::{_?g," 158012'2323300’200'001 %g Presshacken / crimping jaws \Eg g<e
3 : 8 | 35 | Sg | Part no.: 080.000.064.135.000 | £2S<S
-~ . on
Q= e~ B Part no.: 178.953.100.201.001 g} Part-1D: 50035740 = RS INRSY
SESs Part-ID: 50259446 SN = art-1u: E2o D un
SF=E Part no.; 181.944.100.200.001 | v &3 — £58pne
2§ léf S Part-1D: 50259444 ‘@S@i\ 68 2t gS PPr'esstlatken / crimping jaws ggg Eﬁ
= - LR s as art no.: 080.000.064.125.000 gad=o
SN Parf no.. 178.948.100.201.001 £ g2 ‘ = E
%E_,.fl’ B Part-1D: 50259447 E.{E =o Part-1D: 50035739 P S g
B2 . S§ o3 — SER &
6%%.5 S Part no.: 181.947.100.200.001 < g o Pressbacken / crimping jaws = @ . .
coaid Parf-10: 50507572 55 | 16 S | Part no.: 080.000.064.116.000 Sg g
= B Part no.: 178.951.100.201.001 : Part-1D: 50035738 P
& Part-1D: 50507578 = 5
Part 10: 50507566 L2 | 10 Part no.: 080.000.064.110.000
B Part no.: 178.950.100.201.001 : Part-1D: 50035737
Part-1D: 50507573
S = Stiftkontakt / pin contact * = QB34 / PB4
B = Buchsenkontakt / socket contact Kontakt-@ 10 / Kontakt-@ 12
contact-@ 10 / contact-B 12
**) = @10 / D12
Isolierkoerper / lsolierkoerper
insulator / insulator

611.169.101.923.000 / 611.172.101.923.000

Empfohlener Rahmen ODU-MAC Silver-Line P+ Rahmen
recommended frame ODU-MAC Silver-Line P+ frame

Im einem DIN Gehaeuse (Mindesthoehe 72mm) mit DIN Rahmen
darf maximal ein Modul mittig verbaut werden!
In a DIN housing (minimum height 72mm) with a DIN frame

Monfageanweisung ODU-MAC® Hochstrom Modul 1-Pol. (LAMTAC) | =g

Assembly Instruction ODU
Gesan-Dokurent -+ 000000126 ODU-MAC® high current module 1-pos. (LAMTAC) e’
1.) Pruefen. ob alle Teile vorhanden /

- Richtiger Isolierkoerper / right insulator

Richtiger Kontakt / right contact
Richtiger Leiter (Gehaeuse und Kabelverschraubung - passend)

Right conductor (housing and cable gland - suitable)

2.) Crimpen / crimping.

Crimpzange mit Pressbacken / crimping tool with crimping jaws
Montagewerkzeug - Drehmomentschluessel / mounting tool - torgue key

- Leiter auf angegebene Laenge abisolieren / strip the conductor to specified length
- Leiter bis auf Anschlag in die entsprechende Bohrung einschieben / insert conductor in crimp hole

- Crimpen / crimping

3.)

- Anschlussstueck vom Kontakt abschrauben und lagerichtig in Isolierkoerper einschieben,
hierzu Arretierung (Schluesselflaechen) beachten!
Screw off the termination piece from the contact piece and mount it in correct posifion into the
insulator for this note the locking (spanner flats)!

- Kontaktteil aus Richtung der Steckseite auf das Anschlussstueck aufschrauben.
Hierzu Montagewerkzeug verwenden, erforderliches Anziehdrehmoment: 2,2+0,2Nm beachten!
Screw the contact piece from the direction of the mating side on the termination piece.

For this use mounting tool, note the required tightening torgue: 2.240,2Nm

ACHTUNG / ATTENTION.
Durch eine Verdrahtungspruefung mit Hilfe von Pruefspitzen oder Aehnlichem koennen die
Buchsenkontakte beschaedigt, bzw. die Stiftkontakte verbogen werden.
W ir empfehlen hier geeignefe Pruefadapter mit Kontakt-Nenndurchmesser oder eine Pruefung

im Kabelanschlussbereich.

A wiring test with the help of a test tip or similar probe the socket contact could be damaged
or the pin contact could be bent.
We recommend a suitable test adapter with the nominal diameter of the contact test on cable

termination side.

D | Leit i bly inst tion:
- Wiederholen Sie die Schritte unter Punkt 3) in entsprechend umgekehrter Reihenfolge.
Repeal steps under point 3) accordant in reversed order.

a maximum of one modul can be mounted centrally! S,*
5%
R
— ~ E S
* LA t
16 * 15 50 16 N 17.78 (0.700")
Yro
g% NEE 7 Einheifen
S EE empfohlene Abisolierlaenge ; s 7 units .
= = / — I
NS § recommended strip off length SN
= ] — O 1 e ] s : e
L 1 \ ‘ =
Steckseite = J = ras = A
TX20 1y —d|>.g— T S i
Anziehdrehmoment maring sioe u 1847 '
locking torgue ,
2.2Nm=+0.2Nm - Sflffkonfakf
pin contact Schluessel flaechen
spanner flats
Ersatzteilsets / replacement part kits
Modul Bestellnummer Teile-ID |Kontakt- Allgemeintoleranz /general tol.  DIN IS0 2768:1991-mH | Dokument-Nr.: MaBstab: Format:
module part number part-10 L’om‘acz‘—,é’5 Tolerierung/folerancing DIN EN IS0 8015:2011] document-1d.: D00005387 |scate:  qq|size: A3
S 181.878.002.200.001 [50276349 Ersatzteilset bestehend aus Stiftkontakt und Befestigungsschraube. Status /state: revision: Infernal and Material-Nr. Einheit:
B 178.878.002.201.001 150276350 10mm Replacement kit consisting of pin contact and fixing screw. Released exfernal use material-1d.: {3 dim:  mm
. . . . Erstellt /prepared | 26.02.2024 | SPantze O0DU-Nr.: Blatt:
S 181.943.002.200.001 |50276351 2mm Ersatzteilset bestehend aus Buschsenkontakt und Befestigungsschraube. [Freigane sreleased |28.03.2024 | MSeidl 0DU-1d.: 010.116.023.000.000 sheet:
B 178.943.002.201.001 150276362 Replacement kit consistingof socket contact and afixing screw. 0DU-MUEHLD ORF Datum sdate: |Name /name: Ursprung Zorigin.: 23

iteration: 3




Montageanleitung, infern : e
1. Pruefen, ob alle Teile vorhanden / all parts available g g 0DU-MAC® Geschirmte Durchfuehrung Gr.0 /ODU\
Assembly instruction, internal ~ >

Darstellung Steckerteil / view plug part Gesani-Dokuneni .. o 040¢ ODU-MAC® shielded implementation size 0
Markierungslinie Main-document-1d.: APERFECT ALLIANCE,

marking line

Loetversion / solder termination;

- Leiter und Einzeladern abisolieren / sfrip off the conductor and single conductors
- Vorzugsweise Adern verzinnen / pre-tinning of strands is recommended

- Litzen nach Anschlussplan anloeten / solder wires according to connection diagram

Crimpversion / crimp termination;
- Leiter und Einzeladern abisolieren / strip off the conductor and single conductors

- Leiter in Anschlussbohrung einfuehren und ancrimpen / insert conductor in the termination hole and crimp
- Kontakte nach Anschlussplan einschieben und mit Eindrueckwerkzeug eindruecken
mount the contact into the insulator according to connection diagram and fit in with insertion tool

Ansicht von Anschlussseite
view from termination side

4. Stecker montieren / plug assembly
- Schirmgeflecht mit Pinzette vereinzeln und aufspreizen / /solate and spread braided shield,
- Halbschalen am Einsatz einhaengen; Aussparung in der Halbschale
muss in der Fuehrungsnase des Einsatzes einrasten (a)
assemble half shells; open area of half shell must fit into coding pin of the insert (a)

Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterfeilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf
ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritten zugaenglich gemacht werden.

Benennung Bestellnummer Teile-ID Bemerkung P . . . .
Pos iy - Schirmring gengen die Halbschale schieben, sodass das Schirmgeflecht zwischen
'desc/'/pflon part number part-10 - note Schirmring und Halbschale eingeklemmt wird
- 1 |!sotierkoerper 611.148.102.923.000 50084676 MaBe siehe Tabelle 006.073. Blatt 13 slide the EMI-ring against the half shells and clamp the schield between it
£2 insulator dimensions see fable 006.073. page 13 - Schirmgeflecht bis zur Kante der Spannzange ablaengen (c)
ng Kabelgehaeuse cpl. cut braided shield fo edge of cable collet (c)
28> z cable housing cpl. 653.001.001.304.000 150086574 - montierten Leiter, unter Beachtung der Aussparung im Gehaeuse und der
882 Steckergehaeuse cpl Positioniernase der Halbschale, in das Gehaeuse einschieben (d)
.&"':3"2@5 2 plug housing col. *1653.001.002.304.000 |50086585 slide in assembled conductor into plug housing, position pin must fit into open area of the housing (d)
é%ig Einsaetze cpl. siehe Tabelle 006.073. Blatt 4b . W ichtia:
g3c 3| Loetausfuehrung / solder termination icntig:
FERE Inserts cpl. see fable 006.073. page 4b ° Sicherstellen, ggf. durch leichtes Drehen, dass der Einsatz in die korrekte Position im Gehaeuse einrastet!
gjg'i Einsaetze lose siehe Tabelle 006.073. Blaft 4] . . g important:
§§§§| : inserts loosely see table 006.073. page 4j Crimpausfuenrung / crimp fermination be sure, that insert is in correct position of the housing, if necessary turning slightly is helpful
Sy L Spannzange siehe Tabelle 006.073. Blatt 4b/j|fuer Leiter-@ in mm / for conductor-& in mm: ) _ .
Zief cable collet see table 006.073. page 4b/j |1.5-2.0/ -2.5/ -3.0/ -3.5/ -4.0/ -4.5/ -5.0 - Spannzange aufschieben; Fuehrungsnase (c) muss in Aussparung Gehaeuse (d) einrasten
=o= slide in cable collet; roding pin (c) must fit into open area of the housing (d)
2. Pruefen, ob fuer Crimpverbindung alle Werkzeuge vorhanden / all fools available for crimping (c) Fuehrungsnase Spannzange
- Quetschzange und Positionierer (z.B. part no.: 080.000.051.000.000; part-ID: 50231534 und coding pin cable collet
part no.: 080.000.051.105.000; part-ID: 50035561) (b) Kante f L Schi flecht
crimping tool and positioner 3” € fue? a/e#ge ; ch!r[n;jge et

- Eindrueckwerkzeug / insertion tool eage for tenghr or siie

weitere Informationen: Uebersichtsblatt 006.073. Blatt 4b/] (a) Fuehrungsnase Einsatz und Aussparung Halbschale

more informations: overview 006.073. page 4b/j coding pin insert and open area half shell

(d) Aussparung Gehaeuse
3. leiteranschluss / conguctor preparation open area housing
-Spannmutter und Spanzange auf den Leiter schieben / slide back nut and cable collet over the conductor
-Leiter nach Tabelle fuer entsprechenden Kontaktdurchmesser und Verbindungsart abisolieren
strip off the conductor according the fable below

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.
An_iteration change is not reguired to be released/sampled.

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

empfoh[ene AbisoliePLaenge AWG 28 > SGan'nn?juTTe'l; ?%nfi%ren_ﬁ asse/?DZB facfk'f/wa 243) benet
: - Gewinde mit Schraubensicherung (z.B. Loctite Typ enefzen
recommended cable 'DFQ'DEFE’)]L/ON 0.08 mm? 2.3+@D o o secure thread with screw locking (e.g. Loctite typ 243)
AWG 26 - Spannmutter aufschrauben / screw back nut on the plug
2 2.8+@D AWG 28 5 - Mit Drehmomentschluessel festziehen: Anziehdrehmoment 0.6Nm=0,1Nm
Schirm Z2-5%] — A£0.5 0.15 mm fasten with torgue wrench: locking torgue 0.6Nm=0,Nm
= ; \ Isolierung AWG 24 Hierzu Aufsatz / with bit.
< shield - : 2 | 25+D |  AWG 24 5 '
= insulation 0.25 mm part no.. 598.055.002.000.000, part-1D: 50081375 Allgemeintoleranz / general fol.: DIN 1SO 2768-mH
% AWG 22 Tolerierung / tolerance: DIN 1SO 8015
S ——— 0.38 mm? 2.8+@D AWG 22-26 5 Status /state: revision: Dokument-Nr.: Format:
o g 6 MM : : : Released E |Document-1d.: size: A3
o NS finzelader  [Vimsserschnif)  Maf - Janeclussauerschnit] Y Erstelli /prepared | 21.12.2022 | SPantze D00005388 |eirrerr
L_f wire section “A” section “A” Geaendert /changed|31.01.2023 |SPantze 0DU-Nr.: dim..  mm
= cable Loetanschluss Crimpanschluss Freigabe /released |09.03.2023 |SFranzl 00U-ld. 010.116.025.A00.000 far-
o solder termination crimp termination 0D U-MUEHLD ORF Datum /date |Name /name Ursprung /origin.: sheet: 25a
iteration: 3




Montageanleifung, infern 0DU-MAC® Geschirmte Durchfuehrung Gr.1 /Du\"
1. Pruefen, ob alle Teile vorhanden / all parts available Assembly instruction, internal \o -~
g 5. Darstellung Steckerteil / view plug part sesamt DokumentNr: 500000126 0DU-MAC® shielded implementation size 1 A PERFECT ALLIANCE.
%%E% , o Loetversion / solder termination:
TerE Mark";’(r.“”gfl,'”'e - Leiter und Einzeladern abisolieren / strip off the conductor and single conductors
885§ marking tine - Vorzugsweise Adern verzinnen / pre-tinning of strands is recommended
gg;g §§ - Litzen nach Anschlussplan anloeten / solder wires according to connection diagram
%EE% | §'§ Crimpversion / crimp termination;
g35¢ S8 - Lleiter und Einzeladern abisolieren / strip off the conductor and single conductors
;g%% - - I §§ - Leiter in Anschlussbohrung einfuehren und ancrimpen / /nsert conductor in the termination hole and crimp
c5Se s> - Konfakte nach Anschlussplan einschieben und mit Eindrueckwerkzeug eindruecken
E;E% 7 - i :'§ mount the contact into the insulator according to connection diagram and fit in with insertion tool
2ss 0 3 | plug y
2528 ;gg L. Stecker montieren / plug assembl
Eg_¢ - Schirmgeflecht mit Pinzette vereinzeln und aufspreizen / /solate and spread braided shield,
oS BB - Halbschalen am Einsatz einhaengen; Aussparung in der Halbschale
s82° muss in der Fuehrungsnase des Einsatzes einrasten (a) ' ' '
srse Pos Benennung Bestellnummer Teile-1D Bemerkung gssemb[e half shelé'__;; ﬁﬁfg aé"eta of /?'[fh shell /gusf g/f inta coding pin of the insert (a)
description part number part-10 note - >pannzange gegen die rdibsthdlen schieben, s00dss das .
. % Siche Tabelle 006.073. Blall 13 Schirmgeflecht zwischen Spannzange und Halbschalen eingeklemmt wird;
w3 1 | lsoierkoerper 611.167.102.923.000  |50084755 |Mabe siene Ta V73 Fuehrungsnase der Spannzange muss in Aussparung der Halbschale einrasten (b)
53 Insulator dimensions see fable 006.073. page 13 slide the cable collet against the half shells and clamp the shield between it;
85§ Kabelgehaeuse cpl. coding pin of cable collet must fit into open area of the half shell (b)
%%g z cable housing cpl. 653.002.001.304.000 150086591 - Schirmgeflecht bis zur Kante der Spannzange ablaengen (c)
g2cg Steckergehaeuse cpl. cut braided shield to edge of cable collet (c)
222d | 2 |plg /70%,5,',75, ool P+ 1653.002.002.304.000 50086592 - montierfen Leifer, unfer Beachtung der Aussparung im Gehaeuse und der
Splt Einsaetze cpl Siehe Tabelle 006.073. Blalt 4e Positioniernase der Halbschale, in das Gehaeuse einschieben (d) o '
éggg 3 inserts cpl. see fable 006.073. page 4e Loetausfuehrung / solder termination slide in assembled conductor into plug housing; position pin must fit info open area of the housing (d)
§j§'§ Einsaetze lose siehe Tabelle 006.073. Blatt 4f . , Yy W ichtig:
;E§§| 3 |inserts loose see table 006.073. page 4f Crimpausfuehrung / crimp fermination Sicherstellen, ggf. durch Lleichtes Drehen, dass der Einsatz in die korrekte Position im Gehaeuse einrastet!
£34 | , |Spannzange siehe Tabelle 006.073. Blatt Le/f|fuer Leiter-@ in mm / for conductor-Z in mm: important: , o o o , , ,
Ze ot cable collet see table 006.073. page 4e/f |1.5-2.1/ -3.2/ -4.2/ -5.2/ -6.2/ -7.2/ -1.7 be sure, that insert is in correct position of the housing, if necessary turning slightly is helpful
2. Pruefen, ob fuer Crimpverbindung alle Werkzeuge vorhanden / all tools available for crimping (C) Kanfe fuer Laenge Schirmgeflecht
- Quefschzange und Positionierer (z.B. part no.. 080.000.051.000.000; part-1D: 50231534 und edge for lenght of shield
part no.: 080.000.051.105.000; part-1D: 50035561) (b) Fuehrungsnase Spannzange
Ig/"/'/éw/ngk foolk and pos/f/'oni/" o0l coding pin cable collef
- Eindrueckwerkzeug / insertion too .
weitere Informationen: Uebersichtsblatt 006.073. Blatt Le/f (a) Fuehrungsnase Einsatz und = Aussparung Halbschale
more informations: overview 006.073. page 4e/f coding pin insert and open area half shell

(d) Fuehrungsnase Halbschale
coding pin half shell

3. leiteranschluss / conductor preparation
-Spannmutter und Spanzange auf den Leiter schieben / slide back nut and cable collet over the conductor
-Leiter nach Tabelle fuer entsprechenden Kontaktdurchmesser und Verbindungsart abisolieren
strip off the conductor according the table below

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.
An_iteration change is not reguired to be released/sampled.

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

AWG 28
0.08 mn? | 2320 N N
AWG 26
2.8+@D AWG 28-32 5 .
empfohlene Abisolierlaenge 0.15 mm’ @ 5. Spannmutter montieren /
recommended cable preparation AWG 24 - Gewinde mit Schraubensicherung (z.B. Loctite Typ 243) benetzen
0.25 mm? 2.5+@D AWG 24 5 secure thread with screw locking (e.g. Loctite typ 243)
: - Spannmutter aufschrauben / screw back nut on the plug
Schirm — =£2Ek — < AX0.5 AWG 22 1) 8D | AwG 22-26 5 - Mit Drehmomentschluessel festziehen: Anziehdrehmoment 1,0Nm=£0,2Nm
shield \ /—Isolierung 0.38 mm fasten with torgue wrench: locking torgue 1,0Nm=£0,2Nm
U /| insulation AWG 20 Hierzu Aufsatz / with bit.
£ g_ﬂ;— 0.50 mm’ 3.3+9D AWG 22 5 part no.: 598.055.001.000.000, part-1D: 50081372 Allgemeintoleranz / general tol.: DIN ISO 2768-mH
E < — Tolerierung / tolerance: DIN SO 8015
o AWG 18
o tﬁ\g 1.0 mm2 3'3+¢D AWG 18-20 5 Status /state: revision: Dokument-Nr.: Format:
C; 1241 Elnze[ader Anschll.;ss uerschnitt MaB Anschlussquerschnitt| MaB Released E ocument-d- o A3
& Cable wire fe/"m/'nafcll’on ross dim. ferm/naf?’on cross | dim. Erstellt /prepared |29.11.2022 |SPantze D00005389 [tine.
- section A" section A" Geaendert /changed| 31.01.2023 |SPantze ODU-Nr.: dim.: mm
2 Loetanschluss Crimpanschluss Freigabe /released|(09.03.2023 [SFranzl 0Du-1d-: 010.116.025.800.000 [ar-
o solder termination crimp termination ODU-MUEHLDORF  |Datum /date |Name /name Ursprung /origin.: sheet: 25b
iteration: 3




Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterfeilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf
ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritten zugaenglich gemacht werden.

ALl Rights reserved, including possible patents
or trademarks. Documents shall not be provided
to a third party or duplicated in any form

without prior written permission.

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.
An_iteration change is not reguired to be released/sampled.

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

CAD: Creo Paramefric

. , Montageanteifung, infern 0DU-MAC® Geschirmte Durchfuehrung Gr.2 m
1. Pruefen, ob alle Teile vorhanden / gll parts available Assembly insfruction, infernal
. . - _ ® . . . . —_—
Darstellung Steckerteil / view plug part Gesant-Dokument-Nr: - 339010 ODU-MAC” shielded implementation size 2 A PERFECT ALLUCE.

Loetversion / solder termination;

- Leiter und Einzeladern abisolieren / sfrip off the conductor and single conductors
- Vorzugsweise Adern verzinnen / pre-tinning of strands is recommended

- Litzen nach Anschlussplan anloeten / solder wires according to connection diagram

/ .
- Leiter und Einzeladern abisolieren / strip off the conductor and single conductors

- Kontakte nach Anschlussplan einschieben und mit Eindrueckwerkzeug eindruecken

L. Stecker montieren / plug assembly
- Schirmgeflecht mit Pinzette vereinzeln und aufspreizen / isolate and spread braided shield,
- Halbschalen am Einsatz einhaengen; Aussparung in der Halbschale
muss in der Fuehrungsnase des Einsatzes einrasten (a)
assemble half shells; open area of half shell must fit into coding pin of the insert (a)

mount the contact into the insulator according to connection diagram and fit in with insertion tool

- Leiter in Anschlussbohrung einfuehren und ancrimpen / insert conductor in the termination hole and crimp

Pos Benennung BestlLnummer Teile-ID Bemerkung - Spannzange gegen die Halbschalen schieben, sodass das
description part number part-10 note Schirmgeflecht zwischen Spannzange und Halbschalen eingeklemmt wird;

Isolierkoerper Masse siehe Tabelle 006.073. Blatt 13 Fuehrungsnase der Spannzange muss in Aussparung der Halbschale einrasten (b)
TV ineulator 611.170.101.923.000  |50088775 | yimonsions see table 006.073. page 13 slide the cable collet against the half shells and clamp the shield between it;

K3belaehaeuse col coding pin of cable collet must fit into open area of the half shell (b)
2 [ableghous/n CD[' 653.003.001.304.000 [{50086598 - Schirmgeflecht bis zur Kante der Spannzange ablaengen (c)

ecrarcen g cp. l cut braided shield to edge of cable collet (c)
o |>tectxergenaeuse Cpl. | o3 93.002.304.000 [50086599 - montierfen Leifer, unter Beachfung der Aussparung im Gehaeuse und der

plug housing cpl. Positioniernase der Halbschale, in das Gehaeuse einschieben (d)

Einsaefze cpl. siehe Tabelle 006.073. Blatt 4g . slide in assembled conductor into plug housing, position pin must fit into open area of the housing (d)
3 inserts col. see fable 006.073. page 4g Loetausfuehrung / solder termination o

- - ichtig:
3 E/;gii%zfaégify S'E_::e ngg?g%gé)%’%ﬂ’ﬁ;;:flkl‘k Crimpausfuehrung / crimp termination Sicherstellen, ggf. durch leichtes Drehen, dass der Einsatz in die korrekte Position im Gehaeuse einrastetf!

. — . : - important:

4 Spannzange siehe Tabelle 006.073. Blatt kg/k|fuer Leiter-@ in mm / for conductor-g in mm: be sure, that insert is in correct position of the housing, if necessary turning slightly is helpful

cable collet see table 006.073. page 4gsk |2.0-3.2/ -4L.2/ -5.2/ -6.2/ -7.2/ -8.2/ -9.2/ -9.9

(c) Kante fuer Laenge Schirmgeflecht
edge for lenght of shield

2. Pruefen, ob fuer Crimpverbindung alle Werkzeuge vorhanden / all tools available for crimping
- Quetschzange und Positionierer (z.B. part no.: 080.000.051.000.000; part-ID: 50231534 und
part no.: 080.000.051.106.000; part-1D: 50035580) (b) Fuehrungsnase Spannzange und Aussparung Halbschale
crimping tool and positioner position pin collet and open area half shell
- Eindrueckwerkzeug / /nsertion tool
weitere Informationen: Uebersichtsblatt 006.073. Blatt 4g/k
more informations: overview 006.073. page 4g/k

3. leiteranschluss / conductor preparation
-Spannmutter und Spanzange auf den Leifter schieben / slide back nut and cable collet over the conductor
-Leiter nach Tabelle fuer entsprechenden Kontaktdurchmesser und Verbindungsart abisolieren (d) Fuehrungsnase Halbschale
strip off the conductor according the fable below position pin half shell

(@) Fuehrungsnase Einsatz und Aussparung Halbschale
position pin insert and open area half shell

AWG 28 2.3-3D - -
empfohlene Abisolierlaenge 0.08 mm’ ' 5. Sﬁuannrguﬁe,l; gn%nfi%ren,/h asse/yDZBz Zfacf/(fnuTz‘ 203) benet
: AWG 26 - Gewinde mit Schraubensicherung (z.B. Loctite Typ enetzen
recommended cable preparation 015 mm? 2.8+@D | AWG 28-32 5 secure thread with screw locking (e.g. Loctite typ 243)
A’WG 7 - Spannmutter aufschrauben / screw back nut on the plug
- Mit Drehmomentschluessel festziehen: Anziehdrehmoment 2,0Nm=0,4Nm
Schirm Lokl -— A£0.5 0.38 mm’ 2.8+40 AWG 22-26 > fasten with torgue wrench: locking torgue 2,0Nm=£0,4Nm
shield ~—Isolierung AWG 20 Hierzu Aufsatz / with bit.
—ﬂé insulation 0.50 mm? 3.3+@D AWG 20-24 5 part no.: 598.055.003.000.000, part-1D: 50081377 Allgemeintoleranz / general fol.: DIN 1SO 2768-mH
< — AWG 18 Tolerierung / tolerance: DIN ISO 8015
—~—1% 1.0 mm? 3.3+@0D AWG 18-20 5 Status /state: revision: Dokument-Nr.: Format:
\_& i AnschlL;ssquer'schniH Maf Anschlussquerschnitt| MaB Released D Document-1d- Sz A3
- 1541 — Einzelader termination cross dim. termination cross | dim. Erstellt /prepared | 20.12.2022 |SPantze D00005390 [einneir.
coble wire section A" section A" Geaendert /changed|31.01.2023 | SPantze O0DU-Nr.: dim.: mm
Loetanschluss Crimpanschluss Freigabe /released | 09.03.2023 | SFranzl 0DU-1d.: 010.116.025.C00.000 [aL.
solder termination crimp fermination 0D U-MUEHLD ORF Datum /date |Name /name Ursprung /origin.: sheet: 25C
iteration: 3




Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterfeilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf
ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritten zugaenglich gemacht werden.

ALl Rights reserved, including possible patents
or trademarks. Documents shall not be provided
to a third party or duplicated in any form

without prior written permission.

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.
An_iteration change is not reguired to be released/sampled.

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

CAD: Creo Paramefric

y :

Darstellung Steckerteil / view plug part

/////I

Pos Benen.nqu Bestellnummer Teile-ID Bemerkung
description part number part-10 note

L Jonamionmaoo | s [l S TG T B,

2 *;aagfégggzgt';; ;g}; 653.004.001.304.000 | 50086675

2 glfzgk;ggui'}ﬁg“ﬁglfm' 653.004.002.304.000 | 50086616

3 Einsaetze cpl.
inserts cpl.

siehe Tabelle 006.073. Blatt 4i
see table 006.073. page 4i

Loetausfuehrung / solder termination

3 Einsaetze lose
inserts loosely

siehe Tabelle 006.073. Blatt 4o
see fable 006.073. page 4o

Crimpausfuehrung / crimp termination

L Spannzange
cable collet

siehe Tabelle 006.073. Blatt 4i/0
see fable 006.073. page 4i/0

fuer Leiter-@ in mm / for conductor-Z in mm:
3,0-4,2/ -5,2/7 -6,2/ -1,2/ -8,2/ -9,2/ -10,2

- Quetschzange und Positionierer (z.B. part no.: 080.000.051.000.000; part-1D: 50231534 und
part no.: 080.000.051.106.000; parf-1D: 50035580)
crimping tool and positioner

- Eindrueckwerkzeug / insertion tool
weitere Informationen: Uebersichtsblatt 006.073. Blatt 4i/o
more informations: overview 006.073. page 4i/0

3. leiteranschluss /
-Spannmutfter und Spanzange auf den Leiter schieben / slide back nut and cable collet over the conductor
-Leiter nach Tabelle fuer entsprechenden Kontaktdurchmesser und Verbindungsart abisolieren

strip off the conductor according the table below

empfohlene Abisolierlaenge
recommended cable preparation

. _2.541 A+0.5

Schirm -— .
shield _~— Isolierung
/| insulation

L1
--------- ==
! —— T g

/ 1841 & Einzelader

Kabel — — ire

Montageanleitung. infern 0DU-MAC®Geschirmte Durchfuehrung Gr.3 m
Assembly instruction, internal ~ 7
® . . . .
ag?ralﬂlff;cnu%‘:m??;!\lr.: 000000126 ODU-MAC” shielded implementation size 3 A PERFECT ALLIAMCE.
. nation:

- Leiter und Einzeladern abisolieren / strip off the conductor and single conguctors
- Vorzugsweise Adern verzinnen / pre-tinning of strands is recommended
- Litzen nach Anschlussplan anloeten / solder wires according to connection diagram

- Leiter und Einzeladern abisolieren / strip off the conguctor and single conguctors
- Leifer in Anschlussbohrung einfuehren und ancrimpen / insert conductor in the termination hole and crimp
- Kontakte nach Anschlussplan einschieben und mit Eindrueckwerkzeug eindruecken

mount the contact into the insulator according to connection diagram and fit in with insertion tool

4. Stecker montieren /
- Schirmgeflecht mit Pinzette vereinzeln und aufspreizen / isolate and spread braided shield,
- Halbschalen am Einsatz einhaengen; Aussparung in der Halbschale
muss in der Fuehrungsnase des Einsatzes einrasten (3)
assemble half shells; open area of half shell must fit into coding pin of the insert (3)
- Spannzange gegen die Halbschalen schieben, sodass das
Schirmgeflecht zwischen Spannzange und Halbschalen eingeklemmt wird;
Fuehrungsnase der Spannzange muss in Aussparung der Halbschale einrasten (b)
slide the cable collet against the half shells and clamp the shield beftween it
coding pin of cable collet must fit info open area of the half shell (b)
- Schirmgeflecht bis zur Kante der Spannzange ablaengen (c)
cut braided shield to edge of cable collet (c)
- montierten Leiter, unfter Beachtung der Aussparung im Gehaeuse und der
Positioniernase der Halbschale, in das Gehaeuse einschieben (d)
slide in assembled conductor into plug housing; position pin must fit into open area of the housing (d)

W ichtig:

Sicherstellen, ggf. durch leichtes Drehen, dass der Einsatz in die korrekte Position im Gehaeuse einrastet!
important:

be sure, that insert is in correct position of the housing, if necessary turning slightly is helpful

() Kante fuer Laenge Schirmgeflecht
edge for lenght of shield

(b) Fuehrungsnase Spannzange und Aussparung Halbschale
position pin collet and open area half shell

(d) Fuehrungsnase Halbschale
position pin half shell

(a) Fuehrungsnase Einsatz und Aussparung Halbschale
postion pin insert and open area half shell

. /

- Gewinde mit Schraubensicherung (z.B. Loctite Typ 243) benetzen
secure thread with screw locking (e.g. Loctite typ 243)

- Spannmutter aufschrauben / screw back nut on the plug

- Mit Drehmomentschluessel festziehen: Anziehdrehmoment 3.5Nm+0,3Nm
fasten with torgue wrench: locking torque 3.5Nm=0,3Nm
Hierzu Aufsatz / with bit.

part no.: 598.055.004.000.000, part-ID: 50081379 Allgemeinfoleranz / general fol.: DIN S0 2768-mH

Tolerierung 7/ folerance: DIN SO 8015

AWG 26
015 mnt | 2820 B N
AWG 22
0.38 mn? | 2890 - -
AWG 20
0.50 2 | 33P0 B -
AWG 18
1.0 mm? 33:¢0 o o
AWG 14
15 mm? 3.3+9D AWG 28-32 5
Anschlussquerschnitt MaB Anschlussquerschnitt| MaB
termination cross dim. termination cross dim.
section “A” section “A”
Loetanschluss Crimpanschluss
solder termination crimp termination

Status /state: revision: Dokument-Nr.: Format:

Released B | Document-Id.: size: A3
Erstell /prepared | 20.12.2022 | SPantze D00005391 [Einneir:
Geaendert /changed|31.01.2023 |SPantze ODU-Nr.: dim.. mm
Freigabe /released | 09.03.2023 | SFranzl 0DU-1d-: 010.116.025.000.000 [z
0DU-MUEHLDORF Datum /date |Name /name Ursprung Zorigin.: sheet: 25d
iteration: 3




Montageanweisung ODU-MAC®

Koax 50 () 122.120 nicht magnefisch
Gesamt-Dokument-Nr.: OD U_MAE ®

Main-document-1d.. D00000126 coax 50 () 122.120 non magnetic

Assembly Instruction

Koax-Stift / coax-pin Koax-Buchse / coax-socket

lose beigelegt Lose beigelegt
fo attach loose fo attach loose S

A

9.5 . . . 9.5

Artikel-Nummer Teile-1D MaB A Artikel-Nummer Teile-ID
part number part-10 Koax-Kabel / coax cable dim. A part number part-10

122.120.001.270.000] 50039749 RG178; RG196 3.2 [122.120.002.270.000] 50039755
RG174; RG188; RG316

122.120.003.270.000{ 50039762 P el o 3-8 1122.120.004.270.000] 50039774

122.120.011.270.000| 50039781 0 02232 D ROT7D) K 02252 ; k3 1122.120.012.270.000 50039786

122.120.013.270.000] 50039790 Micro Koax_/ micro coax x) 3.2 [122.120.014.270.000] 50039794

empfohlene Abisolierlaenge: Schirm / screen
recommended stripping length: i

2.540.5

| I
1041
_—~Achtung / attention:

1) Huelse ueber das Kabel schieben /AUf richfige Orienfierung achfen!
chift the sleeve over the cable pay attention to correct orientation!

ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritten zugaenglich gemacht werden.

Fuer diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf

—=1E ]

2) Schirm ueber Klemmstueck schiebenJ 3) Innenleiter geloetef
push the screen over center conductor soldered

== }

4) Huelse aufschieben und crimpen — |
shift the sleeve over and crimp

%)
2
c
7]
P
o
a
@
=
=
7]
7]
=3
a
o
£
b=
El
=2
o
k=S
b=
@
>
c
@
7]
@
4
%)
2
=
=y
@
-
=
<t

or trademarks. Documents shall not be provided
to a third party or duplicated in any form

without prior written permission.

Crimpzange Crimpeinsaetze Koax-Kabel
crimping tool crimping dies coax cable
Part no.: 082.000.039.101.000 |RG178; RG196;

Part-10: 50231772 Micro Koax / micro coaxx)
Part no.: Part no.: 082.000.039.101.001
080.000.039.000.000|Part-1D: 50035931
Part-D: Part no.: 082.000.039.102.000[RG174; RG188; RG316 3.30
50035446 Part-1D: 50231773 (750 RG179; RG187) '

Part no.: 082.000.039.103.000 |G 02232 D (RG174D); 3.43
Part-10: 50231775 K 02252 D; RG316 D :

x) Sonderkabel / special cable types: Crimpmaf
- Leoni 6YC6Y 0.2/0.55 - 50 VS crimp dim.
- Confecta Typ 0.2/0.6 Intercond-Nr.13-LMC28766P-C1 Rev.4
(Standardkoax 122.120.001/002 mit Sondercrimpeinsatz
standardcoax 122.120.001/002 with special crimping die
Part no.:082.000.039.101.001), Part-1D0:50035931)

Hierzu siehe auch Datenblatt 006.073 / see also datasheet 006.073

Allgemeintoleranz /general tol.  DIN ISO 2768:1991-mH | Dokument-Nr.: MaBstab: Format:
Tolerierung/folerancing DIN EN SO 8015:2011 | document-1d.: 10455002 |scale:  9.q|size: A4

Status /state: revision: Internal and Material-Nr.: _E Einheit:
Released A| external use |material-ld.: din: o

Erstellt /prepared |18.06.2024 |SPantze 0DU-Nr.. Blatt:

Freigabe /released | 01.07.2024 | SFranzl 0DU-1d.: 010.116.026.000.000 sheet:

0DU-MUEHLDORF Datum /date: |Name /name: Ursprung Zorigin.: 010.024.001.000.000 26

iteration: 2

.75

Micro Koax / micro coax=) 2.75 2.55

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,

bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.

The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.
An iteration change is not required to be released/sampled.

CAD: Creo Parametric




Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf
ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritten zugaenglich gemacht werden.

ALl Rights reserved, including possible patents
or trademarks. Documents shall not be provided

to a third party or duplicated in any form

without prior written permission.

The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
An iteration change is not required to be released/sampled.

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

CAD: Creo Paramefric

Stiftkontakt Montageanweisun 0D U—MAE®
Koax-Kabel pin_contact Alelclo Crimpzange Crimpeinsatz Demontagewerkzeug ’ : Koax 50Q) 122.126 e N
coaxial-cable Buchsenkontakt crimping tool crimp die removal tool Assembly instruction ® ODU
socket confact Gesamt-Dokument-Nr.: 0DU-MAC v
122.126.001.2xx.000 . Main-document-—|d. D00000126 coax 50 Q) 122.126
RG178: RG196 11117 12.2513.2 - Part no.: 082.000.039.101.000
' 122.126.002.2xx.000 ’ ’ ’ ’ S Part-1D: 50231772 §
RG174; RG188 122.126.003.2xx.000 = Part no.: 082.000.039.102.000 S 3. Schritt / step
(5000: 6veCor oshrtss| 122.126.00k- 2000 | > | 27 |32 |38 | 8¢ [part-ID: 50231773 S A lA S
122.126.007.2xx.000 ) Part no.: 082.000.039.106.000 >0 Schi : —Innenleiter anloeten
X VUV V37 V0. chirm ancrimpen '
RG58 197 126.008.2xx.000 13- | 45 [ 5:2 6.15 2@ Part-1D: 50231777 gg shield crimp connecfp/'on qulde/" internal conductor
SR =R eiter muss im Sichtfenster
G 02232 D (RG174D); | 122.126.0M.2xx.000 |, ne | 5 o | 36 |4 3 S Part no.: 082.000.039.103.000 = Crimpwerkzeug / crimping tool sichtbar sein Il
K 02252 D; RG316 D | 122.126.012.2xx.000 | ) ) ' = Part-10: 50231775 = siehe Tabelle / see fable conductor must be visible in fhe
Sonderkabel 122.126.009.2xx.000 v T 71 cwh-our A
spezial cable 120.U07 LXK, 315 | 45 |55 |6.15 b Part no.: 082.000.039.106.000 i =
(aehnhl:SG/Zg?/‘/)n/la/’ fo 122.126.010.2xx.000 E Part-10: 50231777 ..; I U e E&%@@—‘J%fv/;‘/996‘7‘/)—
RG223; RGML2 | 122.126.013.2.000 |5 e [\ ¢ |6 g [¢ 76 I Part no.: 082.000.039.108.000 b5 B —
RGL00 122.126.016.2xx.000 |22 | *2 |27 |* Part-1D: 50231778 - J_E}gm’
122.126 ... entspricht / is equivalent to 122.124 ... Egﬂeﬂffse;ilfuzﬂeg / sfoézggﬂ;mf/gd?fgg -
lose SW 7 | Loettemperatur / solder temperature: 350°C (max 400°C)
separately [ | Loetdauer / dwell time : 10s ... 155
Koax-Buchse \ ‘/ 1 |
roax-sockef T VNN I & 4. Schritt / ste
S | Koax mon’rier'gn festschrauben / screw down
. Anziehdrehmoment: 2.5Nm
Vorgehensweise ist fuer Koax-Stift : assemble coax locking torgue
und Koax-Buchse identisch <} —
20.7 procedure s identic for coax-pin —
and coax-socket | - *
| %—-————— HE- - - 1 - PeY——|- -4 - — - — - — - |1
Koax-Stift — v vz I | | | —
coax-pin = : |
|
| 37.5 l 5. Schritt / step
. Koax im Isolierkoerper montieren
1. SKCh'“'H / [Sf ep | assemble coax in insulation body M—
0ax zertegen aufschrauben '
separate coax /' crrew off | B
<— : |
_ 7 | o IMNGL __________ o
| |
—+-—-— —-H-—tFH— e+ <+ —-—1 — | — _
— |
2. Schritt f | |
. Schritt / step :
Kabel in Einsatz fixieren | O Or
Beim Einfuehren auf richtige Position des .
Innenleiters achten |
Fix cable {n /'nse/"zf o :
/;?‘yﬂ;?;‘ff_g;/f%ﬂp f;/ﬁgggg gggé%glﬂm | Fuer Koax 50Q nicht magnetisch 122.126.0__.2__.000
7 for coax 50 Q non magnetic
B Hierzu siehe auch Datenblatt 006.073 / see also datasheet 006.073
% R T ‘E i - { (D Allgeme nfoleranz /general fol.  DIN 1S 2768:1991-mH | Dokument-Nr.. Mafistab: | Format:
a Tolerierung /folerancing DIN EN IS0 8015:2011 | document-1d.. 10407325 [stale:  p.q|size: A3
Status /state: revision: Infernal and Material-Nr.: Einheit:
741 T Released external use  |material-ld.: G@ dim:  mm
1941 Erstellt /prepared |18.06.2024 |SPantze ODU-Nr . Blatt:
Freigabe /released|03.07.202k | SPantze 0DU-1d. 010.116.026.A00.000 sheet:
0D U-MUEHLDORF Datum /date: |Name /name: Ursprung Zorigin.: 010.118.001.000.000 263

iteration: &4




Montageanweisung 0DU-MAC®

Koax 5000 122.346 / 122.351

Gesamt-Dokument-Nr.: OD U_MAE®

Main-document-Id.. D00000126 coax 500 122.346 / 122.351
Koax-Stfit ol Koax-Buchse

coax pin = : coax socket

Assembly Instruction

244 . Crimphuelse
; . lose beigelegt
Crimphuelse crimp sleeve

l[(/)j'; bi_i[%ilfgf loose assembled
loosg Sssembled empfohlene Abisolierlaenge

recommended stripping length

Vorgehenesweise ist fuer Koax-Stift -— -
und Koax-Buchse identisch ‘
procedure is identic for 2.540.5 / 3.540.5 %)
coax-pin and coax-socket

ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritten zugaenglich gemacht werden.

Fuer diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf

101 / 10.541 *%)

Crimphuelse ueber das Kabel schieben
shift the crimp sleeve over the cable

: =]

2) Schirm ueber Klemmstueck schieben

push the screen over 3) Innenleiter anloeten
solder the center conductor

4) Crimphuelse aufschieben und crimpené ) 2.540.5 3.5+0.5

shift the crimp sleeve over and crimp ") 101 . 10.5+1 .
fuer 122.346. fuer 122.351.

Koax-Stift 50Q) / coax pin 5002 Koax-Buchse 50C) 7/ coax socket 5002
Part no. Part-1D Part no. Part-1D
122.346.001.207.000 50040617 122.346.002.207.000 50040618
122.346.003.207.000 50040619 122.346.004.207.000 50040621
122.346.005.207.000 50040623 122.346.006.207.000 50040624
122.346.007.207.000 50040625 122.346.008.207.000 50040626
122.346.009.207.000 50040627 122.346.010.207.000 50040628
122.346.011.207.000 50040629 122.346.012.207.000 50040630

122.351.002.207.000 50040708
122.351.004.207.000 50040709

Hierzu siehe auch Datenblatt 006.073 / see also datasheet 006.073
Crimpzange Crimpeinsatz / crimping die Koaxial-Kabel
crimping tool Part no. Part-1D coaxial-cable

082.000.039.101.000 50231772 |RG178; RG196
082.000.039.102.000 50231773 |RG174; RG188; RG316

G 02232 D (RG174D);
Part no.: 080.000.039.000.000 |  982.000.039.103.000 50231775 | 02252 D, RG316 D

Part-10: 50035446 RG 122
082.000.039.104.000 | 50231776 |{x 2, ey 04s2.5)

082.000.039.106.000 50231777 [RG58
082.000.039.108.000 50231778 |RG223; RG142
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or trademarks. Documents shall not be provided
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Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,

bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.

The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.
An iteration change is not required to be released/sampled.

CAD: Creo Parametric




Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf
ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritten zugaenglich gemacht werden.

ALl Rights reserved, including possible patents
or trademarks. Documents shall not be provided

to a third party or duplicated in any form

without prior written permission.

The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
An iteration change is not required to be released/sampled.

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

CAD: Creo Paramefric

Koax-Stift
coax-pin

Koax-Buchse
coax-socket

O
4 IR K
ca. 29
/78W 3.5
O
2 ____g: -
R
ca. 22.5

2. Schritt / step
Kabel in den Einsatz schieben
Beim Einfuehren auf richtige Position des
Innenleiters achten

push the cable into insert
pay attention to right position
of the center wire on assembling

Huelse ueber Kabel schieben!
push sleeve over the cable!

Vorgehensweise ist fuer Koax-Stift |

Montageanweisung

0DU-MAC®

und Koax-Buchse identisch !
prodedure is identic for |
coax-pin and coax-socket |

s . ®
hesembly Instruction Koax 50 () 12%.[]160M2|EEQT magnetisch fODu\
Vo tocument 14 D00000126 coax 50() 122.140 non magnefic
i aufschrauben
1. Ksocal-lxr IzTeTr'l_e/gels'lfep (kompl. Demontage nicht erforderlich)
screw off
separate coax (cpl. disassembly is not required)
<=

i 3. Schritt / step
: Loeten und crimpen
| solder and crimp

! 2. Crimpung: Schirm

Crimpwerkzeug, Crimpeinsatz: siehe Tabelle
| Znd crimp: shield
Crimping tool, Crimping die see table

i ==

T
5. Schritt / sfep

o ES

A e e —— =5
61|
£ empfohlene Abisolierlaenge
1341 recommended stripping length
Koax-Kabel Koax-Kontakt Schirm Crimpung 7/ shield crimping
coax cable coax-contact Crz_wﬂw;grfl;zoelug Crimpeinsatz / crimp dies
Part no.: 122.140.001.270.000
RE178 RE196 Part-1D: 50231834 Part no.: 082.000.039.101.000
Part no.: 122.140.002.270.000 Part-1D: 50231772
Part-1D: 50040407
Part no.: 122.140.003.270.000 | S
Part-I1D: 50040409 S
RG174: RG188; RG316 S Part no.: 082.000.039.102.000
(75Q): RGI79; RGI8T) g2 Part-I1D: 50231773
Part no.: 122.140.004.270.000 | &
Part-I1D: 50040411 23
3
Part no.: 122.140.011.270.000 | S
_[Part-ID: 50040413 o
0 02232 D SROTTAD); if Part no.: 082.000.039.103.000
; g Part-I1D: 50231775
RGI16 D Part no.: 122.140.012.270.000 =
Part-1D: 50040415 &
Part no.: 122.140.013.270.000
Sonderkapel? | oD 5004047 Part no.. 082.000.039.101.000
special cable |paot no . 122.140.014.270.000 Part-1D: 50231772
Part-1D: 50040419

L. Schritt / step
Koax montfieren
assemble coax

<+—

=1 W "= O |

Anziehdrehmoment: 0.4 Nm
locking torgue

1) Sonderkabeltypen / special cable types:

festschrauben
screw down |

- Micro Koax Leoni 6YC6Y 0.2/0.55 - 50 VS

- Micro Koax Confecta Typ 0.2/0.6
Intercond-Nr.13-LMC28766P-C1 Rev.4

(Standardkoax 122.120.001/002 mit Sondercrimpeinsatz
standardcoax 122.120.001/002 with special crimping die
Part no.:082.000.039.101.001), Part-1D:50035931)

A~ ===~~~
——

R
RROOEEE Gy

1. Loetung: Innenleiter in die Buchse bzw.
den Stift loefen, sodass die Position fixiert ist

Ist Soldering: solder the internal conductor
into the socket or the pin, so the position is fixed

Koax im |solierkoerper montieren
assemble coax in insulation body

Ausdrueckwerkzeug / removal tool
Part no.: 087.170.365.000.000
50231788

Part-1D:

F

uer Koax

for coax

_|> ]

—=

!

3:2

3:2

502 122.140.0__.270.000
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The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
An iteration change is not required to be released/sampled.

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
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CAD: Creo Paramefric

Montageanweisung 0DU-MAC®

: . ®
coax_pin 5002 coax socket 50€) , . Koax 50() 122.130 Loet-Loet Version ” )
Part no. Part-ID Part no. Part-1D Assembly insfruction STUMACe ODU
122.130.001.270.005 | 50277536 || 122.130.002.270.005 | 50277333 | |fesani hokument hr-: 000000126 | coax 50 () 122.130 solder to solder version
1) Vorbereifung des Koax-Kabels / roax cable preparation Fuer die Stiftseite gelten der gleiche Montageprozess und die gleichen Montagewerkzeuge
Koaxialkabel vollstaendig abisolieren (z.B. mit Schleuniger Abisoliergeraet) —  _p——= — P . _ Same mounting process and same mounting tools are valid for the pin side
strip off the coax cable completely (e.g. with Schleuniger strip off equipment) . L . .
Das Schirmgeflecht und den Innenleiter mit einem Loetbad vorverzinnen Auf dieser Seite ist nur d{e Buchsenselfe. dargestellt!
pre-tin the braid shieding and the inner conductor with a soldering bath Only the socket side is shown on this pagel
2.540.5 341 . . .
Technische Informationen siehe Datenblatt

8+1 Technical information see datasheet
006.073.005.G00.000 / D00002431

72) Das Koaxialkabel in den Innenleiter einloeten / solder the coax cable in the inner conductor

(Montagevorrichtung wird empfohlen / mounting device is recommended: Part no.: 085.122.130.000.010; Part-1D: 50244814)

Montagevorrichtung

mounting device Loetbereich / solder area,
keine Erhoehung erlaubt / no increase allowed!

> Kabel mit geloefetem Innenleiter nach diesem Schritt
<l cable with soldered inner conductor after this step

3) Montieren Sie den Koax komplett mit dem Montagewerkzeug / assemble the coax completely by using the mounting tfool (Part no.. 085.122.130.000.002; Part-1D: 50021881

/ eindruecken / push in
Montagevorrichtung N Montagewerkzeug Montagewerkzeug ohne Knopf
mounting device mounting tool mounting tool without knob

/0-5:|:0.1 Koax-Buchse / coax socket \ Das Kabel muss ein wenig gebogen werden um diesen Monfageschritt durchzufuehren
\0.25:&0.1 Koax-Stiff / coax pin J cable have fo bend a bit to do this mounting step

L) Das Schirmgeflecht in den AuBenleiter einloeten / solder the shield braiding in the outer conductor

(Montagevorrichtung wird empfohlen / mounting device is recommended. Part no.. 085.122.130.000.010; Part-1D 50244814)

Montagevorrichtung

mounting device Loetbereich

Loetbereich solder area

solder area
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Montageanweisung

Assembly Instruction

0DU-MAC®
Koax 75() 122.348

Gesamt-Dokument-Nr.:

Main-document-1d

B D00000126

ODU-MAC®

coax 75() 122.348

Koax-Stift 7500 /

coax pin 7502

Part no.

Part-1D

Koax-Buchse 75Q) / coax socket 75(2

Part no.

122.348.003.207.000

50040660

Part-1D

122.348.004.207.000

122.348.007.207.000

50040662

50040661

122.348.008.207.000

122.348.009.207.000

50040664

50040663

122.348.010.207.000

50040665

i

Crimphuelse
lose beigelegt
crimp sleeve
loose assembled

Crimphuelse
lose beigelegt
crimp sleeve
loose assembled

ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritten zugaenglich gemacht werden.

Fuer diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf

empfohlene Abisolierlaenge
recommended stripping length

Vorgehenesweise ist fuer Koax-Stift
und Koax-Buchse identisch
procegure [s [dentic for

coax-pin and coax-socket
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or trademarks. Documents shall not be provided
to a third party or duplicated in any form

without prior written permission.

1) Crimphuelse ueber das Kabel schieben
shift the crimp sleeve over the cable__—\\\\\

<= {8

2) Schirm ueber Klemmstueck schieben——~/////’

push the screen over
=Pt

4) Crimphuelse aufschieben und crimpen———//
shift the crimp sleeve over and crimp

3) Innenleiter anloefen
solder the center conductor

Koax-Kabel
coax cable

Crimpzange
crimping tool

Crimpeinsaetze

crimping dies
082.000.039.102.000
50231773

082.000.039.106.000
502317717

082.000.039.109.000
50231779

Part no.:
Part-1D:

Part no.:
Part-1D:

Part no.:
Part-1D:

RG179; RG187
Part no.:

080.000.039.000.000
Part-1D:
50035446

G 03233 D

RG59

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,

bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.

The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.
An iteration change is not required to be released/sampled.

Hierzu siehe auch Datenblatt 006.073 / see also datasheet 006.073
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Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf
ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritten zugaenglich gemacht werden.

ALl Rights reserved, including possible patents
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The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
An iteration change is not required to be released/sampled.

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

CAD: Creo Paramefric

ODU-MAC® o
Koax 502 122.130 Loet-Loet Version ’ODU\

Montageanweisung

Assembly instruction

1.) Kontakte in die Bohrung einstecken / /nsert contacts into the hole ODU-MAC® N ——
Achtung Loetstelle darf nicht beschaedigt werden / Attention soldering point must not be damaged sesamt D okument-Nr. D00000126| coax 50 ) 122.130 solder to solder version

Biegeradius des Kabels > 10mm
Bending radius of the cable > 10mm

2.) Eindrueckwerkzeug (Part no.: 085.122.130.000.000; Part-10: 50304157) ansetzen und Kontakt bis zum Anschlag in den Isolierkoerper schieben
Apply the insertion tool (part no.: 085.122.130.000.000; part-10: 50304157) and push the confact into the insulator as far as it will go

Halteclip
retaining P/'ng% K 20:1
\

=SS innnEE

Eindrueckwerkzeug
mounting tool

—Kontakt
contact

KontrollmaBe / Control dimensions

Technische Informationen siehe Datenblatt / fechinical information see datasheet:
006.073.005.G00.000 / DO0O0002431

Buchsenseite / socket side Stiftteil / pin side

240.1 7.240.1
Koax-Stift 50Q) / coax pin 5012 Koax-Buchse 50C) / coax socket 5002
Part no. Part-1D Part no. Part-1D
122.130.001.270.000 50244509 122.130.002.270.000 50021874
A | 122.130.001.270.001 50541595 U ' )
= A —'E% B 122.130.001.270.005 | 50277536 ||  122.130.002.270.005 | 50277533
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ALl Rights reserved, including possible patents
or trademarks. Documents shall not be provided
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without prior written permission.

The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
An iteration change is not required to be released/sampled.

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

CAD: Creo Paramefric

2-polig / 2 positions

Stecktuelle

plug sleeve Sicherungsring

Montageanweisung

Assembly Instruction

0DU-MAC® Druckluftventile

Gesamt-Dokument-Nr.:
Main-document-1d.:

000000126

0DU-MAC® compressed air valve

Isolierkoerper Stift
insulator pin

Isolierkoerper Buchse
insulator socket

Steckseite P : f
mafm|> refaining ring Schlauch
] - _—J4 tube
v LA 1 o ©
N . ___HI_<:: o 1 1 Il _I—T < _____)f _____ N n ~
Y O R
U
Kupplung
coupling i}
N | [ 5.5 18.64
——— --}---]ﬂ—é 13 X 40.64
al 16 Einheiten
16 units
. iy 13 X
1-polig 7/ 7 position
5.5 Sicherungsring 20.32
Stecktuelle retaining ring 8 Einheiten
plug sleeve Schlauch | 8 units
1 tube .
\ i
<< o < 4
P 0P e =
| =
Kupplung ) i n
coupling m§}$;§ Sg}jf i =
\ U :
N IR | _H|_<
J &
1.) /_all parts available Polzahl
Isolierkoerper Stift Isolierkoerper Buchse number of
- Richtiger Isolierkoerper / right insulator insulator pin insulator socket contacts
- E;Em;gg ELEETLUHZ% ;/;/;Qh[fagéfﬁngﬂ;[é‘uf Part no.: 611.140.102.923.000 |Part no.: 610.140.102.923.000|
- Richtiger Schlauch / right fube Part-10: 50084660 Part-10: 50082798
Part no.. 611.142.101.923.000 ]
- Stecktuelle / Kupplung von Steckseite in Isolierkoerper einschieben. Anschluss
mount the plug sleeve / coupling plug from mating side into the insulator. termination Stecktuelle Kupplung Kupplung
- Auf der Rueckseite des Isolierkoerpers Sicherungsring aufschieben. Auf aufrichtigen Sitz pruefen. nicht absperrend nicht absperrend absperrend
mount on the rear side of the insulator the retaining ring. Check on a sincere seat. M?B M?B plug sleeve coupling coupling
- Passenden Schlauch montieren dim. dim. non shut-off non shut-off shut-off
mount the suitable fube A X
- Druck- und Dichtigkeitspruefung wird empfohlen! Bl 15 Part no.: 196.001.001.300.000 |Part no.: 196.001.003.300.000|Part no.: 196.001.002.300.000
pressure and leak test is recommended! Part-1D: 50060360 Part-1D: 50060366 Part-1D: 50060364
, ) , ) @6 175 Part no.: 196.002.001.300.000|Part no.: 196.002.003.300.000|Part no.: 196.002.002.300.000
Demontageanleitung / disassembly instruction: ) Part-1D: 50060369 Part-1D: 50060374 Part-1D: 50060372
. . . . . . Allgemeintoleranz /general fol. DIN ISO 2768:1991-mH | Dokument-Nr.: MaBstab: Format:
- Wiederholen Sie die Schritte unter Punkt 2.) in enfsprechend umgekehrter Reihenfolge. : 0 .
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Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf
ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritten zugaenglich gemacht werden.

ALl Rights reserved, including possible patents
or trademarks. Documents shall not be provided
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without prior written permission.

The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
An iteration change is not required to be released/sampled.

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

CAD: Creo Paramefric

®r ® : i ® . .
0DU-MAC™ Fluiddurchfuehrung 7/ ODU-MAC™ fluid module Siehe Datenblatt Montageanweisung 0DU-MAC® Fluidmodul 2-polig GD\J
: datasheet Assembly Instruction
Isolierkoerper Stecktuelle Kupplung see ® . . .
insulator plug sleeve coupling plug 006.073.007.A00.000 Gesant-Dolunent-Ar p0oooo12e| ODU-MAC™ fluid module 2 positions N’
Part no.: 611.141.102.923.000 |Part no.: 196.025.015.902.001|Part no.: 196.025.016.902.001 13 7
Part-1D: 50233366 Part-1D: 50060433 Part-1D: 50060438
: v 5 Einhelrn
nicht steckkompatibel zu Stecktuelle " refaining ring 5 units
not mating compatible to plug sleeve S |
Stecktuelle 7/ plug sleeve Kupplung 7/ coupling i RS | |
Part no.: 196.025.015.304.000" |Part no.: 196.025.016.304.000" \ o i
Part-1D: 50060431 Part-1D:  50060436" {l'—'-'—'—' 7 —E = o i 1 1/ - ' T T 1*}
Part no.: 196.025.015.338.000 |Part no.: 196.025.016.338.000 i Sthluesselﬂaethen{ i =Y
Part-1D: 50261656 Part-1D: 50261650 | spanner flats (\ ~
(
—f—]—- | _H—LuN - — - —]— .
- beidseitig absperrend / both side shut-off version /> ] = Beispiel Stecknippel - '*’
- leckarme Ausfuehrung / lowly leakage version ] ! example nipple fitting
J ecksel’reD :
Kupplung maing st Drehmoment 0.9=£0.2Nm '
coupling plu
peing pug torgue
® . , .
O0U-MAC™ Fluidkupplung / O00U-MAC® fluid module Siehe Datenblatt
see datasheet
Isolierkoerper Stecktuelle Verschlusskupplung 006.073.007.800.000
insulator plug sleeve coupling plug 13 7
Part no.: 611.141.102.923.000 |Part no.: 196.025.015.338.000 | Part no.: 196.025.016.338.000 falbmondr 100 12.7
Part-1D: 50233366 Part-1D: 50261656 Parf-10: 50261650 5 g 5 Einheifen
Schlauch 5 units
™ |
nicht steckkompatibel zu Stecktuell m' HOL__JOL— '
not mating compatible to pwi]c Slu:evi \ S |
Stecktuelle / plug sleeve Kupplung 7/ coupling IE I A L ;*}
Part no.: 196.025.015.902.001 |Part no.: 196.025.016.902.001 L] | = ‘v
Part-1D: 50060433 Part-1D: 50060438 - - ©
e— ; S amer flars < =ha
Steckikompatibe. zu i - 5 B L Stecknippel N
mating compatible to <-4+ o —A—F+—l+1— ei‘l_?%pﬁllee N/;;lglg/pf?‘/ng o -t ia}
Part no.: 196.025.015.304.000" [Part no.: 196.025.016.304.000" agl - Nl Drehmoment 0.94:0.2Nm N~
Part-ID:  50060431" Part-1D:  50060436" [K'upplu[ngJ oyeeetle torque |
coupling plug i
- beidseitig absperrend / both side shut-off version
- leckarme Ausfuehrung 7/ lowly leakage version
e _“_.‘_.l_.._.._.._.._.._.._.._.._.._.._.._.._.._.._.._.._.._‘._I‘._“___.‘_.‘_.._.._ e _T_ f_ _ ; _._d _ _h: _ ;5_ e _M_B_[_ _ _M_B_D_ e
- Richtiger Isolierkoerper / right insulator : 2 yaypge;we;-'g:a?;ﬁeag’siﬁ d/'am- C diam- [ Part no. Part-1D
- Richtige Stecktuelle / right plug sleeve . - Wiederholen Sie die Schritte unter Punkt 2.) Stecknippel - 945.000.001.000.123 | 50234731
- Richtige Kupplung / right coupling plug in umgekehrter Reihenfolge. nipple fitting
- Richtiger Stecknippel / right plug nipple ! Repeat the steps under point 2.) accordant -- 945.000.001.000.136 | 50160180
Steckverschraubung oder L-Steckverschraubung l in reversed order.
threaded union or L-threaded union | - 945.000.001.000.137 | 50160181
- Richtiger Schlauch / right fube ! Steckverschraubung 3 945.000.001.000.138 | 50234732
I threaded union
2.) Montage / mounting | 4 945.000.001.000.139 | 50160182
[
- Steckfuelle / Kupplung lagerichtig in Isolierkoerper | 6 945.000.001.000.140 | 50234733
elnschiefion. flerzy Arretierung (Schluesselflaechen) | ) Artikel sind ausgelaufen und ersefzt durch L- Steckverschraubung //0 3 945.000.001.000.141 | 50234734
’ , , I Articles have been discontinued and are replaced by -
Mount the plug sleeve / coupling plug in correct . _1n- A 945.000.001.000.142 | 50160183
position from mating side into the insulator. ! Eg,‘:{ Eg'ﬁ 1328%2812%2388 Eiﬂ_ﬂ%i Eggglggg
For this nate the locking (spanner flats)! ! - eTTT T ’ 6 945.000.001.000.143 | 50234735
- Auf der Rueckseite des lIsolierkoerpers Sicherungsring '
aufschieben. Auf richtigen Sitz pruefen. | Allgemeintoleranz /general tol.  DIN ISO 2768:1991-mH | Dokument-Nr.: MaRstab: Format:
Mount the reatining ring on the rear side of the insulator. | Tolerierung/tolerancing DIN EN IS0 8015:2011 | document-1d.: 10401463 |scate:  q.q|size: A3
Check on sincere seat. [ Status /state: ision: Material-Nr.: Einheit:
- Passender Schlauch / Anchlussstueck fuer den Schlauch montieren | . Sealeeased revision - I:)Ifggnaall Tsde m;i,‘:}gl_é,: {3 d:;m
Erforderliches Anziedrehmoment von 0.940.2Nm beachten. i Erstelll /prepared |09.08.2023 [MSTeinh U o mm
Mount the suitable tube / fitting connecting piece for the tube. Vo, elnberger A :
- Druck- und Dichtigkeitspruefung wird empfohlen! : Freigabe /released|29.09.2023 |SFranzl 0DU-1d.; 010.116.027.A00.000 sheef:
pressure and leak test is recommended! 0D U-MUEHLD ORF Datum sdate: |Name /name: Ursprung /origin.: 273
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Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf
ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritten zugaenglich gemacht werden.

ALl Rights reserved, including possible patents
or trademarks. Documents shall not be provided

to a third party or duplicated in any form

without prior written permission.

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.
An iteration change is not required to be released/sampled.

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

CAD: Creo Paramefric

Montageanweisung ® : :
Isolierkoerper Stecktuelle Verschlusskupplung : ODU-MAC" Fluiddurchfuehrung 1-polig e —
Insulator plug sleeve coupling plug Assembly Instruction ODU
Part no.: 611.177.101.923.000 [Part no.: 196.050.001.380.000|Part no.: 196.050.002.380.000 Gesamt-Dokument—Nr. 0DU-MAC® fluid module 1 position N’
Part-1D: 50259884 Part-1D: 50259880 Part-1D: 50259881 Main-document-|d.: D00000126

Beispiel gerade Steckverschraubung
example straight fitting

22.86
Stecktuelle b3 19.1 S ,
plug sleeve inherren Siehe Datenblatt 006.073.007.C00.000
aal 9 units see datasheet
z N :
. L-Steckverschraubung 6 945.000.001.000.318 | 50264116
\ fl B \ L-fitting
- = 8 945.000.001.000.319 | 50264117
—t—-—- —M-—-—- ey > = —t—-—- —t—-—4-—-— —_— ] — — -
= A 10 945.000.001.000.320 | 50264118
' Steckeeite 12 945.000.001.000.321 | 50264119
mafing side T L1 gerade Steckverschraubung 6 945.000.001.000.322 | 50264146
straight fitting

23.6 % 8 945.000.001.000.323 | 50264147
| E._%___ @\) 10 945.000.001.000.324 | 50264148

~
N
/ = 12 945.000.001.000.325 | 50264149
Typ /7 ftype
" fuer Gewindeanschluss G1/4 Schlfz%l:eha:usfsein%gﬂg‘gls‘ser Part no. Part-ID
Kupplung ; 7.7 for screw thread G1/4
coupling v Anziehdrehmoment / locking torque: 7.5Nm

Max. Betriebsdruck / max. operating pressure. 16 bar

1.) Pruef Tei )

- Richtiger Isolierkoerper/ right insualtor

- Richtige Stecktuelle / right plug sleeve

- Richtige Kupplung / right coupling

- Richtige Steckverschraubung oder L-Steckverschraubung gerade STeI:Q;gr/Z%hfr%?#;g
right straight fitting or L-fitting

- Richtiger Schlauch 7 right tube

2.) Montage_/ mounting

Darstellung nur Beispiel / view only for example

C g S di , -

Ausdrueckwerkzeug / removal tool: Part no.. 087.196.050.000.000
Part-1D: 50260098

- Den Schlauch von der Anschlussseite in den lsolator schieben um die Entriegelung zu erleichtern.
Push the tube from termination side into the insulator to relieve the dismounting.
Stecktuelle

plug sleeve - Die beiden Halbschalen des Demontagewerkzeuges werden um den Schlauch angelegt und in den I|solierkoerper

gedrueckt bis ein leises Klicken zu hoeren ist.
The two half-shells of the demounting tool are placed around the tube and pressed into the insulator
until a soft click is heard.
2.1 Steckverschraubung an Steckfuelle / Kupplung montieren.
Anziehdrehmoment beachten: 7.5Nm
/nstall the fitting to the plug sleeve / coupling.
Pay attention to locking torgue: 7.5Nm

- Federn des Isolierkoerpers werden zusammengedrueckt
The springs of the insulator are pressed together

- Durch vorsichtiges Ziehen am Schlauch kann die Stecktuelle / Kupplung aus dem Isolierkoerper geloest werden.

To release the plug sleeve / cpoulping plug, pleases pull the plug sleeve / coupling plug carefully from
behind of the connector with help of the tube.

Isolierkoerper
//75L/laf0/"_\_\_rL

Ausdrueckwerkzeug
removal fool

2.2 Stecktuelle oder Verschlusskupplung von hinten in den Isolierkoerper schieben
Push plug sleeve or coupling plug from the back into the insulator

Isolierkoerper
insulator

Stecktuelle
plug sleeve

Steckverchraubung
fitting

!
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
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i
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i
i
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|
|
|
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i
i
[
i
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Stecktuelle Steckverschraubung 2:1
plug sleeve fitting
\ A Allgemeintoleranz /general tol.  DIN IS0 2768:1991-mH | Dokument-Nr.: MaBstab: Format:
w Tolerierung/folerancing DIN EN 1SO 8015:2011 | document-1d.: 104071169 |scate: 190 |size: A3
Status /state: revision: Infernal and Material-Nr.: Einheit:
Released - external use material-Id.: {E] dim:  mm
Dichtigkeitspruefung wird empfohlen! Erstellt /prepared | 08.08.2023 |MSteinberger ODU-Nr.: Blatt:
leak ftest is recommended! Freigabe /released | 29,09,2023 | SFranzl 0DU-Id.: 010.116.027.B00.000 sheet:
0D U-MUEHLDORF Datum /date: |Name /name: Ursprung Zorigin.: 27h
iteration: 3




Fir diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf
ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritten zugaenglich gemacht werden.

ALl Rights reserved, including possible patents
or trademarks. Documents shall not be provided

to a third party or duplicated in any form

without prior written permission.

The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.
An iteration change is not required to be released/sampled.

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,
bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

CAD: Creo Paramefric

Stecktuelle
plug sleeve

Kupplung
coupling plug

1.) Pruet Tei )

Richtiger Isolierkoerper / right insulator
Richtige Stecktuelle / right plug sleeve
Richtige Kupplung / right coupling plug

right plug nipple; threaded union or [-threaded union
Richtiger Schlauch / right tube

2.) Montage_/ mounting

Richtiger Stecknippel; Steckverschraubung oder L-Steckverschraubung

- Stecktuelle / Kupplung lagerichtig von Steckseite in Isolierkoerper einschieben.

Hierzu Arrefierung (Schluesselflaechen) beachten!

Mount the plug sleeve / coupling plug in correct position from mating side intfo the insulator.

For this nate the locking (spanner flats)!

- Auf der Rueckseite des Isolierkoerpers Sicherungsring aufschieben. Auf richtigen Sitz pruefen.
Mount on the rear side of the insulator the retaining ring. Check on a sincere seaf.

- Passender Schlauch 7/ Anschlussstueck fuer den Schlauch montieren
Erfordertiches Anziehdrehmoment fuer Anschlussstueck von 0.940.2Nm beachten.

Mount the suitable tube / fitting connecting piece for the tube
Note the reguired tightening torque: 0.940.2Nm

- Druck- und Dichtigkeitspruefung wird empfohlen!
pressure and leak ftest is recommended!

0 tung S di , -

- Wiederholen Sie die Schritte unter Punkt 2.) in entsprechend umgekehrter Reihenfolge.

Repeat steps under point 2.) accordant in reversed order.

) ® i
Monfageanweisung 0DU-MAC® Druckluftmodul 2-polig —
Assembly Instruction o ODU
Gesan!-Dokumeni v 000000126| ODU-MAC™ compressed air 2 positions e’
Isolierkoerper ,2?;325‘;75” Stecktuelle Stecktuelle Kupplung Kupplung Zulaessiger
Stift und Buchse nicht absperrend absperrend nicht absperrend absperrend Betriebsdruck
Insulator M_aB M_aB plug sleeve plug sleeve plug sleeve coupling valid operating
pin and socket c,',"&‘], E',')’('l non shut-off shut-off non shut-off shut-off pressure
o #3 g5 |Part no.: 196.023.001.300.000 - Part no.: 196.023.003.300.000(Part no.: 196.023.002.300.000
g§ ) Part-1D: 50060400 Part-1D: 50060407 Part-1D: 50060414
Qg B 10.5 Part no.: 196.024.001.300.000 - Part no.: 196.024.003.300.000( Part no.: 196.024.002.300.000
328 ) Part-1D: 50060409 Part-1D: 50060414 Part-1D: 5006041 20 b
ar
=24 7 . Part no.: 196.025.014.300.000 . Part no.: 196.025.012.300.000
&’gj_ v Part-I1D: 50060424 Part-1D: 50060420
:gt“ 0 Part no.: 196.025.001.300.000 - Part no.: 196.025.003.300.000 -
© Part-1D: 50060415 Part-1D: 50060417
13 X 2.7
> Sicherungsring > Elghﬁ:ﬁg
retaining ring
(Fa]
ES
7/‘__ M= H—< i - ]]_ I — ) _/_ i O
1] o |
VAVAVAVAN Schluesselflaechen{ i =
|- _ 1 spanner flats ~
S P | 1 Ll f— -
Steckseite}~ 5--
mating side o O —
Sicherungsring
retaining ring
[~
—1-—f- - < ———-—t- -—1- —H- Beispiel Stecknippel ?cglauch
|| =l example nipple fitting uve
\g Mh
\\.
-RHHEEE < 1 — -1 -+ < AFED -4
Steckseite
—D
mating side— Q| Drehmoment 0.940.2 Nm
forgue
5
Typ fuer Gewindeanschluss M5 MaB C MaB D _
3 X type for screw thread M5 dim. € dim. D Part no. Part-1D
Stecknippel 2 -- 945.000.001.000.123 | 50234731
nipple fitting qu:[@ 3 - 945.000.001.000.136 | 50160180
L -- 945.000.001.000.137 | 50160181
S’reckverschr'auhung - 3 945.000.001.000.138 | 50234732
fhreaded union C@@ - L 945.000.001.000.139 | 50160182
-- 6 945.000.001.000.140 | 50234733
5—ﬂ§fec;v§r5thrauhung :’@ - 3 945.000.001.000.161 | 50234734
-rnreaagea union
-- b 945.000.001.000.142 | 50160183
Siehe Datenblatt 006.073.007.E00.000 - 6 945.000.001.000.143 | 50234735
see aafasheet Allgemeinfoleranz /general fol. DIN IS0 2768:1991-mH | Dokumeni-Nr.. Mabstab: | Formar.
Tolerierung/tolerancing DIN EN 1S0 8015:2011 | document-1d.: 10399354 |scate: 1.4 [sizee A3
Status /state: revision: Infernal and Material-Nr.: Einheit:
Released external use  |material-ld.: E] dim:
Erstellt /prepared |23.11.2023 |SPantze ODU-Nr.: Blatt:
Freigabe /released|08.01.2024 | SFranzl 0DU-1d. 010.16.0277.C00.000 sheet:
0D U-MUEHLDORF Datum /date: |Name /name: Ursprung Zorigin.: 27¢c
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Montageanleitung 0DU-MAC’ White-Line Einbaulage (Gr.1-4)
Assembly instruction
Gesamt-Dokument-Nr.: 000000126 ODU-MAC White-Line orientation in housing size 1-&

Main-document-1d.:

Anziehdrehmoment / locking forque:
1,2Nm=£0,2Nm mit / with

Part no.: 598.054.002.000.000
Part-1D: 50081353

Part no.: 598.054.102.000.000
Part-1D: 50081356

Fuer diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf
ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt
noch sonstwie benutzt, noch Dritten zugaenglich gemacht werden.

,_Kabelabgang "

cable exit ?
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or trademarks. Documents shall not be provided
to a third party or duplicated in any form

without prior written permission.

Einbauempfehlung des Rahmens von 0ODU
recommended mountig reference by 00U

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,

bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.

The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.
An iteration change is not required to be released/sampled.

1
Kabelabgang je nach Bestellung
cable exit according to order

Allgemeintoleranz /general tol. DIN ISO 2768:1991-mH | Dokument-Nr.: MaBstab: Format:
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iteration: 3

CAD: Creo Parametric




Monfageanleifung ODU-MAC® W hite-Line Einbaulage (Gr.5/6)
Assembly instrucktion

Gesamt-Dokument-Nr.:
Main-document-1d.: 000000126

0DU-MAC® White-Line orientation in housing size 5-6

@@f

ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielfaeltigt

Fuer diese Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch fuer den
Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf

noch sonstwie benutzt, noch Dritten zugaenglich gemacht werden
o ®® o

Cr

\—Anziehdrehmomenf / locking torque:
1 " 1,2Nm=%0,2Nm mit / with
Kabelabgang je nach Bestellung | Kabelabgang | Part no.: 598.054.002.000.000
cable exit according to order ‘ cable exit P Part-1D: 50081353
Part no.: 598.054.102.000.000
Part-1D: 50081356
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or trademarks. Documents shall not be provided
to a third party or duplicated in any form

without prior written permission.

Einbauempfehlung des Rahmens von 0DU

recommended mountig reference by 00U

Bei der Endmontage ist darauf zu achten,

dass die Rahmen leicht steckbar mit dem Gegenstueck im Gehaeuse verbaut werden.
Ggf. muss die Rahmenposition efwas korrigiert werden.

Die Iteration beschreibt ausschlieBlich redaktionelle Aenderungen,

bei denen es sich nicht um Spezifikationsaenderungen handelt.

Ein Iterationswechsel unterliegt keiner Freigabe-/Bemusterungspflicht.

The iteration describes editorial changes only, which are not specification changes.
An iteration change is not required to be released/sampled.

During the final assembly process, note that the mounted frames
are pluggable with the counterpart in the housing easily.
[f it is necessary, the frame position have to be corrected.
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